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Technisches Datenblatt

Original

Stecker und Kupplung aus langlebigen Materialien 
mit komfortablem Griff. Für schwere mechanische 
Beanspruchung ausgelegt. Großer Anschlussraum bis 2,5 mm²

2-fach und 3-fach Lamellendichtung

UV- und medienbeständig

Bis IP44

SCHUKO Standard

Stecker und Kupplungen SCHUKO
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Technisches Datenblatt

Stecker  
mit doppeltem  
Erdungssystem

Winkelstecker  
mit doppeltem 
Erdungssystem

Kupplung  
ohne Manschette

Kupplung  
mit Manschette

Allgemeines

Farben

Produktreihe 1506 1508 1566 1566

Statistische Warenr. 85366990 85366990 85366990 85366990

Verpackungseinheit 20 Stück 20 Stück 10 Stück 10 Stück

Verpackung (L x B x H) 286 x 227 x 96 mm 248 x 161 x 140 mm 248 x 161 x 140 mm 248 x 161 x 140 mm

Verfügbar m. erhöhtem  
Berührungsschutz – – – –

Elektrische Kennwerte

Stromstärke 16 A 16 A 16 A 16 A

Spannung 250 V 250 V 250 V 250 V

Polzahl 2P + PE 2P + PE 2P + PE 2P + PE

Normen/Richtlinien

Nach Norm
DIN VDE 0620
NF C61-314
NBN C61-112

DIN VDE 0620
NF C61-314
NBN C61-112

DIN VDE 0620 DIN VDE 0620

Prüfzeichen        
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Technisches Datenblatt

Stecker  
mit doppeltem  
Erdungssystem

Winkelstecker  
mit doppeltem 
Erdungssystem

Kupplung  
ohne Manschette

Kupplung  
mit Manschette

Arbeitsbedingungen

Umgebungstemperatur 
Lagerung -25 ºC bis +70 ºC -25 ºC bis +70 ºC -25 ºC bis +70 ºC -25 ºC bis +70 ºC

Umgebungstemperatur 
Betrieb -25 ºC bis +40 ºC -25 ºC bis +40 ºC -25 ºC bis +40 ºC -25 ºC bis +40 ºC

Relative  
Luftfeuchtigkeit

5 bis 95 %,  
nicht kondensierend

5 bis 95 %,  
nicht kondensierend

5 bis 95 %,  
nicht kondensierend

5 bis 95 %,  
nicht kondensierend

Schutzart IP44, IK08 IP44, IK08 IP20, IK08 IP44, IK08

Beständigkeit

UV- und medien- 
beständig*
Sehr gut beständig 
gegen die meisten 
Öle, Fette, Lösungs- 
und Reinigungsmittel, 
Kohlenwasserstoffe 
sowie organische und 
anorganische Basen 
in gebrauchsüblichen 
Konzentrationen

UV- und medien- 
beständig*
Sehr gut beständig 
gegen die meisten 
Öle, Fette, Lösungs- 
und Reinigungsmittel, 
Kohlenwasserstoffe
sowie organische und 
anorganische Basen in
gebrauchsüblichen 
Konzentrationen

UV- und medien- 
beständig* 
Sehr gut beständig 
gegen die meisten 
Öle, Fette, Lösungs- 
und Reinigungsmittel, 
Kohlenwasserstoffe 
sowie organische und 
anorganische Basen 
in gebrauchsüblichen 
Konzentrationen

UV- und medien- 
beständig* 
Sehr gut beständig 
gegen die meisten 
Öle, Fette, Lösungs- 
und Reinigungsmittel, 
Kohlenwasserstoffe 
sowie organische und 
anorganische Basen 
in gebrauchsüblichen 
Konzentrationen

Materialien

Kontaktträger PA PA PA PA

Gehäuse Gummi (TPE) Gummi (TPE) Gummi (TPE) Gummi (TPE)

Anschlussleitung

Querschnitt 3 x 0,75 mm² - 
3 x 2,5 mm²

3 x 0,75 mm² - 
3 x 2,5 mm²

3 x 1,00 mm² - 
3 x 2,5 mm²

3 x 1,00 mm² - 
3 x 2,5 mm²

Leitungsdurchmesser 6 - 12 mm 6 - 12 mm 6 - 12 mm 6 - 12 mm

Abisolierlänge Mantel 33 - 35 mm 33 - 35 mm 33 - 35 mm 33 - 35 mm

Abisolierlänge Adern 8 - 10 mm 8 - 10 mm 8 - 10 mm 8 - 10 mm
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Technisches Datenblatt

Stecker  
mit doppeltem  
Erdungssystem

Winkelstecker  
mit doppeltem 
Erdungssystem

Kupplung  
ohne Manschette

Kupplung  
mit Manschette

Anschlussschrauben

Max. Drehmoment  
Schrauben Klemmen L-N / PE 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm

Antrieb Schrauben  
Klemmen L-N / PE Kombischlitz / PZ1 Kombischlitz / PZ1 Kombischlitz / PZ1 Kombischlitz / PZ1

Max. Drehmoment  
Schrauben Gehäuse 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm

Antrieb Schrauben  
Gehäuse Kombischlitz / PZ1 Kombischlitz / PZ1 Kombischlitz / PZ1 Kombischlitz / PZ1

Max. Drehmoment  
Schrauben Zugentlastung 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm

Antrieb Schrauben  
Zugentlastung Kombischlitz / PZ1 Kombischlitz / PZ1 Kombischlitz / PZ1 Kombischlitz / PZ1

Zusätzliche technische Informationen

Wenden der  
Zugentlastungsschelle

bei Leitungsdurch-
messer ≤ 8 mm 
empfohlen

bei Leitungsdurch-
messer ≤ 8 mm 
empfohlen

bei Leitungsdurch-
messer ≤ 8 mm 
empfohlen

bei Leitungsdurch-
messer ≤ 8 mm 
empfohlen

Außenliegende  
Verschraubung – – – –

Produktnummern

 Schwarz 100000039 100000040 100000048 100000049

EAN/GTIN-Nummern

 Schwarz 4011721188683 4011721188690 4011721188775 4011721188782
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Technisches Datenblatt

Maßzeichnung – Stecker mit doppeltem Erdungssystem

 
Temporary dim.

Pruefmaß
Test dim.

Pruefmaß mit Bewertung
Dim. to be inspected Basic dim.

> <Theoretisches Maß Werkstoff-Kennzeichnung
Material marking

Bezugsmaß( ) Ref. dim. [ ] Kontrollmaß
Control dim.

< > Vorrichtungsmaß
Fixture dim. ()

Ausfallmaß

 92 
 111  41,8 

C

2 31 4

B

A

D

E

F

NameDatumÄnderungIndex

Oberfläche

NameDatum

Gewicht

Benennung

Zeichnungsnummer

Maßstab

2        Bl.

Blatt
              1

A4

Erstellt

Gepr.
Zulassungen und Approbationen:

Glühdrahtbeständigkeit: ___°C, Kugeldruckprüfung VDE0620: 125°C 

Material und Verarbeitung müssen die KTW und W270 Prüfung für
Trinkwasseranlagen erfüllen !

max. Formtrenngrat:
im Sichtbereich 0,04mm
sonstige Flächen 0,1mm

Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 

Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen
nach Absprache mit Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik

Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f,

Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H

- Lastenheft: 
- Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
- Maße gelten nach vollständiger Schwindung (72 Std. nach Fertigung)
- Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG3
- max. Formtrenngrat im Sichtbereich 0,04mm, sonstige Flächen 0,1mm
- Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 
- Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen nach Absprache mit
  Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik
- Kratzer, Schabestellen oder sonstige Beschädigungen der Oberfläche nicht zulässig
- Oberfläche muss frei von Trennmittel, Staub, Feuchtigkeit, Fett und Wachs sein

Werkstoff

1

2

3

= Normmaß

= Maß beeinflusst Normmaß
= vom Nominalmaß abweichend
   für laufende Fertigung freigegeben

Sichtflächen Oberflächenstruktur nach VDI 3400 Ref. Nr. 33
Allgemeine Aushebeschräge 0,5°
Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG5 (Kunststoffteile) (TPE: TG9)
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f, Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H (Metallteile)
Lage von Anspritzpunkten und Auswerfern nach Absprache
mit Fa. ABL - Abt. Werkzeugwartung
Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigung
Bei Mehrfach-Werkzeugen müssen Formnestkennzeichnungen
am Teil vorhanden sein
Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen

Verbinden:

Systeme:

14.07.2023 VDe3000920b 
PEr04.08.2021KP690/21a

1506100

14.07.2023 AFi
PEr

siehe Einzelteilzeichnungen
   

Original Stecker
 SK F/B TPE sw

Ersatz für: 

07.07.2021

10001506100_b 

 1:2

Datei

Maßzeichnung – Winkelstecker mit doppeltem Erdungssystem

 
Temporary dim.

Pruefmaß
Test dim.

Pruefmaß mit Bewertung
Dim. to be inspected Basic dim.

> <Theoretisches Maß Werkstoff-Kennzeichnung
Material marking

Bezugsmaß( ) Ref. dim. [ ] Kontrollmaß
Control dim.

< > Vorrichtungsmaß
Fixture dim. ()

Ausfallmaß

 68,8 

 87,8  41,8 

 25,9 

C

2 31 4

B

A

D

E

F

NameDatumÄnderungIndex

Oberfläche

NameDatum

Gewicht

Benennung

Zeichnungsnummer

Maßstab

2        Bl.

Blatt
              1

A4

Erstellt

Gepr.
Zulassungen und Approbationen:

Glühdrahtbeständigkeit: ___°C, Kugeldruckprüfung VDE0620: 125°C 

Material und Verarbeitung müssen die KTW und W270 Prüfung für
Trinkwasseranlagen erfüllen !

max. Formtrenngrat:
im Sichtbereich 0,04mm
sonstige Flächen 0,1mm

Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 

Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen
nach Absprache mit Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik

Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f,

Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H

- Lastenheft: 
- Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
- Maße gelten nach vollständiger Schwindung (72 Std. nach Fertigung)
- Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG3
- max. Formtrenngrat im Sichtbereich 0,04mm, sonstige Flächen 0,1mm
- Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 
- Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen nach Absprache mit
  Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik
- Kratzer, Schabestellen oder sonstige Beschädigungen der Oberfläche nicht zulässig
- Oberfläche muss frei von Trennmittel, Staub, Feuchtigkeit, Fett und Wachs sein

Werkstoff

1

2

3

= Normmaß

= Maß beeinflusst Normmaß
= vom Nominalmaß abweichend
   für laufende Fertigung freigegeben

Sichtflächen Oberflächenstruktur nach VDI 3400 Ref. Nr. 33
Allgemeine Aushebeschräge 0,5°
Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG5 (Kunststoffteile) (TPE: TG9)
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f, Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H (Metallteile)
Lage von Anspritzpunkten und Auswerfern nach Absprache
mit Fa. ABL - Abt. Werkzeugwartung
Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigung
Bei Mehrfach-Werkzeugen müssen Formnestkennzeichnungen
am Teil vorhanden sein
Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen

Verbinden:

Systeme:

14.07.2023c VDe3000921
11.11.2022 VDe3000581b 

PEr04.08.2021KP690/21a

1508100

17.07.2023 AFi
PEr

siehe Einzelteilzeichnungen
   

Original Winkelstecker
SK F/B TPE sw

Ersatz für: 

07.07.2021

10001508100_c 

 1:2

Datei

Maßzeichnung – Kupplung ohne Manschette

 
Temporary dim.

Pruefmaß
Test dim.

Pruefmaß mit Bewertung
Dim. to be inspected Basic dim.

> <Theoretisches Maß Werkstoff-Kennzeichnung
Material marking

Bezugsmaß( ) Ref. dim. [ ] Kontrollmaß
Control dim.

< > Vorrichtungsmaß
Fixture dim. ()

Ausfallmaß

 107 

 
52

 

C

2 31 4

B

A

D

E

F

NameDatumÄnderungIndex

Oberfläche

NameDatum

Gewicht

Benennung

Zeichnungsnummer

Maßstab

2        Bl.

Blatt
              1

A4

Erstellt

Gepr.
Zulassungen und Approbationen:

Glühdrahtbeständigkeit: ___°C, Kugeldruckprüfung VDE0620: 125°C 

Material und Verarbeitung müssen die KTW und W270 Prüfung für
Trinkwasseranlagen erfüllen !

max. Formtrenngrat:
im Sichtbereich 0,04mm
sonstige Flächen 0,1mm

Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 

Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen
nach Absprache mit Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik

Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f,

Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H

- Lastenheft: 
- Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
- Maße gelten nach vollständiger Schwindung (72 Std. nach Fertigung)
- Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG3
- max. Formtrenngrat im Sichtbereich 0,04mm, sonstige Flächen 0,1mm
- Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 
- Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen nach Absprache mit
  Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik
- Kratzer, Schabestellen oder sonstige Beschädigungen der Oberfläche nicht zulässig
- Oberfläche muss frei von Trennmittel, Staub, Feuchtigkeit, Fett und Wachs sein

Werkstoff

1

2

3

= Normmaß

= Maß beeinflusst Normmaß
= vom Nominalmaß abweichend
   für laufende Fertigung freigegeben

Sichtflächen Oberflächenstruktur nach VDI 3400 Ref. Nr. 33
Allgemeine Aushebeschräge 0,5°
Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG5 (Kunststoffteile) (TPE: TG9)
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f, Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H (Metallteile)
Lage von Anspritzpunkten und Auswerfern nach Absprache
mit Fa. ABL - Abt. Werkzeugwartung
Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigung
Bei Mehrfach-Werkzeugen müssen Formnestkennzeichnungen
am Teil vorhanden sein
Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen

Verbinden:

Systeme:

17.07.2023 VDe3000876b 
PHa10.08.2021KP 690/21a

1566100

17.07.2023 AFi
Han.

siehe Einzelteilzeichnungen
   

Original Kupplung
SK TPE sw

Ersatz für: 

06.08.2021

10001566100_b 

 1:2

Datei

Maßzeichnung – Kupplung mit Manschette

 
Temporary dim.

Pruefmaß
Test dim.

Pruefmaß mit Bewertung
Dim. to be inspected Basic dim.

> <Theoretisches Maß Werkstoff-Kennzeichnung
Material marking

Bezugsmaß( ) Ref. dim. [ ] Kontrollmaß
Control dim.

< > Vorrichtungsmaß
Fixture dim. ()

Ausfallmaß

 116,9 

 
55

 

C

2 31 4

B

A

D

E

F

NameDatumÄnderungIndex

Oberfläche

NameDatum

Gewicht

Benennung

Zeichnungsnummer

Maßstab

2        Bl.

Blatt
              1

A4

Erstellt

Gepr.
Zulassungen und Approbationen:

Glühdrahtbeständigkeit: ___°C, Kugeldruckprüfung VDE0620: 125°C 

Material und Verarbeitung müssen die KTW und W270 Prüfung für
Trinkwasseranlagen erfüllen !

max. Formtrenngrat:
im Sichtbereich 0,04mm
sonstige Flächen 0,1mm

Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 

Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen
nach Absprache mit Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik

Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f,

Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H

- Lastenheft: 
- Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
- Maße gelten nach vollständiger Schwindung (72 Std. nach Fertigung)
- Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG3
- max. Formtrenngrat im Sichtbereich 0,04mm, sonstige Flächen 0,1mm
- Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 
- Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen nach Absprache mit
  Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik
- Kratzer, Schabestellen oder sonstige Beschädigungen der Oberfläche nicht zulässig
- Oberfläche muss frei von Trennmittel, Staub, Feuchtigkeit, Fett und Wachs sein

Werkstoff

1

2

3

= Normmaß

= Maß beeinflusst Normmaß
= vom Nominalmaß abweichend
   für laufende Fertigung freigegeben

Sichtflächen Oberflächenstruktur nach VDI 3400 Ref. Nr. 33
Allgemeine Aushebeschräge 0,5°
Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG5 (Kunststoffteile) (TPE: TG9)
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f, Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H (Metallteile)
Lage von Anspritzpunkten und Auswerfern nach Absprache
mit Fa. ABL - Abt. Werkzeugwartung
Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigung
Bei Mehrfach-Werkzeugen müssen Formnestkennzeichnungen
am Teil vorhanden sein
Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen

Verbinden:

Systeme:

PHa10.08.2021KP 690/21a

1566300

 10.08.2021  TPo
Han

siehe Einzelteilzeichnungen
   

Original Kupplung
SK TPE Md sw

Ersatz für: 

06.08.2021

10001566300_a 

 1:2

Datei

Technische Änderungen vorbehalten.

*Sollten für den Anwendungsfall besondere Anforderungen hinsichtlich Belastbarkeit oder Beständigkeit gegen bestimmte Medien, wie 
z.B. Säure, bestehen, so empfehlen wir den Anwendungsfall unter tatsächlichen bzw. nachgestellten Einsatzbedingungen zu testen, da 
insbesondere Parameter wie Einwirkdauer, Einwirkmenge und die Temparatur großen Einfluss haben.


