
Page 1 sur 5ABL GmbH · Albert-Büttner-Straße 11 · D-91207 Lauf / Pegnitz · T. +49 (0) 9123 188-0 · info@abl.de · www.abl.de
TechnischesDatenblatt_1506_1508_1566_Original_SCHUKO_FR · Publication : 10/2023

Fiche technique

Original

Fiche et prise mobile en matériaux durables avec 
manchon pratique. Conçues pour les fortes sollicita-
tions mécaniques. Grand espace de connexion jusqu'à 2,5 mm²

Joint à lamelles double et triple

Résistance aux UV et aux fluides

Jusqu'à l'indice IP44

Norme SCHUKO

Fiches et prises mobiles SCHUKO
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Fiche technique

Fiche avec double 
système de mise à la 
terre

Fiche coudée avec 
double système de 
mise à la terre

Prise mobile Prise mobile avec 
manchon

Informations générales

Couleurs

Gamme de produits 1506 1508 1566 1566

Code TARIC 85366990 85366990 85366990 85366990

Unité de conditionnement 20 pièces 20 pièces 10 pièces 10 pièces

Conditionnement (L × l × H) 286 x 227 x 96 mm 248 x 161 x 140 mm 248 x 161 x 140 mm 248 x 161 x 140 mm

Existe avec protection 
renforcée contre les contacts 
accidentels

– – – –

Caractéristiques électriques

Intensité du courant 16 A 16 A 16 A 16 A

Tension 250 V 250 V 250 V 250 V

Nombre de pôles 2P + PE 2P + PE 2P + PE 2P + PE

Normes/directives

À la norme
DIN VDE 0620
NF C61-314
NBN C61-112

DIN VDE 0620
NF C61-314
NBN C61-112

DIN VDE 0620 DIN VDE 0620

Marque de certification        
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Fiche technique

Fiche avec double 
système de mise à la 
terre

Fiche coudée avec 
double système de 
mise à la terre

Prise mobile Prise mobile avec 
manchon

Conditions de fonctionnement

Température ambiante de 
stockage −25°ºC à +70°ºC −25°ºC à +70°ºC −25°ºC à +70°ºC −25°ºC à +70°ºC

Température ambiante de 
fonctionnement −25°ºC à +40°ºC −25°ºC à +40°ºC −25°ºC à +40°ºC −25°ºC à +40°ºC

Humidité relative 5 à 95 %, sans 
condensation

5 à 95 %, sans 
condensation

5 à 95 %, sans 
condensation

5 à 95 %, sans 
condensation

Indice de protection IP44, IK08 IP44, IK08 IP20, IK08 IP44, IK08

Résistance

Résistance aux UV et 
aux fluides*
Grande résistance à 
la plupart des huiles, 
graisses, solvants et 
détergents, hydrocar-
bures, ainsi qu'aux 
bases organiques 
et inorganiques aux 
concentrations habi-
tuelles d'utilisation

Résistance aux UV et 
aux fluides*
Grande résistance à 
la plupart des huiles, 
graisses, solvants et 
détergents, hydrocar-
bures, ainsi qu’aux 
bases organiques 
et inorganiques aux 
concentrations habi-
tuelles d’utilisation

Résistance aux UV et 
aux fluides*
Grande résistance à 
la plupart des huiles, 
graisses, solvants et 
détergents, hydrocar-
bures, ainsi qu’aux 
bases organiques 
et inorganiques aux 
concentrations habi-
tuelles d’utilisation

Résistance aux UV et 
aux fluides*
Grande résistance à 
la plupart des huiles, 
graisses, solvants et 
détergents, hydrocar-
bures, ainsi qu’aux 
bases organiques 
et inorganiques aux 
concentrations habi-
tuelles d’utilisation

Matériaux

Porte-contacts PA PA PA PA

Boîtier Caoutchouc (TPE) Caoutchouc (TPE) Caoutchouc (TPE) Caoutchouc (TPE)

Câble de connexion

Section 3 x 0,75 mm² - 
3 x 2,5 mm²

3 x 0,75 mm² - 
3 x 2,5 mm²

3 x 1,00 mm² - 
3 x 2,5 mm²

3 x 1,00 mm² - 
3 x 2,5 mm²

Diamètre de câble 6 - 12 mm 6 - 12 mm 6 - 12 mm 6 - 12 mm

Longueur de dénudage de la 
gaine 33 - 35 mm 33 - 35 mm 33 - 35 mm 33 - 35 mm

Longueur de dénudage des 
fils 8 - 10 mm 8 - 10 mm 8 - 10 mm 8 - 10 mm
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Fiche technique

Fiche avec double 
système de mise à la 
terre

Fiche coudée avec 
double système de 
mise à la terre

Prise mobile Prise mobile avec 
manchon

Vis de raccordement

Couple de serrage max. des 
bornes à vis L-N / PE 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm

Tête de vis des bornes 
L-N / PE Combinée / PZ1 Combinée / PZ1 Combinée / PZ1 Combinée / PZ1

Couple de serrage max. des 
vis de la coquille 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm

Tête de vis de coquille Combinée / PZ1 Combinée / PZ1 Combinée / PZ1 Combinée / PZ1

Couple de serrage max. de la 
décharge de traction 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm

Tête de vis de décharge de 
traction Combinée / PZ1 Combinée / PZ1 Combinée / PZ1 Combinée / PZ1

Informations techniques supplémentaires

Passage du collier de dé-
charge de traction

recommandé pour 
un diamètre de câble 
≤ 8 mm

recommandé pour 
un diamètre de câble 
≤ 8 mm

recommandé pour 
un diamètre de câble 
≤ 8 mm

recommandé pour 
un diamètre de câble 
≤ 8 mm

Vissage extérieur – – – –

Références des produits

 Noir 100000039 100000040 100000048 100000049

Codes EAN/GTIN

 Noir 4011721188683 4011721188690 4011721188775 4011721188782
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Fiche technique

Dessin coté – Fiche avec double système de mise à la terre

 
Temporary dim.

Pruefmaß
Test dim.

Pruefmaß mit Bewertung
Dim. to be inspected Basic dim.

> <Theoretisches Maß Werkstoff-Kennzeichnung
Material marking

Bezugsmaß( ) Ref. dim. [ ] Kontrollmaß
Control dim.

< > Vorrichtungsmaß
Fixture dim. ()

Ausfallmaß

 92 
 111  41,8 

C

2 31 4

B

A

D

E

F

NameDatumÄnderungIndex

Oberfläche

NameDatum

Gewicht

Benennung

Zeichnungsnummer

Maßstab

2        Bl.

Blatt
              1

A4

Erstellt

Gepr.
Zulassungen und Approbationen:

Glühdrahtbeständigkeit: ___°C, Kugeldruckprüfung VDE0620: 125°C 

Material und Verarbeitung müssen die KTW und W270 Prüfung für
Trinkwasseranlagen erfüllen !

max. Formtrenngrat:
im Sichtbereich 0,04mm
sonstige Flächen 0,1mm

Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 

Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen
nach Absprache mit Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik

Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f,

Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H

- Lastenheft: 
- Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
- Maße gelten nach vollständiger Schwindung (72 Std. nach Fertigung)
- Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG3
- max. Formtrenngrat im Sichtbereich 0,04mm, sonstige Flächen 0,1mm
- Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 
- Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen nach Absprache mit
  Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik
- Kratzer, Schabestellen oder sonstige Beschädigungen der Oberfläche nicht zulässig
- Oberfläche muss frei von Trennmittel, Staub, Feuchtigkeit, Fett und Wachs sein

Werkstoff

1

2

3

= Normmaß

= Maß beeinflusst Normmaß
= vom Nominalmaß abweichend
   für laufende Fertigung freigegeben

Sichtflächen Oberflächenstruktur nach VDI 3400 Ref. Nr. 33
Allgemeine Aushebeschräge 0,5°
Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG5 (Kunststoffteile) (TPE: TG9)
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f, Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H (Metallteile)
Lage von Anspritzpunkten und Auswerfern nach Absprache
mit Fa. ABL - Abt. Werkzeugwartung
Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigung
Bei Mehrfach-Werkzeugen müssen Formnestkennzeichnungen
am Teil vorhanden sein
Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen

Verbinden:

Systeme:

14.07.2023 VDe3000920b 
PEr04.08.2021KP690/21a

1506100

14.07.2023 AFi
PEr

siehe Einzelteilzeichnungen
   

Original Stecker
 SK F/B TPE sw

Ersatz für: 

07.07.2021

10001506100_b 

 1:2

Datei

Dessin coté – Fiche coudée avec double système de mise à la terre

 
Temporary dim.

Pruefmaß
Test dim.

Pruefmaß mit Bewertung
Dim. to be inspected Basic dim.

> <Theoretisches Maß Werkstoff-Kennzeichnung
Material marking

Bezugsmaß( ) Ref. dim. [ ] Kontrollmaß
Control dim.

< > Vorrichtungsmaß
Fixture dim. ()

Ausfallmaß

 68,8 

 87,8  41,8 

 25,9 

C

2 31 4

B

A

D

E

F

NameDatumÄnderungIndex

Oberfläche

NameDatum

Gewicht

Benennung

Zeichnungsnummer

Maßstab

2        Bl.

Blatt
              1

A4

Erstellt

Gepr.
Zulassungen und Approbationen:

Glühdrahtbeständigkeit: ___°C, Kugeldruckprüfung VDE0620: 125°C 

Material und Verarbeitung müssen die KTW und W270 Prüfung für
Trinkwasseranlagen erfüllen !

max. Formtrenngrat:
im Sichtbereich 0,04mm
sonstige Flächen 0,1mm

Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 

Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen
nach Absprache mit Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik

Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f,

Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H

- Lastenheft: 
- Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
- Maße gelten nach vollständiger Schwindung (72 Std. nach Fertigung)
- Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG3
- max. Formtrenngrat im Sichtbereich 0,04mm, sonstige Flächen 0,1mm
- Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 
- Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen nach Absprache mit
  Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik
- Kratzer, Schabestellen oder sonstige Beschädigungen der Oberfläche nicht zulässig
- Oberfläche muss frei von Trennmittel, Staub, Feuchtigkeit, Fett und Wachs sein

Werkstoff

1

2

3

= Normmaß

= Maß beeinflusst Normmaß
= vom Nominalmaß abweichend
   für laufende Fertigung freigegeben

Sichtflächen Oberflächenstruktur nach VDI 3400 Ref. Nr. 33
Allgemeine Aushebeschräge 0,5°
Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG5 (Kunststoffteile) (TPE: TG9)
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f, Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H (Metallteile)
Lage von Anspritzpunkten und Auswerfern nach Absprache
mit Fa. ABL - Abt. Werkzeugwartung
Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigung
Bei Mehrfach-Werkzeugen müssen Formnestkennzeichnungen
am Teil vorhanden sein
Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen

Verbinden:

Systeme:

14.07.2023c VDe3000921
11.11.2022 VDe3000581b 

PEr04.08.2021KP690/21a

1508100

17.07.2023 AFi
PEr

siehe Einzelteilzeichnungen
   

Original Winkelstecker
SK F/B TPE sw

Ersatz für: 

07.07.2021

10001508100_c 

 1:2

Datei

Dessin coté – Prise mobile

 
Temporary dim.

Pruefmaß
Test dim.

Pruefmaß mit Bewertung
Dim. to be inspected Basic dim.

> <Theoretisches Maß Werkstoff-Kennzeichnung
Material marking

Bezugsmaß( ) Ref. dim. [ ] Kontrollmaß
Control dim.

< > Vorrichtungsmaß
Fixture dim. ()

Ausfallmaß

 107 

 
52

 

C

2 31 4

B

A

D

E

F

NameDatumÄnderungIndex

Oberfläche

NameDatum

Gewicht

Benennung

Zeichnungsnummer

Maßstab

2        Bl.

Blatt
              1

A4

Erstellt

Gepr.
Zulassungen und Approbationen:

Glühdrahtbeständigkeit: ___°C, Kugeldruckprüfung VDE0620: 125°C 

Material und Verarbeitung müssen die KTW und W270 Prüfung für
Trinkwasseranlagen erfüllen !

max. Formtrenngrat:
im Sichtbereich 0,04mm
sonstige Flächen 0,1mm

Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 

Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen
nach Absprache mit Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik

Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f,

Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H

- Lastenheft: 
- Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
- Maße gelten nach vollständiger Schwindung (72 Std. nach Fertigung)
- Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG3
- max. Formtrenngrat im Sichtbereich 0,04mm, sonstige Flächen 0,1mm
- Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 
- Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen nach Absprache mit
  Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik
- Kratzer, Schabestellen oder sonstige Beschädigungen der Oberfläche nicht zulässig
- Oberfläche muss frei von Trennmittel, Staub, Feuchtigkeit, Fett und Wachs sein

Werkstoff

1

2

3

= Normmaß

= Maß beeinflusst Normmaß
= vom Nominalmaß abweichend
   für laufende Fertigung freigegeben

Sichtflächen Oberflächenstruktur nach VDI 3400 Ref. Nr. 33
Allgemeine Aushebeschräge 0,5°
Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG5 (Kunststoffteile) (TPE: TG9)
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f, Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H (Metallteile)
Lage von Anspritzpunkten und Auswerfern nach Absprache
mit Fa. ABL - Abt. Werkzeugwartung
Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigung
Bei Mehrfach-Werkzeugen müssen Formnestkennzeichnungen
am Teil vorhanden sein
Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen

Verbinden:

Systeme:

17.07.2023 VDe3000876b 
PHa10.08.2021KP 690/21a

1566100

17.07.2023 AFi
Han.

siehe Einzelteilzeichnungen
   

Original Kupplung
SK TPE sw

Ersatz für: 

06.08.2021

10001566100_b 

 1:2

Datei

Dessin coté – Prise mobile avec manchon

 
Temporary dim.

Pruefmaß
Test dim.

Pruefmaß mit Bewertung
Dim. to be inspected Basic dim.

> <Theoretisches Maß Werkstoff-Kennzeichnung
Material marking

Bezugsmaß( ) Ref. dim. [ ] Kontrollmaß
Control dim.

< > Vorrichtungsmaß
Fixture dim. ()

Ausfallmaß

 116,9 

 
55

 

C

2 31 4

B

A

D

E

F

NameDatumÄnderungIndex

Oberfläche

NameDatum

Gewicht

Benennung

Zeichnungsnummer

Maßstab

2        Bl.

Blatt
              1

A4

Erstellt

Gepr.
Zulassungen und Approbationen:

Glühdrahtbeständigkeit: ___°C, Kugeldruckprüfung VDE0620: 125°C 

Material und Verarbeitung müssen die KTW und W270 Prüfung für
Trinkwasseranlagen erfüllen !

max. Formtrenngrat:
im Sichtbereich 0,04mm
sonstige Flächen 0,1mm

Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 

Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen
nach Absprache mit Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik

Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f,

Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H

- Lastenheft: 
- Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
- Maße gelten nach vollständiger Schwindung (72 Std. nach Fertigung)
- Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG3
- max. Formtrenngrat im Sichtbereich 0,04mm, sonstige Flächen 0,1mm
- Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 
- Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen nach Absprache mit
  Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik
- Kratzer, Schabestellen oder sonstige Beschädigungen der Oberfläche nicht zulässig
- Oberfläche muss frei von Trennmittel, Staub, Feuchtigkeit, Fett und Wachs sein

Werkstoff

1

2

3

= Normmaß

= Maß beeinflusst Normmaß
= vom Nominalmaß abweichend
   für laufende Fertigung freigegeben

Sichtflächen Oberflächenstruktur nach VDI 3400 Ref. Nr. 33
Allgemeine Aushebeschräge 0,5°
Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG5 (Kunststoffteile) (TPE: TG9)
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f, Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H (Metallteile)
Lage von Anspritzpunkten und Auswerfern nach Absprache
mit Fa. ABL - Abt. Werkzeugwartung
Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigung
Bei Mehrfach-Werkzeugen müssen Formnestkennzeichnungen
am Teil vorhanden sein
Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen

Verbinden:

Systeme:

PHa10.08.2021KP 690/21a

1566300

 10.08.2021  TPo
Han

siehe Einzelteilzeichnungen
   

Original Kupplung
SK TPE Md sw

Ersatz für: 

06.08.2021

10001566300_a 

 1:2

Datei

Sous réserve de modifications techniques.

*Si l'application requiert des exigences particulières en termes de charge admissible ou de résistance à certains fluides comme les 
acides, nous recommandons de tester l'utilisation dans des conditions réelles ou simulées, car des paramètres tels que la durée d'ex-
position, la quantité d'exposition et la température ont une influence majeure.


