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Innan arbetet paborjas

Kontrollera att satsen ar avsedd fér den kabel den ska monteras pa.

Applikation for satsen finns angiven pa etikett och monteringsanvisning.

Det ar mojligt att komponenter eller installationsmetoder har forandrats sedan ni monterade denna produkt senast.

Las darfér noggrant igenom och f6lj monteringsanvisningen.

Allmanna instruktioner

Anvand gasolbrannare avsedd fér krympning.

Sakerstall att brénnaren anvands i ett val ventilerat utrymme.

Justera brannaren sa att en mjuk bla ldaga med gul spets bildas.

Vassa pennliknande bla lagor far inte anvandas.

Rikta lagan i krympriktningen sa att okrympt material forvarms.

Hall lagan rorlig sa att inte slangarna 6verhettas.

Rengor och avfetta alla ytor som kommer i kontakt med krympslang, utfylinads— och tatningstejp.
Vid anvandning av I6sningsmedel f6l;j tillverkarens instruktioner for anvandning.
Bdrja krympa slangarna enligt den ordning som ar angivet i instruktionen.
Krymp slangarna runt om innan fortsattning sker i langdriktningen.

Se till att slangarna ar slata och fria fran veck efter krympningen.

Informationen i denna monteringsanvisning ar endast avsedd for installatorer utbildade i elkraftinstallation er och &r avsedd att beskriva

en korrekt installationsmetod for produkten. TE Connectivity har dock ingen méjlighet att forutse de yttre férhallanden som kan paverka
installationen av produkten i enskilda fall. Anvandaren ansvarar darfor sjalv for att den rekommenderade installationsmetoden ar lamplig for
anvandarens forhallanden. TE Connectivitys ansvar for produkten framgar av TE Connectivitys allmanna leveransvillkor fér produkten och
TE Connectivity har i inget fall ansvar for indirekta skador eller féljdskador som kan uppkomma till féljd av anvandning eller felanvandning av
produkten.

Raychem, TE, TE Connectivity och TE Connectivity (logo) ar varumarken.

© 2019 TE Connectivity. Upphovsratt - Alla rattigheter forbehalls.
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Anvandningsomrade for MXSU 1-ledarskarvar

Skarvarna &r avsedda for plastisolerade kablar med flertradiga ledare och skarm bestaende av koppartradar.

Anvandningsomrade for ledare av aluminium och koppar enligt tabell A nedan.

Table A
12 kV 17.5 kV och 24 kV
Skarvsats Areaomrade (mm?) Skarvsats Areaomrade (mm?)
MXSU-3161 630 MXSU-5161 630
MXSU-3171 800 MXSU-5171 800
MXSU-3181 1000 MXSU-5181 1000

Tabell B: Vid avvikelser fran ovanstdende som t ex anvandning av 24 kV skarv pa en 12 kV kabel med
driftspanning 12 kV maste nedanstadende matt respekteras.

. Ledare @ Isolering @ Yttermantel @

Skarvsats Are(an?nr::)ade min. max. min. max. min. max.

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
MXSU-3161 630 27.9 325 35.9 40.0 47.0 54.0
MXSU-3171 800 325 35.3 38.5 42.6 52.0 57.0
MXSU-3181 1000 38.5 39.2 45.0 47.6 59.0 64.0
MXSU-5161 630 27.9 325 39.2 44.7 50.0 58.0
MXSU-5171 800 325 35.3 44.2 46.9 58.0 61.0
MXSU-5181 1000 38.5 39.2 494 53.2 64.0 67.0
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Kabeloverlapp

Overlappa kablarna enligt matten pa bild 1.

Markera referenslinjen.

Referenslinje

Kabelpreparering

Avlagsna yttermanteln enligt matten i Tabell 1.
Reng0r resterande yttermantel ca. 1 meter.

Om kabeln har ett ledande skikt pa yttermanteln ska detta
avlagsnas fran mantelkanterna och minst 100mm bakat.

Vik tillbaka skarmtradarna 6ver yttermanteln och fixera dem
temporart med PVC-tejp.

Tabell 1
12 kV
Skarvsats Areaomrade (mm?) a (mm) I (mm)
MXSU-3161 630 190 70
MXSU-3171 800 190 85
MXSU-3181 1000 200 85
17.5 kV och 24 kV
Skarvsats Areaomrade (mm?) a (mm) I (mm)
MXSU-5161 630 200 70
MXSU-5171 800 210 85
MXSU-5181 1000 210 85
Ledarpreparering

Klipp ledarna enligt referenslinjen (se Tabell 1).

Avlagsna forsiktigt det yttre ledande skiktet sa att en rak och
jamn kant erhalles 40 mm ovanfér skarmkanten.

Referenslinje

Ledande skikt

OBS! Skada inte isoleringen.

Isolering
40

Avisolera ledarna till matt I enligt tabell 1.

Rengdr och avfetta isoleringen . Anvand inte samma tvattduk
pa ledande skiktet och isoleringen.

VIKTIGT! Var noggrann att I-mattet absolut inte

overskrides.

\

A
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Ta fram de korta gula mastikremsorna (S1189-1-xxx)
fran al-folieférpackningen. Avlagsna skyddspappret fran 5
mastikremsorna med snedskurna andar.

20 10

Linda mastiken fran 20 mm upp pa yttre ledande skiktet och
10 mm ut pa isoleringen.

Strack bandet till halva dess bredd och linda med halvt

Overlapp sa att en jamn Overgang fran det yttre ledande
skiktet erhalles.

Placera de korta faltstyrningsslangarna (JSCR) jams kanten
pa PEX-isoleringen och krymp den enligt bilden. 6

Fardigstallande av skarv

Tra pa ett slangset pa en av ledarna enligt bilden
1 - Skadrmad isolerslang ECIT el. ECIC (réd/svart)
2 - Ytterhylsa (svart)

Rugga upp och rengér ytan pa de exponerade ledarna
Skarva darefter ledarna genom att skjuta in ledarna sa
att kanten pa isoleringen hamnar tatt emot kanten pa
skarvhylsan. Dra skruvarna sa att ledarna sitter fast i
skarvhylsan.

Dra sedan skruvarna vaxelvis med bérjan fran den yttre
skruven (se ordningsfoljd i bild) sa att skruvskallarna slutligen
gar av (skruvarna gar av vid ett bestdmt moment). Ev vass
uppstickande kant avlagsnas. Rengor skarvhylsan.

Mutterdragare:
Nar mutterdragare (t ex IT-1000-023) anvands ska

atdragningsintervallerna vara ca 2 sekunder.

Mothallsverktyg:
Vid manuell atdragning bor mothallsverktyg MXSU-T (E16 9

201 00) anvandas for att undvika vridning av skarvhylsa och
underlatta atdragning av skruvar. ‘

OBS Mycket viktig information:

Skruven har tva mdjliga brottpunkter. | vissa fall gar skruven
ga av i den nedre brytpunkten nar denna ar under ytan pa
hylsan. | dessa fall ska skruvskallen géngas tillbaka (Se
bild 10) sa fort bulten ”slapper” (ett "knyck” kanns).
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Rengdr och avfetta ledaren och skarvhylsan.

10

Fyll halen efter bultskallarna med fyllnadsmassan
(EPPA-048) for att erhalla en jamn yta.

Oppna den stora aluminiumpéasen och tag fram de langa gula U
mastikremsorna(S1189). Avlagsna det ena skyddspapperet 11

och rulla upp den med det kvarvarande skyddspapperet utat.
Linda mastiken med bdrjan 10 mm ut pa isoleringen dver
hela hylsan och 10 mm ut pa isoleringen pa andra sidan.
Strack mastiken till halva dess bredd och linda med halvt 10

N —>
6verlapp. ‘

OBS! Linda ej pa for mycket mastik. Max 2mm Over hylsan.

Placera de skdrmade isoleringsslangarna (Réd/Svart)) 1 a b
centrerade Over faltstyrningsslangarna. 12 %

check
a. Borja krympa slangen runt mitten (1). 1 j /A 7/42

b. Kontrollera att slangen krympt ner pa mitten genom I: —2 El E—— P—
att vrida pa anden.. N S
c. Fortsatt krympningen mot ena sidan (2) tills 50 mm C

aterstar. Krymp den andra sidan pa samma satt (3).

d. Krymp klart den forsta sidan (4) och sedan den andra
(5). De langsgaende ryggarna pa slangen skall
forsvinna vid fullstiandig krympning.

Borja 50 mm ut pa manteln pa kabeldnden med korta 1
skarmtradar och linda ett lager kopparnat med halvtévelapp 3
over hela skarven.
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Kabeldnde med langa skdrmtradar:

14

Vik tillbaks skarmtradarna over skarven.
Kabeldnde med korta skarmtradar:
Vik tillbaks skarmtradarna dver skarven

Samla ihop skarmtradarna och kapa dem mitt dver det 50

mm langa omradet kopparnat som 6verlappar skarmtradarna 3
pa ena sidan. £ e
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Forma en jordledare av skarmtradarna och skarva dem

med den bifogade skarmskarvhylsan. Skruvarna dras at ill

skruvarna gar av.

Linda ett andra lager med kopparnat éver skarven.

Rengdr och rugga upp 150 mm av kabelmantlarna. Centrera

ytterhylsan éver skarven och krymp den med bérjan fran

mitten.

Skarven ar nu klar att tas i drift.Lat den svalna till handvarme

den belastas mekaniskt.

Innan

G

d allt avfall enligt

anlig gor av me

Var vanl

miljévardsbestdmmelserna.
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