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Installation Instruction
EN Termination for Plastic and Rubber Insulated Cables with or without Concentric
Neutrals up to 1 kV without Armour

MHCTpYKUMA 3a MOHTaX
BG KabenHu rmaBu 3a kabenu ¢ nracTtMmacoBa Ui KayvyyKkoBa usonaums ¢ unm oes
KOHLIeHTPUYHA HeyTpana 6e3 6poHA 3a HanpexeHue 1 kV

Montazni navod
CZ Koncovky pro kabely s celoplastovou a gumovou izolaci s anebo bez koncen-
trické nuly do 1 kV bez opancérovani

DE Montageanleitung
Endverschluss fur mehradrige 1 kV-Kunststoffkabel ohne Bewehrung EPKT
Paigaldusjuhend

EE Otsmuhvid kummi — ja plastisolatsiooniga soomustamata kaablitele

(kontsentrilise neutraaljuhiga vo6i ilma), kuni 1 kV

Uputstvo za montazu

HR Zavrseci za 4- zilne plasti¢ne kabele bez armature ili za 3- Zilne plasticne kabele
s koncentriénim Zzicama neutralnog ili zastitnog vodi¢a, do 1 kV
Tip: EPKT- 0015, EPKT- 0031, EPKT- 0047, EPKT- 0063

10

Szerelési utasitas
HU Vé gelzardék tébberii, miianyag szigetelésii, pancélozas nélkiili, 1 kV-os
kabelekhez Tipus: EPKT

1"

Montavimo instrukcija
LT Galiné mova 1 kV nesSarvuotiems plastiku arba guma izoliuotiems kabeliams su
koncentrine neutrale arba be jos

12

Montazas instrukcija
LV Gala apdare kabelim ar plastmasas un gumijas izolaciju ar vai bez
koncentriskas neitrales spriegumam lidz 1 kV bez brunas
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UHcmpykyuu 3a uHcmanayuja
MK 3aBplwHMLM 3a KaBnu co n3onauumja oa NNacTMKa UK ryma co unm 6es
KOHLEHTPUYHU HeyTparnHu npoBogHuum o 1 kV 6e3 apmartypa
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PL Instrukcja montazu
Glowice 1kV do kabli nieopancerzonych o izolacji z tworzyw sztucznych

15

Instructiune de montaj
RO Terminal pentru cablu nearmat, cu izolatie MP sau cauciuc, cu sau fara neutru
concentric, pina la 1 kV

16

YnyTcTBO 32 MOHTaXy
RS KabnoBcku 3aBpweum 3a 1 kV - Kabnose nsono - BaHe njiacCTU4MHOM Macom unu
rymom ca usnm 6e3 KOHUEeHTPUYHOTI HeyTparnHor NpoBoAHMKa u 6e3 apmartype

17

MoHmaiHass uHcmpykyusi
RU KoHueBasa mydpta ana kabeneu ¢ nnactmMaccoBou U pe3HOBOW U3ONsILIMEN C
KOHLEHTPUYECKON HenTparnbio unm 6e3 Heé Ha HanpsikeHue Ao 1 kB, 6e3 GpoHu.

20

Navodilo za montazo
Sl Zakljuc€ki za kable, izolirane s plastiko in gumo z ali brez koncentrilnih ni¢elnih
vodnikov za napetosti do 1 kV brez oklopa
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EN | Before Starting

Check to ensure that the kit you are
going to use fits the cable.

Refer to the kit label and the title of
the installation instruction.
Components or working steps may
have been improved since you last
installed this product.

Carefully read and follow the steps in

the installation instruction.

Cable Preparation

General Instruction

Use a propane (preferred) or butane gas torch. Ensure the torch is always used in a well-ventilated

environment.

Adjust the torch to obtain a soft blue flame with a yellow tip. Pencil-like blue flames should be avoided.
Keep the torch aimed in the shrink direction to preheat the material. Keep the flame moving
continuously to avoid scorching the material.
Clean and degrease all parts that will come into contact with adhesive. If a solvent is used follow the
manufacturer’s handling instructions. Tubing should be cut smoothly with a sharp knife leaving no
jagged edges. Start shrinking the tubing at the position recommended in the instruction.

Ensure that the tubing is shrunk smoothly all around before continuing along the cable.

Tubing should be smooth and wrinkle free with inner components clearly defined.

clean for
150 mm

A1

M t«

| clean for
150 mm

B1-1

ik

15

B1-2

|
8

B1-3

A. Plastic and rubber insulated
cable without concentric neutral

Trim the cable to the required
length. Remove the oversheath
and filler.

Clean the end of the oversheath
for a length of about 150 mm.

Completion of Termination

B. Plastic and rubber insulated
cable with concentric neutral

Trim the cable to the required
length. Remove the oversheath
and filler.

Clean the end of the oversheath
for a length of about 150 mm.

Twist the wires together and keep
them in place with tape.

Slide the tubing onto the neutral
conductor. Shrink down the tubing
starting at the lower end and
working upwards.

3

4

Pass the breakout over the cores
and pull it well down into the
crutch.

Shrink the breakout into place
starting at the centre. Shrink the
lower end first, then the turrets
onto the cores.

The numbers in the picture
indicate the shrink sequence.

Cut back the insulation according
to dimension K = depth of cable
lug barrel hole + 5 mm.

Install the cable lug.

Clean and degrease the insulation
and the lug. Remove any sharp
edges.

Preheat the connector.

Note: For outdoor applications use
water-blocked connectors.

Position the sealing boots so that
the connector barrel is completely
covered and shrink them into
place.

Termination completed.

Please dispose of
all waste according (]
=

to environmental % "

regulations.

The Information contained in these installation instructions is for use only by installers trained to make electrical power installations and is intended to
describe the correct method of installation for this product. However, TE Connectivity has no control over the field conditions which influence product

installation.

It is the user's responsibility to determine the suitability of the installation method in the user's field conditions. TE Connectivity‘s only obligations are
those in TE Connectivity‘s standard Conditions of Sale for this product and in no case will TE Connectivity be liable for any other incidental, indirect or
consequential damages arising from the use or misuse of the products.
Raychem, TE Connectivity and TE connectivity (logo) are trademarks.

© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH.
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BG

[Ipegu paboTa

YBGDETG ce, 4Ye KOMIIJIEKTa, KOWTO 1lle M3IoJI3BaTe, ChOTBETCTBA Ha Kabea.

CBGDETG €TUKE€Ta Ha KOMIIJI€EKTa CbC 3arjlaBM€TO0O Ha MHCTPYKIUATA.

BHuUMarTeJIHO IIPOYETETEC MHCTPYKIMUATA U clensante CTPUKTHO CTDBIKUTE HaAa MOHTaxa,

3alI0TO € BDb3MOXHO Ja € HacTbliMJia IIPOMsAHA B KOMIIOHCHTUTEC MIIN B
MOCIIeOOBATEIHOCTTA Ha oOlepaluuUTe CcJel IMOCIeIHUSI MOHTAaX, KOWTO CT€ W3BBPIIUIIU.

O6M TIIOJIOXKEHUSA

Hpenop'bqﬂa C€ M3IIOJIBBAHETO HaA IIPOIIaH WNIN 6yTaH.

Perynnpam'e ropeJyikatTa Taka, 4Ye 1Oa npeoﬁna,u;aBa MEKMAT, XDBJIT IIJIaMBbK.
N36gareaiiTe OCTPOBBPX, CUH IIJIaMBbK.

IpbpXTe TropenkaTa HaKJIOHEHa B II0COKaTa Ha CBUBaHe Taka, 4Ye Ja IOArpsABa
CTYOeHUTE 4YacTu Ha Tp'bﬁa'ra.

IIBuXeTe HeNmpeKbCHATO IJIaMbKa, 3a MOa usberuere nperapdaHe M Harp4ysaHe
Ha MaTrepuaia.

IMouucrere u obGesMacyieTe BCUYKM YaCTM, KOUTO IIE KOHTAaKTyBaT C
TEPMOTOIIMMOTO JIENINJIO.

Cnassalite MHCTPYKIIMUTE 3a pa60Ta CbC CDOTBETHUA PaA3ITBOPUTEII.

lIpu pssaHe Ha TpbOMTE MIMOJI3BAMTE OCTBP HOX M U3GAreBaitTe o6pasyBaHETO
Ha HepaBHOCTM M pbbBueTa.

CBUBaHETO WU3BBPIUIBANiTE TaKa, KAaKTO € TIOCOYEHO B MHCTPYKIIUATA.

Y6emete ce, 4e Tpbbara ce € cBuIa Oobpe IO OKPBXHOCTTAa Ha Kabena, mpengu
Oa MOpOOBIXNUTE CBUBAHETO HAIJIBXHO.

Tpwbatra TpsabBa Oa ce CBME rjanko, 6e3 HarbpyBaHUA M NOPOPUIIBT Ha
BBTPEUIHUTE e€JIEMEHTUM TpsaA6Ba Ha auum pobpe.

]/[H(I)OpMB.LI]/[HTa, ChIbpiXKallla ce€ B HACTOANATa MHCTPYKIONA € IpeJHA3HaUYeHa Oa ONUIlle TOYHWUA MEeTOO 3a
MHCTAJINpPpaHe Ha TO3UW IIPOOYVKT. Hopam/[ TOBa, 4e Raychem HAMa Bb3MOXHOCT Oa KOHTPOJIMPpa MOJIECBUTE WUIIN
IpYyTrM yCJIOBMA HAa MOHTAX , MOHTbOPDT TpHGBa IOa mpuiara cOBCTBEHUSA CU OTIUT, KOTaTo HMHCTaJIMpa TO3U
IIPOOVKT.

Raychem He I1oeMa OTT'OBOPHOCT B ClIY4al Ha IMOBpe O, Bh3HMKHAJIM B CII€OCTEMEC Ha HEIIPABUIIHO M3IIOJIBBEaHE
Ha IIPpOoOyKTa.
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lMoororoBka Ha Kabeja

B.Kaben ¢ miacracoBa MIu
Kay4yKoBa M30JIallusd C
KOHIEHTPUYHA HeyTpana
WaTterneTte xabemna 0o
HeobomuMara OBIKUHA.
OTcTpaHeTe OBBUBKATa U
ObJIHEXKA.

IlouucTteTe ¢ pasTBOPUTET Kpasd
Ha OOBMEKATa Ha 0KoJo 150 mm.

chque TEJIOBETE 3acJHO U I'U
PUKCHUpanTe C JIENJIUEBa JIeHTa.

[Tounucrete
150 mm

A1

2017/3a

A.Kaben c xayuyykoBa MU
njacTMacoBa us3onanusa 6es
KOHIEHTPUYHA HeyTpana
Varersete xabena I0 HEOHXO-
ouMara ObIDKWHA.

OrcrpaHeTe ob6BUBKaTa U
IbJIHEXA.

ITouucteTe Kpad Ha o6BUBKATa C
pas3TBOPUTET Ha oKojo 150 mm.

Hambxavite BhpXy HeyTpamara
TpwbaTa U g CBUNTE, KATO
3aloyHeTe OT KbM OBBUBKATa U
paboTUTe KBM Kpad Ha Kabea.

B1-1

MouucreTe
150 mm

2286/2

B1-2

/é@c>\

2017/5

B1-3

==
CMD

2608/1
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M3paboTka Ha riaBata

OrcTrpaHeTe  BCUYEM
oTOHANROM B E’i
CEOTBETCTBUME  CHC % "
CAHUTADHUTE HOPMH..

MomoGpAraBeTo Ha
KauecTBOTO BBHB BCHYKH
HAacoKM € MNBbPBOCTENEHHA
aajgauya Ha Raychem.

Axo uMaTe HHAKAKBU
sgGenexkK¥ KBM Tasu MHCT-
pyknusd, Mons o6bpHETE ce
OMPEKTHO KBM HAEC MIM KBM
Hall¥a TpeIcTaBMTeN B
Emnrapusd.

I

2128/8

2132/13

[locTaBeTe 4-TIpBCTOBATa pbKa-
BUIIA BBPXY kunata u g Hams-
xanTe Dobpe BBpXY pazdenkara.
CBUITE 4, KaTo 3all0YHeTEe B
cpenarta. Clleq ToBa CBUITE Kpasd
M KBM Kabena U 3aBBplIeTe BBPXY
KuUmara.

IudpuTe Ha cxeMaTa MoKazBar
nocneloBaTeIHOCTTA Ha CBUEBAHE.

IMMosunMoHnpanTe KBCUTE TPBOUU-
KM Taka, 4e TLAI0TO Ha KabelHuTe
0b6yBKM Oa 6bIOe USIAT0 TTOKPUTO
¥V TH CEUNATE IO MOCOYEHNA Ha
cxeMara HaduH.

4
O

2306/4

CpaleTe M30anugTa 1o pasMepa
K = gpnboumHara Ha
kabenHara o6yBKa+5mm.
Mucranupante o6yBKaTa.
[ouncTeTe ¢ PasTBOPUTET
M3onanuaTta u obyBKara.
OTcTpaHeTe OCTpUTe phEBYeTa.
Hoorpente obyEBKAaTA.
3abenexka [Ipu MoHTaX Ha
OTKPUTO U3TMOI3BalTe
XepMeTHYHU KabeTHu OOYVEKM.

Kabenmara ruaga e roToBa.

2130/118
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Ccz

Pred montazi

Pfed montazi provérte, zda kabelova
souprava odpovida Vasemu kabelu.
Porovnejte, zda souhlasi oznaceni
soupravy s oznacenim montazniho
navodu. Upozoriiujeme, Ze je mozna

VSeobecné pokyny

Pouzivejte propanovy (vyhodnéjsi) nebo propan-butanovy plynovy horak.

Zajistéte, aby hofak byl vzdy pouzivan v prostorech s dostateCnym vétranim.

Nastavte hofak tak, aby plamen byl mékce modry se Zlutou Spi¢kou.

Modry ostry plamen je nepfipustny. Plamen orientujte do smé&ru smrstovani, aby se smrstovany
materal pfedehfival. Hofakem pohybujte rovhomérné tak, aby jste zabranili mistnimu prehrati

zmeéna postupu prace mezi sou¢asnym
montaznim navodem a Vasi posledni

montazi. Proto si krok po kroku

zkontrolujte tento montazni navod.

Priprava kabelu

materialu. VSechna mista, ktera pfijdou do styku s lepidlem dikladné oCistéte a odmastéte.
PFi pouziti ¢isticich a odmastovacich prostfedk( dbejte pokyn( vyrobce. PFi zafezavani trubic

pouzivejte ostry nliz, na trubici nesmi vzniknout Zadné ostré zarezy. Smrstovat zacinejte v misté
doporu¢eném montaznim navodem. Dfive neZ pokraCujete ve smrdtovani podél kabelu, pfesvédcte
se, je-li trubice po celém obvodu hladce smrsténa. Trubice musi byt po smrsténi cela hladka, bez
zahybl a pevné prilehla k vnitfnim komponentdm.

Ocistéte v
délce

150 mm
A1

M t«

— Y Ocistéte v
délce
150 mm

B1-1

ik

15

B1-2

=<

[

|
S

B1-3

A. Kabely s plastovou

a gumovou izolaci bez
koncentrické nuly

Zkratte kabel na pozadovanou
délku. Odstrarite plast kabelu a
vypln. Ocistéte konec plasté do
vzdalenosti pfiblizné 150 mm.

Montaz koncovky

B. Kabel s plastovou
nebo gumovou izolaci s
koncentrickou nulou.

Zkratte kabel na pozadovanou
délku.Odstrante plast kabelu a
vypln. Ocistéte konec plasté do
vzdalenosti pfibl. 150 mm.

Stocte draty dohromady a
zajistéte pomoci pasky.

Navléknéte trubici na nulovy vodic.
Smrstéte ji od spodu smérem
nahoru.

3

4

Nasurite rozdélovaci hlavu na
zily a zatlacte ji co nejdale do
rozvedeni Zil kabelu.

Rozdélovaci hlavu za¢néte
smrtovat ve stfedu. Smrstéte
nejprve spodni ¢ast a potom
jednotlivé prsty rozdélovaci hlavy
na zilach kabelu.

Cisla na obrazku ukazuji postup
smrstovani.

Odstrarite izolaci jadra do
vzdalenosti K = hloubka valcové
casti kabelového oka mérena
vnitrtkem + 5 mm.

Namontujte kabelové oko.
Ocistéte a odmastéte izolaci a
kabelové oko. Odstrante jakékoliv
ostré vystupky.

Predehrejte kabelové oko.
Upozornéni: Pro venkovni pouziti
pouzijte kabelova oka plna.

Umistéte tésnici trubice tak, aby
byla valcova ¢ast kabelového
oka kompletné zakryta a trubici
smrstéte.

Timto je koncovka hotova.

Likvidujte, prosim,
veskeré odpadové

materialy v souladu s
iy Ea \
predpisy pro ochranu %

Zivotniho prostiedi.

Udaje obsazené v tomto montaznim navodu jsou uréeny pro pouZiti montéry kabelovych souborli s opravnénim montovat kabelové armatury pfisluného napéti a
zaroven opravnénych pracovat na elektrickych zafizenich a popisuji spravny postup montaze tohoto vyrobku. Vzhledem k tomu, Ze firma TE Connectivity nemUze
znat vSechny podminky, které mohou ovlivnit montaz vyrobku, berou vSichni na védomi, Ze uzivatel musi vzit toto v Gvahu a pouzit své vlastni zkuSenosti a odborné
znalosti pfi montazi kabelového souboru. Zavazky firmy TE Connectivity jsou dany standardnimi podminkami prodeje firmy TE Connectivity pro tento vyrobek. V
zadném pfipadé neni firma TE Connectivity odpovédna za zadné nahodné, nepiimé a nasledné $kody zplisobené nespravnym pouZitim nebo uZzitim vyrobku.
Raychem, TE Connectivity a TE Connectivity logo jsou ochrannymi znackami.
© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH.
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DE

Vor Montagebeginn
Uberpriifung auf richtige Zuordnung: Kabeltyp und Kabelgarnitur.
Anwendungsbeschreibung auf Garniturenetikett sowie Montageanleitung helfen bei der richtigen Zuordnung.

Wichtige Montageschritte oder Bauteile kénnen sich geéndert haben. Anleitung daher v orh er durchlesen und Montageschritte wie in dieser
Anleitung angegeben befolgen.

Allgemeine Richtlinien

Méglichst Propan- (wird bevorzugt) oder Butangas verwenden. Brenner nur in gut bellfteter Umgebung einsetzen. Weiche, gelbe
Flammenspitze einstellen. Scharfe, blaue Flammenspitze vermeiden. Flamme beim Aufschrumpfen in Schrumpfrichtung halten, damit
Schlduche bzw. Formteile entsprechend vorgewarmt werden. Brenner stetig bewegen, um értliche Uberhitzung zu vermeiden. Samtliche zu
verklebenden Teile reinigen und mit fettfreiem

Reinigungsmittel entfetten. Gebrauchsanweisung des Reinigungsmittelherstellers ist zu beachten.

Schlduche und Formteile gemafR den gesonderten Anweisungen innerhalb der Montagefolge aufschieben bzw. schrumpfen. Schlauche und
Formteile missen rundum fest und faltenfrei anliegen.

Kabelvorbereitung
Typ A: Kunststoffisolierte Kabel N(A)YY, N(A)2XY

Tabelle 1
Hochste Betriebsspannung *L *L
fur Kabel (ph/ph) Innenraum Freiluft
kV mm mm
1 100 200

K (mm) = Lochtiefe des Kabelschuhes + 5 mm
*L = geforderte Mindestlange, die tatsachliche Lange ist abhangig von den ortlichen
Einbauverhéltnissen.

120 mm
reinigen

A1

Kabel den ortlichen Einbauverhaltnissen
anpassen und mit genligend Reserve fiur
die endgultige Positionierung abléangen.

Kabelmantel auf das MaR L + K
(Tabelle 1) absetzen.

Verbleibenden Kabelmantel auf einer
Lange von 120 mm reinigen und mit
fettfreiem Losungsmittel entfetten.

Typ B: Kunststoffisolierte Kabel mit konzentrischem Leiter N(A)YC(W)Y

T —————§ =
K
- T
I %
] 15
120 mm
B1-1 reinigen B1-2 B1-3
Kabel den értlichen Einbauver- Konzentrischen Leiter bindeln Isolierschlauch (Mindestlange 20 cm)
héaltnissen anpassen und und ca. 15 mm oberhalb des auf den konzentrischen Leiter bis
mit genligend Reserve fir Kabelzwickels leicht aufkorben. zum Anschlag Uberschieben und
die endgultige Positionierung Eine Lage Dichtungsband um die ~ vom Kabelzwickel ausgehend
ablangen. Kabelmantel auf das aufgekorbte Stelle wickeln und aufschrumpfen.
MaR L + K (Tabelle 1) absetzen. zusammendricken. Freiluftendverschluss:
Verbleibenden Kabelmantel auf weiter mit Bild 3

einer Lange von 120 mm reinigen
und mit fettfreiem Losungsmittel
entfetten.

Innenraumendverschluss:
weiter mit Bild 4

EPP-0076-INT-3/11  7/21



DE

Fertigstellung des Endverschlusses

| ;

Kabeladern ausbiegen, Innenraum: Kabelmantel auf einer Lange von
Zwickelfullung entfernen und Bei Innenraumendverschlissen ca. 120 mm reinigen und aufrauen.
entsprechend den ortlichen koénnen die Aderschutzschlauche Aufteilkappe bis zum Anschlag
Einbauverhaltnissen anpassen entfallen. Fortsetzung mit Bild 4. {iber-schieben und von der

und schneiden (falls notwendig Freiluft: Mitte ausgehend nach unten

vorher auskreuzen). Aderschutzschlauche bis zum und anschlieflend nach oben

Anschlag iiberschieben. Schlduche aufschrumpfen.

gemaf den allgemeinen Richtlinien Schrumpfreihenfolge geman
vom Kabelmantel beginnend Ziffernfolge in der Zeichnung
aufschrumpfen. unbedingt einhalten.

5 6 7

Aderisolierung gemal Mal K = Abdichtmuffe so positionieren, Fertig installierter
Lochtiefe des Kabelschuhes + dass der Kabelschuhschaft Freiluftendverschluss.
5 mm entfernen. vollig Uberdeckt ist. Abdichtmuffe

Kabelschuh (bevorzugt langs- gleichmaRig aufschrumpfen.

wasserdicht) bzw. Anschlubolzen

montieren und, falls notwendig, Verpackungsmaterial sowie andere Abfille *
entgraten. entsprechend den einschlagigen Vorschriften o
Kabelschuh sowie Aderisolierung entsorgen. @ "
reinigen, entfetten und

vorwarmen.

Samtliche Angaben in dieser Montageanleitung richten sich ausschlief3lich an ausgebildetes Starkstrom-Montagepersonal und haben den
Zweck, die ordnungsgemafe Installationsmethode dieses Produktes zu beschreiben. TE Connectivity hat jedoch keinerlei Einfluss auf die
Rahmenbedingungen, welche die Installation des Produktes beeinflussen. Es liegt in der Verantwortlichkeit des Kunden, die Eignung der
Installationsmethode fiir seine Rahmenbedingungen sicherzustellen. Die Verpflichtungen von TE Connectivity richten sich ausschlieRlich nach
TE Connectivitys Allgemeinen Geschaftsbedingungen. TE Connectivity ist keinesfalls verantwortlich flir jedwede Schaden, seien sie zufallig,
mittelbar oder unmittelbar, welche im Zusammenhang mit dem Gebrauch oder Missbrauch des Produktes entstehen.

Raychem, TE Connectivity und TE Connectivity (Logo) sind Marken. © 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH
EPP-0076-INT-3/11  8/21



Enne t60 alustamist

Kontrolli, kas komplekt sobib
kasutatavatele kaablitele.

Vordle pakendi etiketti
montaazhijuhendi tiitellehega. Ei ole

valistatud, et komponente voi to6votteid

on taiendatud peale Teie viimast
sellelaadse komplekti paigaldamist.
Enne komplekti kasutuselevéttu
loe juhend pd&hjalikult 1abi ja jargi
operatsioonide jarjekorda.

Kaabli ettevalmistus

Uldnéudeid

EE

Kasuta propaani-(soovitav) voi butaangaasi leeki. Jalgi, et leegi kasutamine toimuks alati hasti
ventileeritud ruumis. Reguleeri pdletit nii, et oleks pehme sinine kollase tipuga leek. Valdi teravatipulist
sinist leeki. Hoia pdletit soojendatava materjali suunas pidevas liikumises, et véaltida materjali
Ulekuumutamist. Puhasta koik pinnad, mis kaetakse liimikihiga. Kui kasutad puhastusvahendit, jalgi

valmistaja ndudeid sellega td6tamisel. Termokahanevaid torusid tuleb I6igata terava noaga selliselt,

et I6igatavale pinnale ei jaaks teravaid nurki. Torude kahandamist tuleb alustada montaazhijuhendis
naidatud kohast. Kontrolli, et toru oleks kahanenud Uhtlaselt kogu imberméddu ulatuses, enne

kui jatkad kahandamist piki kaablit. Taielikult kahanenud toru peab olema sile ja ilma kortsudeta.
Sisemiste komponentide profiilid peavad olema selgelt jalgitavad

puhasta
150 mm

A1

M t«

| puhasta
150 mm

B1-1

ik

15

B1-2

|
S

B1-3

A. Kummi - ja
plastisolatsiooniga kaablid ilma
kontsentrilise neutraaljuhita

Loika kaabel, eemalda valiskest
ning kaabli vahetaitematerjal
vastavalt ndutavale pikkusele.
Puhasta valiskesta ots umbes
150 mm ulatuses.

Otsmuhvi tegemine

B. Kummi - ja
plastisolatsiooniga kaablid
kontsentrilise neutraaljuhiga

Loika kaabel, eemalda valiskest
ning kaabli vahetaitematerjal
vastavalt ndutavale pikkusele.
Puhasta valiskesta ots umbes
150 mm ulatuses.

Keeruta traadid omavahel kokku

ja nende koos hoidmiseks seo

Umber traatide isoleerlinti.

Paigalda termokahanev toru
neutraaljuhi peale.

Kahanda toru taielikult. Alusta
alumisest otsast ja liigu edasi
Ulespoole.

3

4

Paigalda sérmik soontele ja
tdmba see voimalikult sigavale
harude vahele.

Kahandamist alusta sérmiku
keskelt ja seejarel liigu alumise
otsa poole. Viimases jarjekorras
kahanda sérmedepoolne

ots. Number joonisel naitab
kahandamise jarjestust.

Eemalda isolatsioon juhi otsast
kuni mé6duni K = kaablikinga
augu siigavus + 5 mm (vaata
joonist).

Paigalda kaabliking. Puhasta
soone isolatsioon ja kaabliking
mustusest ja rasvast. Eemalda
pressimise kaigus kaablikingale
tekkinud teravad servad.
Markus. Valispaigalduse puhul
kasuta veetdkkega kaablikingi.

Enne termokahaneva toru soone
peale paigaldamist eelsoojenda
kaablikinga.

Paigalda lihikesed tihendustorud
soontele nii, et need kataksid
taielikult kaablikinga silindriosa.
Kahanda torud, alustades kinga
poolt.

Otsmuhv on valmis.

Palun paiguta koik
lilearune vastavalt
keskkonnanouetele.

%i

Informatsioon, mis sisaldub selles paigaldusjuhendis on mdeldud ainult paigaldajale kes on saanud vastava kaablimont&ori valjadppe ja on
kompetentne seda toodet digesti paigaldama. Siiski TE Connectivity ei reguleeri kohapealseid valistingimusi, mis véivad méjutada antud toote
paigaldamist. Seega vastutab kasutaja paigaldusmeetodi sobivuse kindlaks maaramise eest antud paigalduskeskkonnas. TE Connectivity
kohustused antud tootele on toodud TE Connectivity standardsetes miugitingimustes ja TE Connectivity ei vastuta juhuslike, kaudsete voi
jarelduvate kahjude eest, mis tulenevad antud toote kasutamisest voi vaarkasutamisest.
Raychem, TE Connectivity ja TE connectivity (logo) on registreeritud kaubamargid.

© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH.

EPP-0076-INT-3/11  9/21




HR

Prije pocetka Opce upute

Provjerom utvrdite da li komplet koji
Zelite upotrijebiti odgovara kabelu.

Upotrebljavajte plamenik sa propan (preporuca se) ili butan plinom.
Osigurajte da se plamenik uvijek koristi u dobro ventiliranoj okolini.

Upucujemo na Citanje naljepnice na
kompletu i naslova na montaznom
uputstvu. Moguce je da su pojedine
komponente ili postupci poboljSani
od vase prethodne montaze ovog
proizvoda. PaZljivo Citajte i slijedite

korake iz ovog montaznog uputstva.

Priprema kabela

Podesite plamenik tako da dobijete mekano plavi plamen sa Zutim vrhom.

Ostri plavi plamen, sli¢an olovci treba izbjegavati. Drzite plamenik usmjeren u pravcu skupljanja da
biste predgrijali materijal. Pomicite plamen kontinuirano da se izbjegne pregrijavanje materijala.
Ocistite i odmastite sve dijelove koji ¢e doéi u dodir s ljepilom. Ako upotrebljavate sredstvo za
odmascéivanje (otapalo), slijedite uputstvo proizvodaca. Ako rezete cijev, rez mora biti ravan i izveden
sa ostrim nozem, bez uzduznog zarezivanja. Pocnite skupljati cijevi na mjestu koje je preporu¢eno u
uputama. Provjerite da li se cijev posvuda skuplja glatko oko Zile kabela, prije nastavljanja skupljanja
uzduz kabela. Skupljene cijevi moraju biti glatke i bez nabora, s jasno ocrtanim krajevima unutarnjih

komponenti.

oCistiti
150 mm

A1

M t«

|

o istiti
150 mm

B1-1

ik

15

B1-2

=<

[

|
8

B1-3

A. Plastikom ili gumom izoliran
kabel bez koncentri€nih zica

Poravnajte i odrezite kabel na
potrebnu duzinu. Skinite vanjski
plast i ispunu kabela u duzini koja
je potrebna na mjestu montaze.
Ostatak vanjskog plasta ocistite i
odmastite u duzini od 150 mm.

Kompletiranje zavrSetka

B. Plastikom ili gumom izoliran
kabel s koncentriénim zicama

Poravnajte i odreZite kabel na
potrebnu duzinu. Skinite vanjski
plast i ispunu kabela u duzini koja
je potrebna na mjestu montaze.
Ostatak vanjskog plasta ocistite i
odmastite u duzini od 150 mm.

Zice koncentriénog vodita
medusobno uvijte i cca 15 mm
od kraja vanjskog plasta lagano
bandazirajte s trakom.

Pored ove trake (prema kraju
Zica) namotajte sloj crne brtvene
trake (S1052) i prstima je utisnite
u Zice.

Na tako formirane zice navucite
izolacijsku cijev maksimalno do
plasta kabela.

Cijev skupljajte pocevsi odozdo pa
prema vrhu.

3

4

Zile kabela ogistite i odmastite

te preko njih navucite razdjelnu
kapu do kraja u racviste kabela.
Skupljanje kape zapoc¢nite na
sredini, a nastavite prema donjem
kraju te naposlijetku zagrijte i
izvode na kabelskim zilama.

Brojevi na crtezu pokazuju
redoslijed skupljanja.

Skinite izolaciju s vrha vodi¢a u
skladu s dubinom kabelske stopice i
to: za presanje:

K = dubina stopice + 5 mm

za vijCane:

K = dubina stopice

Ugradite kabelske stopice prema
uputi proizvodaca, te skinite
eventualno nastale oStre rubove.
Ocistite i odmastite izolaciju Zile i
kabelske stopice. Predgrijte stopicu
tako da postane topla na dodir.
Napomena: Za vanjsku ugradnju
koristite isklju€ivo uzduzno
vodonepropusne stopice.

Postavite kratke brtvene cijevi
(oslojene ljepilom) tako da je
vrat kabelske stopice potpuno
pokriven i ravnomjerno ih
zagrijavajte od vrha prema
dolje.

Kompletiran zavrsetak.

Sav neiskoristeni
materijal molimo da
odlozite u skladu s
pravilima o zastiti
okolisa.

)

Informacije sadrzane u ovom uputstvu namijenjene su iskljucivo prethodno obu€enim monterima na montazi elektroenergetskih instalacija, a u namjeri

da opisu ispravan postupak ugradnje ovog proizvoda. Medutim TE Connectivity nema nikakvu kontrolu nad lokalnim uvjetima, koji bi mogli utjecati na
kvalitetu ugradnje proizvoda; pa je odgovornost na krajnjem korisniku da sam odredi pogodnost instalacije u navedenim lokalnim uvjetima. Obaveze firme
TE Connectivity se ograni¢avaju iskljucivo na Opce uvjete prodaje za ovaj proizvod te firma TE Connectivity niti u kojem slu¢aju nije odgovorna za bilo

kakve Stete, bile one slu¢ajne, posredne ili neposredne, a koje bi nastale prilikom upotrebe ili zloupotrebe proizvoda.
Raychem, TE Connectivity i TE Connectivity (logo) su zasti¢ene robne marke.
© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH.
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Szerelés elotti feladatok

Ellenérizd, hogy a felhasznalando
készlet megfelelé-e a kabelhez.
Ellenérizd, hogy a doboz cimkéjének
felirata egyezik-e a szerelési
utasitassal.

Az alkotéelemek és a szerelési Iépések
megvaltozhattak mioéta utoljara ilyen
szerelést végeztél.

Gondosan olvasd at az utasitast és
tartsd be annak eldirasait.

Kabelelokészités

Altalanos tanacsok

HU

Lehetbleg propan-butan gazégét hasznalj.

A gazégét csak jol szellbztethetd helyen szabad hasznalni.

Lagy, sarga hegyd, kék langgal zsugorits.

Keruld a szuré kék langot. A langot a zsugoritas iranyaba tartsd, hogy eldmelegitsd az anyagot.

A zsugoritast mindig az el6irt helyen kell kezdeni.

Folyamatosan mozgasd a langot, nehogy megégesd az anyagot.

Tisztits meg és zsirtalanits minden olyan felliletet, amelyre tomitéanyag kerl.

Tisztitdszer hasznalatakor kdvesd a szer gyartojanak elbirasait.

Csak akkor haladj a zsugoritassal tovabb, ha az anyag korben, egyenletesen razsugorodott az alsé
részekre. A cséveknek siman, gylrédésmentesen, az also részeket érzékelhetéen kell lezsugorodniuk.

tisztitsd
150 mm-en

A1

B1-1

=<

Mt ]

|
8

L
] 15
tisztitsd
150 mm-en B1-2 B1-3

A. Koncentrikus arnyékolas
nélkiili kabel

Szabd méretre a kalbelt és
tavolitsd el a burkolatot és a
tomitéanyagokat. Tisztitsd a
megmarado burkolatot 150 mm
hosszon.

miia

tavol

hoss

A végelzaro szerelése

B. Koncentrikus arnyékolasu

Szabd méretre a kabelt és

Told fol a védbcsovet a sodratra és
alérol kezdve zsugoritsd le.

Sodord 6ssze az arnyékolo
huzalokat és fogd 0ssze szigeteld
szalaggal.

nyagszigetelésii kabel

itsd el a burkolatot és a

tdmitéanyagokat. Tisztitsd a
megmarado burkolatot 150 mm

Zon.

3 4 5
Told fol az elagazéidomot Tavolitsd el a szigetelést K =saru  Helyezd fol a tomitécsoveket a Kész a végelzaro.
amennyire lehet. Az idom nyakan  furatmélysége + 5 mm-en. sarukra és zsugoritsd le azokat. A

kezd el zsugoritani azt, majd az
abra szerinti sorrendben haladva
zsugorits tovabb. ,
ésa
sorja.
mara

Figyelem: Csak zart sarut hasznal;
szabadtéren.

Suereld fol a sarut.
Tisztitsd és zsirtalanitsd a sarut

saru hengeres része teljesen fedett
legyen.

szigetelést. Ha kell, csiszold,
zd a sarut, éles sarok nem

dhat. A hulladékot a

kornyezetvédelmi
eléirasok szerint kell
kezelni.

=

Hn

Ez a készlethez mellékelt, képzett szerel6k részére készllt szerelési utasitas a széban forgd termék megfelel6 szerelését irja le. Mivel
a TE Connectivity vallalatnak nincsen hatasa a szerelést befolyasolé koriilményekre, ezért mindig a szerelést végzék felel6ssége annak

megallapitasa, hogy a szerelés modszere

medfelel-e az adott felhasznalasi terllet igényeinek. A TE Connectivity cég feleléssége csak a

felhasznalt termékekre vonatkozo “Altalanos eladési feltételek’™-ben meghatarozottakig terjed, semmi esetben sem vonatkozik a termék
megfeleld vagy helytelen hasznalatabdl eredd véletlenszer(, kdzvetlen vagy kdzvetett karokra.

Raychem, TE Connectivity és a TE conne
© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH

ctivity logo bejegyzett markajelek.
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PrieS pradédami dirbti

Pasitikrinkite ar komplektas, kurj
naudosite, tinka kabeliui. Remkités
etikete, esancia ant dézés, bei
montavimo instrukcijos antraste.
Nepamirskite, kai kurie komponentai
ar darbo eiga gali bati patobulinti,
nuo to laiko, kai montavote §j
gaminj paskutinj kartg. Démesingai
perskaitykite ir laikykités montavimo

Bendri nurodymai

Naudokite propano (rekomenduojama) arba butano dujas. Pasirtpinkite, kad dujinis degiklis bty
naudojamas tik gerai védinamoje aplinkoje. Pareguliuokite degiklj, kad gautuméte Svelnios mélynos
spalvos liepsng su geltonu galiuku. Venkite astrios, pieStuko tipo mélynos liepsnos. Degiklj laikykite
nukreiptg uzsodinimo kryptimi: taip i§ anksto pasildysite medziaga. Visg laikg judinkite degiklj, kad
nesudegintuméte gaminio. Nuvalykite ir nuriebinkite visas vietas, kurios liesis su klijais.

Jei tam naudosite tirpiklj, laikykités tirpiklio gamintojo nurodymy. Termosusitraukiantj vamzdelj
pjaustykite tik astriu peiliu, nepalikdami jokiy nelygiy, atsikiSusiy atbraily. UZsodinti vamzdelj
pradékite toje vietoje, kuri nurodyta montavimo instrukcijoje. Prie$ tesdami darbg jsitikinkite, kad
vamzdelis uzsodintas tolygiai i$ visy pusiy. UZsodintas vamzdelis turi bati lygus ir be rauk$liy, turi

instrukcijos nurodymuy.

Kabelio paruosimas

aiSkiai matytis vidiniy komponenty kontarai.

nuvalykite
150 mm

A1

M t«

| nuvalykite
150 mm

B1-1

ik

15

B1-2

|
8

B1-3

A. Plastiku arba guma
izoliuotiems kabeliams be
koncentrinés neutralés
Nupjaukite reikalingo ilgio kabelj.
Nuimkite iSorinj apvalkalg ir
uzpildus. Nuvalykite 150 mm ilgio
kabelio iSorinio apvalkalo atkarpg.

Galinés movos uzbaigimas

B. Plastiku arba guma
izoliuotiems kabeliams su
koncentrine neutrale

Nupjaukite reikalingo ilgio kabelj.
Nuimkite iSorinj apvalkalg ir
uzpildus. Nuvalykite 150 mm ilgio
kabelio iSorinio apvalkalo atkarpa.

Vielas susukite ir uzfiksuokite
juostele.

Ant neutralés uzmaukite
termosusitraukiantj vamzdel].
Uzsodinkite vamzdelj pradédami
nuo apacios ir judédami aukstyn.

3

4

Ant gysly uzmaukite pirstine
ir gerai jstumkite ja j kabelio

Saknele. Uzsodinkite pirstine
pradédami nuo centro, po to
judédami Zemyn ir galiausiai
uzsodinkite pirstus ant gysly.

2 paveikslélyje esantys skaiCiai
rodo pirstinés uzsodinimo seka.

Pagal K iSmatavimag nuimkite
gyslos izoliacijg.

K = kabelinio antgalio ertmés
gylis + 5 mm.

Sumontuokite antgalj. Nuvalykite
ir nuriebinkite gyslos izoliacijg ir
antgalj. Pasalinkite bet kokias
likusias astrias atbrailas.
Pasildykite antgalj. Pastaba: lauko
tipo galinéms movoms naudokite
antgalius su drégmeés patekimo
bloku.

Ant gyslos hermetizuojantj
vamzdelj uzmaukite taip, kad jis
pilnai padengty antgalio cilindring
dalj (zidr. 4 pav.).

Uzsodinkite vamzdelius ant visy
gysly.

Galiné mova baigta.

Visas po montavimo
likusias SiukSles praSome
surinkti ir iSmesti pagal
aplinkosaugos taisykles.

%i

Sioje montavimo darby instrukcijoje esanti informacija skirta montuotojams, apmokytiems montuoti jégos kabeliy movas. Informacijos tikslas -
aprasyti teisingg Sio gaminio montavimo badg. Taciau firma "Tyco Electronics” negali kontroliuoti visy aplinkos sglyguy, galinéiy jtakoti gaminio

montavimg. Vartotojas savo atsakomybe sprendzia apie montavimo bido tinkamuma konkre€iam savo atvejui.

Firmos "Tyco Electronics” jsipareigojimus apibrézia standartinés Tyco Electronics prekybos Siuo gaminiu salygos. Firma "Tyco Electronics”
neatsako uz atsitikting, netiesiogine ar pasekmiy zalg, kurig padaro Sio gaminio naudojimas arba netinkamas panaudojimas.
Raychem, TE logotipas ir Tyco Electronics yra prekiy zZenklai.
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Pirms darba sakSanas

Parliecinieties vai komplekts, kuru Jas
gatavojaties izmantot, atbilst kabelim.
Salidziniet uzlimi uz komplekta ar

montazas instrukcijas virsrakstu.

Nav izslégts, ka kop$ briza, kad Jus
pédéjo reizi montéjat So izstradajumu,

komponenti vai darba operacijas

ir pilnveidojudas. Uzmanigi izlasiet

un izpildiet operacijas instrukcija
noraditaja seciba.

Kabela sagatavoSana

Visparejie nosacijumi

LV

Izmantojiet propana (vélams) vai butana gazi. Nemiet véra, ka deglis vienmér jalieto labi ventiléta vide.
Noregulgjiet degli ta, lai iegtu zilu liesmu ar dzeltenu galu. Jaizvairas no asas zilas liesmas. Materiala

iepriek8éjai sasildiSanai turiet degli nosédinasanas virziena. Liesmai jaatrodas nepartraukta kustiba, lai
izvairitos no materiala parkarséSanas. Notiriet un attaukojiet visas dalas , kas nonaks kontakta ar [imi.

Caurulitém ir jabat nogrieztam ar asu nazi bez robiem malas.

Saciet caurulisu nosédinasanu montazas instrukcija noraditaja veida. Parliecinieties, ka caurultte ir
vienmérigi nosédusies pa visu apkartméru, pirms turpiniet nosédinaSanu gar kabeli. Caurulitei ir jabat
bez grumbam un iek$§&jo komponentu profilam ir jabat labi saredzamam.

notirit
150 mm

A1

M t«

| notrit
150 mm

B1-1

|
8

ik

15

B1-2 B1-3

A. Kabelis ar plastmasas

un gumijas izolaciju bez
koncentriskas neitrales
Nogrieziet kabeli vajadziga
garuma. Nonemiet aréjo apvalku
un aizpildijumu. Notiriet aréja
apvalka galu 150 mm garuma.

B. Kabelis ar plastmasas

un gumijas izolaciju ar
koncentrisku neitrali
Nogrieziet kabeli vajadziga
garuma. Nonemiet argjo apvalku
un aizpildijumu. Notiriet aréja
apvalka galu 150 mm garuma.

Apdares montazas pabeigSana

Uzmauciet caurultti uz neitrales
vaditaja. Nosédiniet cauruliti sakot
apaksas virziena uz augsu.

Sapiniet stieples kopa un
nostipriniet tas vieta ar lentu.

3

4

Uzmauciet cimdinu uz dzislam
[1dz to izvérses vietai. Nosédiniet
cimdinu sakot no ta vidus.
Vispirms nosédiniet cimdinu ap
kabeli tad ap dzislam. Cipari
zImé&juma norada montazas
secibu.

Nogrieziet izolaciju attaluma K =
kabelkurpes dzilums + 5 mm.
Uzmontéjiet kabelkurpi.

Notiriet un attaukojiet izolaciju

un kabelkurpi. Nolidziniet visus
asumus.

Uzkarsegjiet kabelkurpi.

Piezime: Artipa apdarei izmantojiet
Udensdro$as kabelkurpes.

Novietojiet hermetizéjosas
mansetes t3, lai tas pilntba
nosegtu kabelkurpju cilindru un
nosédiniet to.

Gala apdare ir samontéta.

Novaciet atkritumus °
saskana ar apkartéjas
omins - TR

vides aizsardzibas % "

prasibam.

Informacija $aja montazas instrukcija ir domata tikai profesionaliem elektroiekartu montieriem, un ta atspogulo pareizo St produkta montazas
metodi. Tomér Tyco Electronics nevar kontrolét konkrétos lauka apstak|us, kas ietekmé produkta montazu.

Lietotajs pats ir atbildigs par montazas metodes piemérotibu konkrétajiem apstakliem. Tyco Electronics atbildiba ir noteikta standarta
tirdzniecibas noteikumos. Tyco Electronics nav atbildigs par citiem nejausiem vai tieSiem bojajumiem, kas var rasties produktu nepareizas

lietoSanas rezultata.

Raychem, TE Logo un Tyco Electronics ir pre€u zimes.
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MposepeTe Aanu KOMMIETOT KOj

cakaTte fa ro yn0Tp96MTe ogroeapa

Ha kabenort. Be ynatyBame fga ja

npoyunTaTte HanenHuuarta Ha KoMnmneToT
1 ynaTCTBOTO 3a MOHTaXa. MoxHo e
noeanHn KOMMOHEHTU UM NOCTanku

ba ce I'IOLI,OGpeHI/I oA Ballata

nocrefHa MoHTaXxa Ha OBOj NPOU3BOA.
BHuMaTenHo unTajTe n cnegete rm
YekopuTe 0f, yNaTCTBOTO 32 MOHTaxa.

MoaroroBka Ha kabenoT

Mpep noyeTok co pa6oTa

OnwTK ynatctea

YnotpebyBajTe NnnameHnK Ha npornaH (ce npenopadysa) unu byTtaH rac.

MnameHunkoT cekorall Tpeba fa ce KOpUCTM Bo 406PO NpoBeTpeHa npocTopuja.

MopeceTe ro nnameHUKOT Taka LUTO Aa ce Ao6ue MEKO CUH MriamMeH Co ONT BpB.

OcTpmoT cuH nnameH Tpeba Aa ce usberHysa. [ipxkeTe ro nnameHMKOT HacoYeH BO NpaseL, Ha cobrpareTo

3a Aa ce npegsarpee matepujanort. [BuKeTe ro nnameHnKoT KOHTUHYUpaHo 3a aa ro n3berHete

nperpejyBakeTo Ha MaTepwjanoT. MicuncTeTe M U ogmacteTe i cuTe 4ernoBu Kou ke 4ojaaT Bo AOnup co
nenunoTo. Ako yrnoTpebyBaTe CpeACcTBO 3a OAMacTyBate, CriefleTe ro ynaTcTBOTO Ha NPOU3BOAUTENOT.
LleBkuTe Tpeba Aa ce cevaT paMHOMEPHO CO OCTap HOX, 63 OCTpU MBULIM.

Co 3arpeBatrbe 1 cobuparbe Ha LEBKUTE MOYHETe Ha MECTOTO Koe € npenopayaHo BO ynaTcTBoTo.

Mpen fa npogomkuTe co coGMpaH:e Ha ueBKaTa Mo AomkMHa Ha kabenor, npoeepeTe fanu LeskaTta

ce cobupa pamHomepHo Haokony. CobpaHuTe LeLku mopaat Aa bugat masHu n 6e3 Habopwu co jacHo
neduHMpaHn BHaATPELIHN KOMMOHEHTH.

ncuncTm
150 mm

A1

M t«

NCcHnCTn

B1-1

150 mm

|
8

B1-2 B1-3

A. Kabnu co usonauuja
oA nnacTuka unu ryma 6es
KOHLEHTPUYEH HYNTU NPOBOAHUK

Mpeceuu ro kabenot oo 6apaHata
pormknHa. OTCTpaHu ro 3alTUTHUOT
nnawT u ucnonHata. Mcuuctu og
KpajoT Ha 3alUTUTHWOT NnaLT BO
pormkuHa o okory 150 mm.

B. Kabnu co nsonaumja
oA nmnacTuka Unu ryma co
KOHLEHTPUYEH HYNTU NPOBOAHUK

Mpeceuu ro kabenot go 6apaHata
normknHa. OTCTpaHm ro 3alTUTHUOT
nrawT 1 ucnosHara.

McuncTtu ro kpajoT oA 3alUTUTHUOT
nnawT BO AOSMKMHA 0f OKony
150 mm.

KomnneTtupame Ha 3aBpLUHMLA

HaBneuwu ja ueBkaTta Ha
HeyTparnHuoT NPOBOAHWMK. 3arpeBsaj
ja ueBkara 3a ga ce cobepe
MOYHYBajKuN Of [OMHWOT Kpaj 1
NPOAOMKYBajKn Harope.

CBUTKaj M XXnuunuTe 3aegHo n
4yBaj MM NPULIBPCTEHM CO Tpaka.

3

1)

i

4

[MocTaBswu ja pasgenHarta kana Bp3
XUNuUTe U NoBneyv ja Hagony

KOH NOYETOKOT Ha paS,D,BijBaH:;e.

Cobepu ja co 3arpeBatrse
pasfenHara Kkana noyvHyBajku of
cpepuHata. 3arpeBaj ro HajnpBo
[OONHWOT en a notoa Harope KoH
xunute. bpoeBuTe Ha cnvkata
ro nokaxxysaaT peaocneoT Ha
cobupame.

Vceuu ja nsonauujara cnpema
ovmeHsnjata K = ana6o4ynHa Ha
kabenckata nanyya + 5 mm.
MoHTupaj ja kabenckara nanyya.
Wcumnctu ja n obeamactu ja
n3onauwujata n kabenckarta nanyva.
OTcTpaHu rm octpute pabosu.
MpeaxogHo 3arpej ja nanyyara.
3abeneluka: 3a HagBopeLlHa
npumeHa fa ce kopucrat
BOJOOTMNOPHU kaben nanyyu.

MoHTaxaTa Ha 3aBplIHMLaTa e
KoMnrneTupaHa.

MocTaeu rvi 3anTUBHUTE LIEBKM
Taka LUTO NpeooT o4 nanyyarta
KOH m3onauvjaTta aa 6uge LenocHo
nokpueH n cobpaH Ha cammoT croj.

Be monume otcTpaHeTte
v oTnapgouuTe BO
COOABETHOCT Ha
€KONMOLUKUTE 3aKOHU.

=

Yy

MopaToumnTe coapxaHu BO OBa yNaTCTBO 3a MOHTaxa ce HaMeHeTW caMo 3a oby4eH kadap v Ma 3a Len da ja
onuLue ncnpasHaTa nocranka 3a MoHTa)a Ha oBoj npoussoA. Tyco Electronics Hema koHTpona Hag
nokanHuTe ycrioBu Kou BnvjaaTt BP3 MOHTaXaTa Ha 0BOj Npon3Boa. KOPMCHWKOT € oAroBopeH Aa ja oapeau
NorofHOCTa 3a MOHTaXa Ha NPoM3BOAOT BO AaAeHUTe nokanHu ycnosu. O6spckute Ha dvpmata Tyco
Electronics ce orpaHndyBaaT UCKNy4MBO Ha ycrioBute Ha npoaaxba Ha Tyco Electronics, n Bo H1eaeH

cnyyaj Tyco Electronics Hema aa 6uae oaroBopeH 3a 61no kakBu CryyajHu, MHAUPEKTHU U NOCneaoBaTerHmn
LUTEeTW, HacTaHaTu npu ynotpeba unu 3noynotpeba Ha oBoj Npounssoa. Raychem e 3awtuteH 6peHa/mapka.
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Przed rozpoczeciem
montazu nalezy

Upewnic¢ sig, czy przygotowany zestaw
jest przeznaczony do typu i wymiarow

montowanych kabli.
Sprawdzi¢ zgodnos$¢ oznaczenia

zestawu z tytutem Instrukcji montazu.

Przeczyta¢ uwaznie Instrukcje.
Uwaga: Skiad zestawu lub

czynnosci montazowe mogty zostaé

zmodyfikowane w stosunku do
poprzednio stosowanej wers;ji.

Przygotowanie kabla

Wytyczne ogdlne

PL

Nalezy przestrzega¢ kolejnosci czynnosci wymienionych w Instrukcji montazu. Nalezy uzywacé palnika na propan

(zalecany) lub butan. Jezeli praca palnikiem wykonywana jest w pomieszczeniach, to musza one posiadac
odpowiednig wentylacje. Prawidtowo wyregulowany palnik powinien wytwarza¢ tagodny, niebieski ptomien z

z6ttym wierzchotkiem. Nalezy unikac niebieskiego, stozkowego ptomienia. Koncowke palnika nalezy utrzymywac
w kierunku obkurczania, co umozliwia wstepne podgrzanie elementu. Ptomien nalezy przemieszcza¢ jednostajnie

po powierzchni obkurczanego elementu, co eliminuje ryzyko lokalnego przegrzania. Wszystkie elementy, ktére

beda stykaty sie z klejami i szczeliwami nalezy oczysci¢ i odttusci¢ rozpuszczalnikiem nie zawierajgcym tluszczu.
Nalezy przestrzegac¢ zalecen producenta stosowanego rozpuszczalnika. Rury nalezy obcina¢ prostopadle do osi,
nie pozostawiajgc postrzepionych krawedzi. Obszar poczatku obkurczania powinien by¢ zgodny ze wskazanym w
Instrukcji montazu. Przed kontynuowaniem obkurczania osiowego nalezy zapewni¢ prawidtowy skurcz obwodowy.
Po obkurczeniu rury powinny by¢ gtadkie, nie pomarszczone, z wyraznymi odciskami elementdéw, na ktérych zostaty

obkurczone.

oczysci¢
150 mm

A1

M t«

oczyscic

B1-1 150 mm

ik

15

B1-2

|
8

B1-3

A. Kable bez zyly powrotnej

Ucig¢ kabel do wymaganej
diugosci. Usung¢ powtoke oraz
elementy wypetniajgce. Oczyscic
i odttusci¢ powtoke kabla na
diugosci okoto 150 mm.

Montaz gtowicy

B. Kable z zytg powrotnag

Ucig¢ kabel do wymaganej
dtugosci. Usung¢ powtoke oraz
elementy wypetniajgce. Oczyscic
i odttuscic powtoke kabla na
dtugosci okoto 150 mm.

Sples¢ druty zyty powrotnej,
zabezpieczajac je przed
rozplataniem tasma.

Nasuna¢ rure izolacyjng na zyte
powrotng. Rure obkurczaé od dotu,
w kierunku jej konca.

3

4

Nasuna¢ gtowiczke na zyly,
dociskajgc jg w kierunku powtoki.

Rozpoczaé obkurczanie od
czesci pod palcami. Obkurczy¢
nastepnie dolng czes$¢ gtowiczki
i na koncu jej palce. Liczby na
rysunku oznaczajg prawidiowag
kolejno$¢ obkurczania.

Usunac¢ izolacje zyt na diugosci

K (K = gtebokos¢ otworu tulei
koncowki + 5 mm). Zainstalowac¢
koncoéwke i usungé ostre
krawedzie.

Oczyscic¢ i odttusci¢ powierzchnie
izolacji i koncowki. Podgrzac
koncowke.

Uwaga: Do zazstosowan
napowietrznych nalezy uzywaé
koncoéwek wzdtuznie szczelnych.

Klauzula rozdzielnosci odpowiedzialnosci:
W niniejszej Instrukcji montazu zawarto informacje, ktére okreslajg sposéb prawidtowego montazu wyrobu. Montaz moze byé wykonywany przez monteréw
posiadajgcych odpowiednie uprawnienia. Nalezy jednak zauwazy¢, ze warunki miejscowe, ktére maja wptyw na montaz wyrobu, pozostajg poza zasiegiem kontroli
firmy TE Connectivity. W zwigzku z tym odpowiedzialno$¢ za dobor sposobu montazu, odpowiedniego do warunkéw miejscowych ponosi uzytkownik. Firma

TE Connectivity zobowigzana jest spetic¢ wylacznie normy Warunkéw Sprzedazy (General Terms and Conditions) dla niniejszego wyrobu. Natomiast nie ponosi

w zadnym przypadku odpowiedzialnosci za inne przypadkowe, posrednie lub wynikte szkody spowodowane uzytkowaniem lub nieprawidtowym zastosowaniem

niniejszych wyrobdw.

Raychem, TE Connectivity i logo TE connectivity sg znakami handlowymi.

© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH.
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Umiesci¢ rure uszczelniajgca pod
uchem koncoéwki. Obkurczy¢ rury
uszczelniajgce rozpoczynajgc od
strony koncowki.
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Montaz gtowicy zostat
zakonczony.

Opakowania i inne dpadki i
usuna¢ przestrzegajac =
]

lokalnych przepisow.
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fnainte de a incepe

Verificati daca setul pe care
urmeaza sa-l instalati se potriveste
cu cablul. Referiti-va la eticheta
setului si la titlul instructiunii de
montaj. Exista posibilitatea ca
componentele si etapele de montaj
sa fi fost imbunatatite de la ultima
instalare a acestui produs. Cititi

cu atentie si urmati etapele din
instructiunea de montaj.

PREGATIREA CABLULUI

Instructiuni generale

Folositi un arzator cu propan (preferabil) sau butan.
Asigurati-va ca utilizarea arzatorului se face intotdeauna intr-un mediu bine ventilat.

Reglati arzatorul pentru a obtine o flacara usor albastra cu un varf galben.

Flacara de un albastru intens trebuie evitata. Tineti arzatorul indreptat in directia termocontractarii
pentru a preincalzi materialul. Miscati flacara continuu pentru a evita degradarea materialului.
Curatati si degresati toate partile care vor veni in contact cu adezivul.

Daca folositi un solvent, urmatji instructiunile fabricantului.
Tn cazul in care este necesaré scurtarea tubului, acesta trebuie taiat cu grija, cu un cutit ascutit, fara
a lasa margini zdrentuite. Incepeti s& termocontractati tubul in pozitia indicats in desen.
Asigurati-va ca tubul este contractat uniform de jur imprejur inainte de a continua in lungul cablului.
Tubul trebuie sa fie neted si fara cute, cu componentele interioare bine definite.

Se curata
150 mm

A1

1«

|Se curata
v 150 mm

B1-1

ik

15

B1-2

=<

[

|
8

B1-3

A. Cablu cu izolatie MP sau
cauciuc fara neutru concentric

Taiati cablul la lungimea ceruta.

Indepartati mantaua exterioara si
umplutura.

Se curata mantaua pe o lungime
de aproximativ 150 mm.

B. Cablu cu izolatie MP sau
cauciuc cu neutru concentric

Taiati cablul la lungimea ceruta.
Indepartati mantaua exterioara si
umplutura.

Se curata mantaua pe o lungime
de aproximativ 150 mm.

FINALIZAREA TERMINALULUI

Se rasucesc impreuna firele
conductorului de nul si se prind
cu banda izolanta.

Se introduce tubul
termocontractabil pe conductorul
de nul.

Se termocontracteaza dinspre
manta spre virf.

3

4

Introduceti manusa peste faze si
trageti-o bine in jos pe ramificatia
cablului.

Incepeti sa termocontractati
manusa la mijloc. Termocotractati
apoi capatul de jos al manusii si
continuati spre faze.

Numerele din figura indica pasii
de termocontractare.

Se indeparteaza izolatia de faza
pe lungimea K = adancimea tecii
papucului + 5 mm.

Instalati papucul.

Curatati si degresati papucul si
izolatia. Indepartati orice muchii
ascutite.

Preincaziti papucul.

Nota: Pentru capete terminale
de exterior utilizati conectori fara
fereastra.

Pozitionati tubul cu adeziv astfel
incat sa acopere complet teaca
papucului si termocontractati-I.

Terminalul este instalat.

Ambalajele si deseurile
vor fi depozitate conform
reglementarilor legale in
vigoare.

g

i

Informatiile continute in aceste instructiuni de instalare sunt destinate utilizarii numai de catre instalatori instruiti pentru a face instalatiile electrice si sunt destinate
sa descrie metoda corecta de instalare pentru acest produs. Cu toate acestea, TE Connectivity nu are nici un control asupra conditiilor din teren care influenteaza
instalarea produsului. Este responsabilitatea utilizatorului pentru a determina metoda de instalare adecvata in conditii de teren ale utilizatorului. Singurele obligatii
TE Connectivity sunt cele in conditiile standard TE Connectivity de vanzare pentru acest produs si TE Connectivity nu va fi raspunzator pentru orice alte daune
accidentale, indirecte sau consecutive care decurg din utilizarea sau abuzul de produse.
Raychem, TE Connectivity si TE Connectivity (sigla) sunt marci inregistrate.
© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH.
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MNMpe noyeTka papga
YTBpAvTe Aa Ny rapHUTypa Kojy >xenute aa ynotpebute ogrosapa Bawem ka6ny.
Mpenopy4yjeMo fa npoynTaTe HanenHuLe Ha KOMMNEeTy U HACNOB Ha YNy TCTBY 32 MOHTaXy.

MocToju MoryhHOCT Aa cy nojeAuHe KOMMNOHEHTE WY NOCTYNLUM No6ombLaHu o4 Bawe npeTxoaHe MOHTaXe 0Bor
npouseoga.

MaXxx/buUBO YNTAjTE M NPaTUTE peaocnes NocTynaka OBor ynyTCTBa 3a MOHTaXy.

OnwTe npenopyke

YnoTpe6rbaBajTe ropuoHUK ca nponaH(npenopy4yje ce) unu bytaH racom.

MopecuTe ropuoHuK Tako ga fobujeTe MekaHo NNaBu NameH ca XXyTUM BPXOM.

Tpeba usberaBaTy OLITPY NNABU NIaMeH, CNM4YaH ONOBLY.

[Lp>x1Te ropuoHNK ycMepeH y npasLiy CKynibarba Kako 6ucTe npegrpesanv matepujarn.

MomepajTe nnameH KOHTUHYMPAHO Kako 61 ce u3berno nperpejasarbe Mmatepujana.

OuunctuTe M 06e3macTuTe CBe Aenose Koju he fokuny noaup ca nenkom.

Ako ynoTpebrbaBaTte cpeAcTBO 3a 06e3malknBarbe(pacTeapay), npaTute ynyTcBo npom3sohaya.

LieBn no4HUTe fa cKynbaTe 04 MecTa Koje je npenopy4eHo y ynyTcTBy.

MpoBepuTe Aa nu ce LieB NoAjeAHAKO CKyMN/ba yHaoKoJs10, Npe HacTaBka NocTynKa CKynibakba Ay>X kabna.

CKynsbeHe LeBu Mopajy 6utu rnatke n 6e3 Habopa, ca jacHO U3pa)KeHUM KpajeBuMa YHy TpaLlbuX KOMIOHEHTH.

CBM HaBOAM Yy OBOM MOHTa)KHOM YNy TCTBY UMajy 3a Liu/b fa ONULLY UCNPaBHM NOCTYNaK MOHTaXXe 0BOr Npon3Boja.
Raychem Hema HUKaKBY KOHTPOY Haf JIOKanH1MM YCN0BUMA, KOju 61 MOrnu fa yTU4y Ha KBanuteT yrpagHe npoussoaa.
OproBopHOCT je Ha KpajieM KOPUCHUKY Aa caM oApeAn Nogo6HOCT MHCTanaumje y HaBe4eHUM JIOKallHUM yCrioBUMa.
Ob6aBese chvpme Raychem ce orpaHnyaBajy Uck/by4nBo Ha OnwTe ycrioBe npogaje Tako aa pupma Raychem Huje Huy
KOM cryyajy oaroBopHa 3a 6uno kakse wrete,6une oHe criyyajHe, nocpegHe unu HenocpeaHe a Koje 6u HacTane NPUIMKOM
ynoTpe6e unv anoynotpe6e npon3soaa, 04HOCHO NOrpeLLHe yrpagHe.

EPP-0076-INT-3/11  17/21
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Mpunpema kabna

6@0\

ounctutn150 mm

A1

A. KabnusonosaH ca nnacTU4HOM Ma—
COM UJU r'yMOM 6€3 KOHLIEHTPUYHOT Hey—
TpanHor npoBoAHUKA

2017/3a

[MopaBHajTe n oaceunTe Kabn Ha No—
TpebHy Oy>uHy. CKMHUTE CNObHN OMO—
Tad v nonyHy kabnay Ay>XvHu Koja je
notpebHa Ha MECTy MOHTaxe.

OcTartak CnosbHOr oMoTaya o4ncTUTE 1
obesmacTute y gyxuHu og 150 mm.

B. Ka6nu3onosaH cannacTu4HOM Macom
WM r'YMOM Ca KOHLIEHTPUYHUM HEYTPanHUM
NPOBOAHUKOM

MopaBHajTe n oaceunTe Kabn Ha no-— XKnue KOHLEHTPUYHOr NPOBOAHMKA
TpebHy Ay>XuHy. CKMHUTE CMOSbHM mMehycobHo yBujTe 1 cca. 15 mm oz
oMOTad 1 nonyHy Kabnay AyXuWHu Koja  Kpaja crosbHOr omoTada naxkrb1ueo

je noTpebHa Ha MecTy MoHTaxe. OcTa—  GaHgaxupajTe C TPAKOM.

TakK CMoJbHOr OMOTaya O4McTUTE 1
obe3macTute y gy>xuHu og 150 mm.

Ha Tako chopmMmupaHe xuLe HaByLmTe
N30MauMoHy LieB MakCMManHo 4o
omoTa4a Kabna.

LleB ckynmbajTe noyesLlun 040340 na

npema Bpxy.

B1-1

O4YNCTUTU
150 mm

2286/2

B1-2 =

B1-3

==

j L

2608/1
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KomnneTupatrse 3aBpLietka

4
_
Tl

2

3

¥

XKune kabna ounctute n o6e3macTuTe n
NPeKo WX HAaByLUTE pasgerHy Kany go

2128/8

Kpaja y padBuwTe Kabna. CKynmame Ka—

ne 3ano4yHWTe Ha CpefuHN a HacTasuTe
npema AoHeM Kpajy, Ha Kpajy 3arpejte u
n3soge Ha Kabo0BCKUM Xunama.
Bpojesn Ha LpTexy nokasyjy pegocnen
onepauuja cKyrnybama.

MocTaBuTe KpaTke LEBW 3a 3anTuBarbe
(ocnojeHe nenkom) Tako Aa je BpaT Ka—
6110BCKe nanyyuue noTnyHO NOKPUBEH,
1 paBHOMEPHO VX 3arpeBajTe o4 Bpxa
npema gorne.

2132/13

CKuHUTe nsonauujy ca BpxoBa Xwunay og—
Hocy Ha aumeHsnjy K= aybuHa kabnoscke
nany4uue+ 5 mm. MoHTupajTe Kabnoscke
nany4uue n CKMHUTE eB. HacTane owTpe
neumye. OunctuTe n obeamacTute nsonaunjy
n kab. nany4uue. MNpegrpejte nanyyuue.
HanomeHa: 3a cnormHy npumeHy
3aBplUeTaka KOPUCTUTE UCKIbYUNBO BOLO—
HemnponycHe nany4uue a Ha Xune nocrasute
poaatHe nson. uesn(MWTM).

KomnneTupaH 3aBpLueTak.

YKNOHUTE CaB HEUCKOPULLITEHU

MOTNagHM MaTepujan no gﬁ
3aBpLIETKY pagoBa. % "

4

2306/4

2130/118
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[o Hauyana pa6oTbl

MpoBepbTe, 4To Habop MaTepuarnos,

KOTOpbI Bbl cobupaeTeck ncnonb3oBath,

cooTBeTCTBYeT kabento. CBepbTe

cofepxaHue aTMKeTku Habopa ¢ Ha3BaHWeM
MOHTaXHOW MHCTPYKLUMKU. He ncknioveHo,
4YTO KOMMOHEHTBI 1 paboune onepauum
NnoABEPINNCL YCOBEPLLEHCTBOBAHMIO C TEX
nop, kak Bbl B nocnegHuin pas MOHTUpoBanu
OaHHble n3genus. BHumartensHo npouTtuTe n
crnegynTe nocnefoBaTenbHOCTM onepauui,
KaK yKa3aHO B MOHTaXXHOW UHCTPYKLMK.

MoaroTtoBka Kabens

OO6Lme nonoxeHusa

MpuMeHsiiiTe NponaHoByto (MpegnoyTuTenbHee) unu GyTaHoByO rasoByto roperky. HacTtpoiite

roperky Tak, YTOOBI nony4ynTb MArKoe CnuHee nnamsa C XenTbiM A3bIKOM. Cne,qyeT n3beratb OCTporo
CvHero nnameHu. Hanpaensante ropernky B CTOPOHY yCadku Oons Toro, 4TOObI npensapuTesribHO
HarpeTb yca)KMBaeMbllZ maTtepwuarn. lNocTosaHHO nepemellanTe nnams BO n3bexaHum nepexora
mMartepuana. Ouunwarite un OGeB)KVIpVIBaIZTe BCe NOBEPXHOCTU, KOTOPble 6y,ClyT KOHTaKTUpoBaThb

¢ kneem. [inst 06e3xvprnBaHns Nonb3ynTech «YanT-cnuputomy», 6eH3nHom b-70 vnu candeTtkamu,

nponUTaHHbIMMN N30MNPONUSIOBbLIM CNUPTOM. pr6KVI cnenyetr o6pe3aTb OCTPbIM HOXXOM, OCTaBNAA
npy 3TOM pPOBHbIE MangKkne KpoOMKU 6e3 3ayCeHLeB. yca,u,Ky pr6KM Ha4YnHamTe Takum o6pa30|v|,
KaK 3TO peKkoMeHO0BaHO B UHCTPYKUNN. Ycaxusas pr6Ky, obecneunBante PaBHOMEPHYIO yCaKy
ee o Bcewn OKPY>XHOCTU MO Mepe NpoaBUXeHUA BOOSb kabens. Mocne ycaaKku noBepxHOCTb

pr60K normkHa 6bITb rmagko u 6e3 MOPLLUH, a npocunb BHYTPEHHUX KOMMOHEHTOB YE€TKO

npocmMatpunBaTbCA.

O4YUCTUTb
150 mm

A1

M t«

| oumcTuTh
150 mm

B1-1

ik

B1-2

|
8

B1-3

A. Kabenu c nnactmaccoBom
1 pe3vHOBOM usonsiumen 6e3
KOHLIEHTPUYeCcKon HenTpanu

BbipoBHATE kabenb Ha Tpebyemoi

AnvHe. YOanuTb Hapy>XHbIA NOKPOB U
MexdasHble 3anonHeHust. O4ncTuTb
1 06e3XNPUTL OKOHYAHUE HaPY>KHOTO
nokpoBa Ha yyacTke AnmHon 150 mm.

B. Kabenu c nnactmaccoBom
W pe3MHOBOM U3onsiunen c
KOHLIEHTPUYEeCKOn HenTpanbio

BblpoBHSTE kabenb Ha Tpebyemoi

AnvHe. YAanuTb Hapy>XHbIN NOKPOB U
MexdasHble 3anonHeHnst. OUncTuTb
1 06e3XNPUTb OKOHYaHNE HapPYXXHOTO
nokpoBa Ha yyacTke aAnvHon 150 mm.

3aBeplLueHNe MOHTaXa KOHLEeBOWN My (Tl

CKpyTWUTb MPOBOMOKN HENTpanu
BMecTe (B BMAE NpoBoa
3a3emMneHns) n 3adpukcmposaTb
nogmoTkou nexton MBX.

HapasuHyTb Ha nposof
3a3eMeHns TepMoyCaxnBaemMyto
TPyOKy 1 ycaguTb €€ OrHéMm
ropesiku, Ha4YMHas C HUKHeW
YyacTw.

HapgBuHyTb Ha pasgenky
TEepMOyCaXvBaemyto nepyarky,
YCTaHOBWB €€ Kak MOXHO rnyoxe
B KOPELLOK. YcaaKy nepyaTku
HayaTb Yy OCHOBaHWS NarnbLeB,
NPOACIKUTL B HaNpaBneHun
Hapy>HOro NMoKpoBa U1 B
nocreaHiol odepeap ycaanuTb
nanbLbl NepyaTky, YTO NMokasaHo
Ha pUCyHke undpamm.

K- rny6uHa Tpy64aTon yactu
HaKOHEe4YHMKa.

a. HakoHe4HWK Ans onpeccoBkn
YaanuTb M30MsLMI0 B COOTBETCTBUM
¢ paamepom K+5mMMm. YcTaHoBUTL
KabernbHbIN HAKOHEYHVK.

6. MexaHn4eckunit HaKOHEYHUK
YaanuTb M30MALM0 B COOTBETCTBUM
¢ pasmepom K. YctaHoBUTb
HaKOHe4YHMK. PaBHOMEPHO NOATSHYTb
6onTbl. [Mocne aToro 4OBEPHY T
60onThbl O CpbiBa rONOBOK. 3a4MCTUTL
1 06e3XNPUTL M3onALMI0 kabensi n
HaKOHEYHMUK.

i

4

YCTaHOBUTL Ha KaXXayto XUy
repMeTU3VpYIoLLME MaHXETbI
Tak, YTOObl OHM MOKpPbIBANU
LMIMHOPUYECKYHO YacTb
HaKOHeYHVKa 1 3aX04unu Ha
N30MALMIO XKMIT.

YcaauTb MaHXeTbl, Ha4nHas
OT HakOHeYHUKa.

KoHueBasa MmydTta cMOHTMpOBaHa.

Mpocum Bac y6patb
MyCOp COrnacHo
npaBunam oxpaHbl
OKpy>KatoLen cpegbl.

|
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NHopmaumsi, cogepkallascs B MOHTaXHbIX MHCTPYKLUMSX, NpefHa3Ha4YeHa TonbKo Ans KabenbliMkoB, 06y4YeHHbIX BbIMOMHEHWIO SNEKTPOMOHTaXHbIX
paboT, n Ans onucaHusi NpPaBMIIbLHOrO MeToAa MoHTaxa naaenus. OgHako, TE Connectivity He MOXeT KOHTponMpoBaTb paboyne ycroBus, KOTopble MOryT

NOBNUATH Ha YCTAaHOBKY U3aenuna.

3a cooTBETCTBUE MeTOAa MOHTaXa pabounm yCroBmsSM yCTaHOBKM 3akasynka OTBETCTBEHHOCTb HeceT 3akasduk. Obs3aTenbcTBa (rapaHTum), KoTopble
npuHumaet Ha cebs TE Connectivity, conepatcs B CTaHAapTHbIX YCNOBUSAX NPOAAXM AaHHOTO M3AENUs U HY Npu Kakux obeTosTenscteax TE
Connectivity He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a Ntobble NoBpexaeHns — Byab TO CrnyvaiiHble, KOCBEHHbIE UNW ABMSOLWMECS CreaCcTBUEM HEeNpaBMIlbHOrO
npYMeHeHUs unu obpaLleHusi C U3nenuaMu.
Raychem, TE Connectivity u norotun TE Connectivity sBnstoTca ToproBeiMy Mapkamu.

© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH.
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Preden zac¢nete z delom

Preverite, ali komplet, ki ga
nameravate uporabiti, ustreza
izbranemu kablu. Opozarjamo, da
preberite nalepko na kompletu in
naslov na navodilih za montazo.
Upostevajte, da so se posamezni
sestavni deli ali postopki od zadnje
montaze izdelka lahko spremenili
Skrbno preberite in upostevajte
korake iz priujoCega navodila za
montazo.

Priprava kabla

Splosna navodila

Uporabljajte gorilnik s propanom (priporo¢amo) ali butanom.
Prepricajte se, da gorilnik vedno uporabljate v dobro prezraéenem prostoru.

Gorilnik drzite tako, da zagotovite mehki moder plamen z rumeno konico.

Izogibajte se ostrega modrega plamena v obliki svinénika.
Gorilnik drzite v smeri kréenja, da bi ob tem zagotavljali predogrevanje materiala.
Plamen pomikajte zvezno, da bi preprecili pregrevanje materiala.
Ocgistite in razmastite vse dele, ki bodo prisli v stik z lepilom. Ce uporabljate sredstvo za razma$&evanje,
upostevaijte navodila proizvajalca. Ce cevko reZete, mora biti rez raven in izveden z ostrim nozem, brez

vzdolZnega zarezovanja.

Si

S kréenjem cevke zacnite na mestu, ki ga priporo¢ajo navodila. Preden nadaljujete s kréenjem vzdolz kabla
preverite, ali se je cevka povsod skrcila gladko okoli Zile kabla.

Skréene cevi morajo biti gladke ter brez gub, z jasno za€rtanimi konci notranjih elementov.

odstraniti
150 mm

A1

M t«

odstraniti

B1-1 150 mm

ik

15

B1-2

B1-3

=<

[

|
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A. Kabel, izoliran s plastilko
ali gumo brez koncentricnega
ni¢elnega vodnika

Prirezite kabel na ustrezno dolzino.

Odstranite plas¢ in polnilo. Ogistite
konec plas¢a v dolzini priblizno
150 mm.

Dokon¢anje zakljucka

B. Kabel, izoliran s plastilko ali
gumo s koncentri€énim ni¢elnim
vodnikom

PrireZite kabel na ustrezno dolzino.

Odstranite plas¢ in polnilo. O istite
konec plas€a v dolzini priblizno
150 mm.

Zvijte zice skupej in jih pritrdite na
svoje mesto z lepilnim trakom.

Navlecite cevko preko ni¢elnega
vonika. Skrcite cevko tako, da
zacnete na spodnjem koncu in
nadaljujte poti vrhu.

3

4

Navlecite delilni tulece preko
Zil in ga potisnite dobro preko
razcepisc¢a.

Skréite delilni tulec na svoje
mesto tako, da za¢nete na
sredini. Najprej skréite tulec na
spodnjem koncu, Sele zatem
preko razcepov do samih zil.
Stevilke na sliki oznagujejo
zaporedje kréenja.

Odrezite izolacijo glede na
dimenzijo K = globina vratu
kabelskega ceveljca + 5 mm.

Vgradite kabelski Ceveljc.

Ocistite in razmastite izolacijo in
Ceveljc. Zgladite vse ostre robove.
Predhodno segrejte konektor.

Opomba: Za uporabo na prostem
uporaibte konektorje z vodno
zaporo.

Namestite izolacijske Ceveljce
tako, da je konektorski vmesnik
popolnoma prekrit in jih skréite na
mesto.

Zakljucek koncan.

Prosimo, da

morebitne odpadke
zavrzete v skladu z
okoljevarstvenimi

predpisi.

|
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Informacije, podane v pri¢ujocih navodilih za montaZo, so namenjene samo monterjem, ki so usposobljeni za izvajanje montaze na mo¢nostnih napravah, in opisujejo
pravilen postopek za montazo izdelka. Kljub temu pa Tyco Electronics nima vpogleda v pogoje na mestu montaze, ki bi lahko vplivali na sam potek dela.
Dolznost uporabnika je, da sem presodi o primernosti na¢ina montaze posameznega izdelka glede na pogoje na mestu uporabe. Obveznosti Tyco Electronics so
opredeljene in omejene s standardnimi prodajnimi pogoji Tyco Electronics za posamezen izdelek. Tyco Electronics v nobenih okoli§¢inah ni odgovoren za kakr$nokoli
spremljajo¢o, posredno ali posledi¢no $kodo, ki bi izhajala iz uporabe ali napa¢ne uporabe izdelka.
Raychem, TE Logo in Tyco Electronics so za$citne blagovne znamke.
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