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General Instructions

Raychem endcaps are supplied in an expanded form. When heated above 125°C they attempt to shrink back to their
original dimensions, conforming to the objects they cover. Use a propane (preferred) or butane gas torch.

Adjust the torch to obtain a soft blue flame with a yellow tip. Pencil-like blue flames should be avoided.

Keep the torch aimed in the shrink direction to preheat the material.

Keep the flame moving continuously to avoid scorching the material.

Cable Preparation

If necessary cut the cable end so that it is straight and even. Remove serving and armour (if any).
Clean and degrease cable and parts that will come into contact with sealant.

Installation of Cable Cap

Place the cap over the end of the cable. Shrink the cap into place, starting at the Allow the cap to cool before applying
closed end and working towards the any mechanical strain.
cable.
Installation of cable cap completed.
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/Opée upute A
Raychem-ove toploskupljaju¢e zavrSne kape isporu€uju se u ekspandiranom stanju. Kod zagrijavanja na temperaturu

preko 125°C skupljaju se na svoju unaprijed odredenu veli€inu (proizvedeno stanje) i prilogodavaju se obliku tijela oko kojeg
se skupljaju. Upotrebljavajte plamenik sa propan (preporuca se) ili butan plinom. Podesite plamenik tako da dobijete mekani
plavi plamen sa zutim vrhom. OStri plavi plamen sli¢an olovci treba izbjegavati. Drzite plamenik usmjeren u pravcu skupljanja
da biste predgrijali materijal. Pomicite plamen kontinuirano da se izbjegne pregrijavanje materijala. O istite i odmastite sve
dijelove koji ¢e doci u dodir sa ljepilom.

Priprema kabla

Ukoliko je potrebno kraj kabla izravnajte i odrezite tako da bude ravan. Kod kabla sa vanjskom mehani¢kom zastitom, skinite
armaturu i ispunu kao obi¢no, a kapu ugradite na unutarnji plast (plasti¢ni ili metalni).

Ugradnja kape

1. Navucite zavrSnu kapu preko kraja kabla.

2. Skupljanje kape zapocnite na zatvorenom kraju a nastavite prema otvorenom kraju.

3. Ugradnja kape je zavr$ena. Ostavite kapu da se ohladi prije bilo kakvih mehanickih opterecenja.

~

KabenHute kanu Ha Raychem ce goctaesaT B pasnbHaTo cbeTosiHME . [pu Harpsisa He Hag 125°C Te ce
CTPEMSAT Aa ce CBUAT 40 MbpBOHAYanHuTe cu pasmepu 1 obxeallaT nnbTHO obekTa nog, Tsix.

Manonagavite nponaH unu 6yTtaH . PerynupaiTe ropenkara Taka, 4ye Aa npeobnagasa MeKusT, XXbMT NiaMbk.
[pbxXKTe ropenkaTta HakrnoHeHa B MOCOKAT a Ha CBMBaHe Taka, 4Ye Aa NoArpsia CTyAeHuTe YacTu Ha Tpbbara .
[BuxeTe HenpekbCcHa TO Mrambka, 3a Aa u3berHete nperapsiHe U HarbpyYBaHe Ha Matepuana.

MoaroroBka Ha Kabena
Ako e HeOﬁXOJJ,VIMO OoTpeXxXe Te Kpada My, Taka 4e [a e npaB U paBeH . OTCTpaHeTe OCTpuUTE TENOBE aKO NMMa
Takusa. NMoyncteTe obBMBKaTa C pa3TBopuTen B y4acCTbKa , KOWTO e KOHTakKTyBa C JienunsnoTo.

MoHTax Ha KanaTa

1. MNocTaBeTe kanata BbpXy Kpas Ha kabena.

2. CBunTe Kanara, kaTo 3arnoyHeTe OT rryxarta M YacT U NPOABLIDKUTE KbM kabena.
3. OcTaBeTe 51 fa U3CcTvHE Npeau aa g NoanoXnTe Ha MexaHN4YeCckn HaToBapBaHWS.

/Oﬁum MUHCTPYKLUMN )
BG

. /

/Véeobecné pokyny CZ
Kabelové uzavéry firmy Raychem jsou dodavany v roztazeném tvaru. Pfi zahfati na teplottd vySSi nez 125 °C se

zacinaji sm r$tovat na pavodni rozméry, pfi¢emz obepnou pfedmét, ktery zakryvaiji.

Pouzfvejte propanovy (vyhod n &jSi) nebo propan-butanovy plynovy hofak. Nastavte horak tak, aby plamen byl mékce modry

se Zlutou Spi¢kou . Modry, ostry plamen je nepfipustny. Plamen orientujte do sméru smrstovani, aby se smrstovany material

predehfival . Hofakem pohybujte rovhomérné lak, abys1e zabranili mistnimu pfehiati materialu.

Priprava kabelu

Jestlize je to nezbytné, zkrafte konec kabelu tak, aby Fez byl kolmy na osu kabelu a hladky.
Odstrante veskeré ochranné obaly kabelu a pancif, pokud jsou na kabelu pouzity.
V8echna mista kabelu, ktera pfijdou do styku s lepidlem, dukladné ocistéte a odmastéte.

Montaz kabelového uzavéru

1. Navl éknéte kabelovy uzavér na ocis- tény a odmastény konec kabelu.

2. Kabelovy uzavér smrstéte tak, Ze zaCnete od jeho uzavieného konce a pokracujete smérem na kabel.

3. Montaz kabelové-ho uzavéru je timto hotova. Pfed jakymkoliv mechanickym namahanim nechte kabelovy uzavér
vychladnout.

~

- J
/ . . .. R
Allgemeine Richtlinien DE

Raychems warmeschrumpfende Endkappen werden in expandierter Form geliefert.
Bei Erwarmung auf Temperaturen Gber 125°C schrumpfen sie auf ihre vorbestimmte GroRRe (Herstellungszustand) und
passen sich ganz der Form des darunterliegenden Korpers an.
Mdoglichst Propan- (wird bevorzugt) oder Butangas verwenden. Weiche, gelbe Flammenspitze einstellen. Scharfe, blaue
Flammenspitze vermeiden. Flamme beim Aufschrumpfen in Sehrumpfrichtung halten, damit die Endkappen entsprechend
vorgewarmt werden. Brenner stetig bewegen, um értliche Uberhitzung zu vermeiden. Metallteile gut vorwarmen (ca. 60°C).
Vorbereitung des Kabels
Kabel- bzw. Leitungsende gerade abschneiden. Bei einem Kabel mit Bewehrung und Faserstoffumhullung ist beides, wie
Ublich, abzusetzen. Sadmtliche zu verklebenden Teile reinigen und mit fettfreiem Lésungsmittel entfetten.
Gebrauchsanweisung des Lésungsmittelherstellers ist zu beachten.
Installation
1. Endkappe bis zum Anschlag auf Kabel- bzw. Leitungsende aufsetzen.
2. Von oben ausgehend Endkappe aufschrumpfen.

\3. Fertig installierte Endkappe. Endkappe vor mechanischer Belastung auf Umgebungstemperatur abkuhlen lassen. )
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e . . . N
Instructions Générales FR

Les capuchons Raychem sont livrés expansés. Quand on les chauffe au dessus de 125 °C ils se rétreignent

essayant de retrouver leurs dimensions de moulage il se conforment au substrat. L'utilisation d‘une torche au propane
est conseillée plutét qu‘une torche au butane. Régler la flamme pour qu‘elle soit douce , bleue avec une extrémité jaune.
L‘utilisation de flamme avec un dard bleu est proscrite. Diriger la flamme vers les parties qui reste a rétreindre pour les
préchauffer. Maintenir la flamme en mouvement pour éviter de brdler la surface du matériau.

Préparation du cable
Si nécessaire recouper le cable pour obtenir une.coupe drone et nette. Enlever I‘armure et le revétement extérieur si il n‘est
pas prévu pour assurer |‘étanchéité. Nettoyer, degraisser et abraser la zone du cable qui sera .sera en contact avec |‘adésif.

Installation

1. Mettre le capuchon sur I‘'extrémité du cable.

2. Rétreindre le capuchon, en commengant par I'extrémité fermée et en poursuivant vers l‘autre extrémité pour finir
I‘installation.

3. Laisser refroidir avant d‘appliquer quelque contrainte mécanique que se soit.

/

. ™\
Opc¢e upute HR
Raychem-ove toploskupljaju¢e zavrSne kape isporu€uju se u ekspandiranom stanju. Kod zagrijavanja na temperaturu

preko 125°C skupljaju se na svoju unaprijed odredenu veli€inu (proizvedeno stanje) i prilogodavaju se obliku tijela oko

kojeg se skupljaju.Upotrebljavajte plamenik sa propan (preporuca se) ili butan plinom.

Podesite plamenik tako da dobijete mekani plavi plamen sa Zutim vrhom.

Ostri plavi plamen sli¢an olovci treba izbjegavati. Drzite plamenik usmjeren u pravcu skupljanja da biste predgrijaJi materijal.

Pomicite plamen kontinuirano da se izbjegne pregrijavanje materijala.

Priprema kabela

Ukoliko je potrebno kraj kabela izravnajte i odreZjte tako da bude ravan. Kod kabela sa vanjskom mehani¢kom zastitom,
skinite armaturu i ispunu kao obi¢no, a kapu ugradite na unutarniji plast (plasticni ili metalni). Ocistite i odmastite sve dijelove
koji ¢e doci u dodir sa ljepilom.

Ugradnja kape

1. Navucite zavr$nu kapu preko kraja kabela.

2. Skupljanje kape zapocnite na zatvorenom kraju a nastavite prema otvorenom kraju.

3. Ugradnja kape je zavrSena. Ostavite kapu da se ohladi prije bilo kakvih mehani¢kih opterec¢enja.

. /

4 A
Altalanos utasitasok HU
A Raychem véglezaré kupakokat feltagitott formaban szallitjak. Ha 125 °C félé melegitik, akkor eredeti méretére, illetve
a formara, amelyre felhelyezték, lezsugorodik. Propan-butan gazégé hasznalata javasolt. Sarga hegy, lagy kék langgal
célszer( zsugoritani, a szuré kék lang keriilendé. Az égbfejet a zsugoritas iranyaba kell tartani, hogy eldmelegedjen az
anyag. A langot folyamatosan mozgatni kell, igy elkertilhet6 az anyag megégetése.

Kabelel6készités
Sziikség esetén a kabelvéget egyenesre kell vagni. A pancélzatot és az éles végeket el kell tavolitani. A ragasztéanyaggal
érintkez6 fellletet tisztitani és zsirtalanitani kell.

A kupak szerelése

1. Told fel a kupakot a kabelvégre (itk6zésig.

2. Zsugoritsd le a kupakot a zart végénél kezdve és fokozatosan haladj a nyitott vég felé.
3. Hagyd kihdlIni a kupakot, miel6tt mechanikai igénybevétel érné.

- J

/Bendri nurodymai LT A

Raychem galinés kapos tiekiamos iSpléstoje formoje. Pasildzius iki 125°C jos ima trauktis iki pradiniy iSmatavimy

ir prisitaiko prie kabelio, ant kurio uzsodinamos. Rekomenduojame naudoti propano dujy degiklj. Pareguliuokite degiklj,
kad gautuméte Svelnios mélynos spalvos liepsng su geltonu galiuku.

Venkite astrios, pieStuko tipo mélynos liepsnos. Degiklj laikykite nukreiptg uzsodinimo kryptimi: taip i§ anksto pasildysite
medziagg. Visg laika judinkite degiklj, kad nesudegintuméte gaminio.

Kabelio paruosimas

Kabelio galas turi bati lygus, jei toks néra — nupjaukite galiukg. Nuimkite Sarva, jei kabelis Sarvuotas.
Nuvalykite ir nuriebinkite kabelio galg ir dalis, kurios liesis su hermetiku.

Galinés kapos montavimas

1. UZmaukite kapg ant kabelio galo.

2. Uzsodinkite kapa pradédami nuo uzdarojo galo ir judédami link kabelio. Kapos montavimas baigtas.
3. Pries$ veikdami bet kokiais mechaniniais veiksniais, leiskite kapai atausti.

. v
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4 . . N
Algemene richtlijnen NL
De Raychem eindkappen worden in geéxpandeerde vorm geleverd. Wanneer ze boven 125°C verwarmd worden
proberen ze hun originele vorm terug te nemen zodat ze zich aanpassen aan de vorm van het substraat eronder. Gebruik
een propaan (bij voorkeur) of butaanbrander. Regel de vlam zodat een zachte blauwe vlam met een gele punt verkregen
wordt, een blauwe puntvlam dient vermeden te worden. Houd de vlam in de richting van de te krimpen stukken teneinde ze
voor te verwarmen. De vlam moet voortdurend in beweging zijn teneinde met materiaal niet te verbranden.

Kabelvoorbereiding

Indien noodzakelijk de kabel opnieuw afzagen zodat een recht uiteinde verkregen wordt. Verwijder de wapening en de
buitenmantel indien daar niet kan op afgedicht worden. Reinig, ontvet en ruw de zone van de kabel die in contact zal komen
met de lijm van de eindkap.

Installatie

1. Plaats de eindkap over het kabeluiteinde.

2. Krimp de eindkap te beginnen bij het gesloten gedeelte en krimp verder in de richting van het andere uiteinde tot deze
volledig is gekrompen.

3. Laat de eindkap afkoelen alvorens mechanisch te belasten.

- /

/Generelle instruksjoner N O\
Raychem endehetter blir levert i ekspandert form. Nar endehetten varmes til over 125°C, vil den tilbake til sin
opprinnelige form og krymper ned. Bruk en propan eller butan gassbrenner. Juster denne slik at man far en myk, bla flamme
med gul tupp. Tynn bla flamme ma ikke brukes. Rett flammen i krymperetningen for & forvarme materiale. Hold flammen i
bevegelse for a unnga a brenne materialet.

Kabel preparering
Kutt kabelen, slik at den er rett og jevn. Fjern skarpe kanter eller armering.
Rens og avfett kabelen og deler som kommer i kontakt med limet.

Montering av endehetten

1. Plasser endehetten over kabelenden.

2. Start krympingen pa toppen av endehetten og fortsett mot kabelen. Montasjen er na ferdig.

3. La endehetten kjgles ned, fgr den utsettes for mekanisk belastning. Kast sgppel iht gjeldende regler.

. /

/ L R
Instructiuni generale RO

Capisoanele Raychem pentru etansare capete de cablu sint fumizate in forma expandata. Cind sint incalzite la

125°C, tind sa revina la dimensiunile initiale, urmarind conturul obiectelor pe care le acopera. Folosiji un arzator cu propan

(preferabil) sau butan. Reglati arzatorul pentru a obtine o flacara usor albastra cu un virf galben.

Flacara de un albastru intens trebuie evitata. Tineti arzatorul indreptat in directia termocontractarii pentru a preincalzi

materialul. Miscati flacara continuu pentru a evita degradarea materialului.

Pregatirea cablului
Daca este necesar, taiati capatul cablului astfel incit sa fie drept. Indep artati iuta si armatura la cablurile cu invelis exterior
din iuta. Curatati si degresati toate partile care vor intra in contact cu adezivul.

Instalarea capisonului

1. Puneti capison ul peste capatul cablului.

2. Termocontractati capisonul incepind de la capatul inchis si lucrind in jos catre cablu.

3. Instalarea capisonului este completa. Lasati capisonul sa se raceasca inainte de a-i aplica socuri mecanice.

. /
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/Oana ynyTcTBa RS\

Raychem-oBe 3aBpLUHe kane ncrnopy4yjy ce y npoumpeHomM obnuky. MNpunvkom 3arpeBana Ha Temnepartype

npeko 125°C, ckynrbajy ce Ha CBOje nonasHe agumeHsuje npunarohasajyhu ce obnvky npegmeTa koju nokpueajy. Kopuctute
FOPUOHUK ca nponaH (NoxersHo) unun BytaH racom. lNogecnTe ropMoHUK Aa NOCTUrHETE MEKaHO MraBun NameH ca XyTuM
Bpxom. Tpebano 6u nsberasatu owtap nnasu NramMmeH HanMK OnoBLM.

[pxuTe ropruoHnK ycMepeH y npaBLy CKynrbaka kako bucTe 3arpejanv matepujan.

HenpeknaHo nomepajte nnameH kako bructe n3bernu nperpejasare matepujana.

Mpunpema kabna
Ykonuko je To notpebHo uceuute kpaj kabna tako aa Oyae yjeqHadyeH v paBaH. YKNOHUTE MnawT 1 apmartype (YKOrmko
noctoju). Ounctute n ogmacTute kabn n genose koju he gohu y goamp ca nenkom.

Yrpapw-a 3aBpLuHe Kane

1. TNocTtaBuTe 3aBpLUHY Kany Npeko kpaja kabna.

2. CkynrbajTe 3aBpLUHY Kany, NOYEBLUN Of, 3aTBOPEHOr Kpaja 1 HacTaerbajyhu npema kabny. Yrpaawa 3aBpLuHe kane je
roToBsa.

3. OcrTaBuTe 3aBpLUHY Kany Aa ce oxnaauv npe uanarawa 6uno kakBOM MexaHU4YkoM onTepehemsy.

/Sploéna navodila Si A

Raychemove toploskréljive zak ljuéne kape se dobavljajo v ekpandiranem stanju.

Pri segrevanju ¢ez 125 °C se skrcijo na v naprej dolo¢eno velikost ter se prilagodijo obliki predmeta, katerega obdajajo.
Uporabljajte plamen, ki ga dobite s propan (se priporo¢a) ali butan plinom.

Gorilnik nastavite tako, da dobite plamen z mehkim rumenim vrhom. 1zogibajte se plamenu z ostrim modrim vrhom.

Pri segrevanju usmerite plamen v smeri kréenja materiala. Tako se opravi ustrezno predgretje cevi oziroma oblikovanih
delov.

Plamen neprestano premikajte in se izogibajte lokalnemu pregrevanju materijala.

Priprava kabla

Ce je potrebno poravnajte konec kabla in ga odreZite tako, da bo konec kabla poravnan. Pri kablih z zunanjo mehansko
za$c¢ito odstranite armaturo in polnilo kot obi¢ajno in namestite zaklju¢no kapo na notranji plas¢ kabla.

Ocistite in razmastite vse dele, kateri bodo prisli v stik z lepilom.

Montaza zaklju¢ne kape

1. €ez konec kabla namestite zaklju¢no kapo.

2. S kréenjem kape zacnite na zaprtem delu, nato pa nadaljujte proti odprtemu delu.

3. Montaza kape je kon€ana. Pred kakranimikoli mehanskimi obremenitvami pustite kapo, da se ohladi na temperaturo

okolice.
N %

-

~
Vseobecne SK
Kablové uzavery firmy Raychem su dodavané v roztiahnutom tvare. Pri zahriati na teplotu vysSiu ako 125 °C sa zacinaju
zmrastovat na pdvodné rozmery a obopnu ¢ast, ktora zakryvaju.

Pouzite propanovy (vyhodnejsie) alebo propan-butanovy plynovy horak. Nastavte horak tak, aby plamer bol mékko modry

so Zltou Spickou. Modry, ostry plamen je nepripustny. Plamen orientujte do smeru zmrastovania, aby sa zmrastovany

material predhrieval. Horakom pohybujte rovhomerne tak, aby ste zabranili miestnemu prehriatiu materialu.

Priprava kabla
Ak je to potrebné, odrezte koniec kabla tak, aby rez bol kolmy na os kabla a hladky. Odstrarite ochranné obaly kabla a
pancier ak ich kabel ma. Setky miesta, ktoré pridu do styku s lepidlom, dokladne ocist ite a odmastite.

Montaz kablového uzavera

1. Na koniec kabla nasurite kablovy uzaver

2. Zmrastite uzaver. Zmrastovat zac¢nite v mieste kde je kablovy uzaver uzavrety a postupujte smerom ku kablu.

3. Tymto je montaz kablového uzaveru ukoncena. Pred akymkofvek mechanickym namahanim musi byt uzaver vychladnuty.
- J
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