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Innan arbetet paborjas

Kontrollera att satsen ar avsedd fér den kabel den ska monteras pa.

Applikation for satsen finns angiven pa etikett och monteringsanvisning.

Det &r mgjligt att komponenter eller installationsmetoder har férédndrats sedan ni monterade
denna produkt senast. Las darfér noggrant igenom och f&lj monteringsanvisningen. Alla
delmoment ar lika viktiga for att erhalla en korrekt installation.

Satsen ska foérvaras sa torrt som mgjligt. Se till att arbetsomradet &r skyddat mot vata, vind
och smuts.

Allmanna instruktioner

1. Gasol

Beakta gallande regler for heta arbeten.

Anvand gasolbrénnare avsedd fér krympning t ex Raychem FH-1630-PIE mjuklagebrénnare.
Sakerstall att brannaren anvands i ett val ventilerat utrymme.

Justera brannaren sa att en mjuk bla laga med gul spets bildas. Vassa pennliknande bla
lagor far inte anvandas.

2. Rengoéring

Rengér och avfetta alla ytor som kommer i kontakt med krympslang, utfyllnads— och
tatningstejp. Vid anvandning av I6sningsmedel folj tillverkarens instruktioner fér anvandning.
Anvand separat rengéringsduk for isolering, for kabelsko/hylsa och fér yttre ledande skikt.

3. Kabelpreparering

Folj kabeltillverkarens anvisning betréffande hantering av kabel i kyla. Innan
kabelpreparering far ske skall kabelns ledare forsiktigt varmas till knapp handvarme.
Kniv eller andra vassa féremal far ej anvéandas vid borttagande av yttre ledande skikt.
Ojamnheter pa isolation ska slipas bort med finkorningt slippapper.

4. Installation
Krymp slangarna runt om innan fortsattning sker i Iangdriktningen.

Rikta lagan i krympriktningen sa att okrympt material férvarms. Hall lagan rérlig sa att inte
slangarna dverhettas.

Beakta att kall vaderlek kraver langre varmningstid.
Se till att slangarna &r slata och fria fran veck efter krympningen.

Vid kapning av slangar innan montering sker ska vass kniv eller sax anvandas sa att det inte
bildas en ojamn kant.

Informationen i denna monteringsanvisning &r endast avsedd fér installatorer utbildade i elkraftinstallationer och ar
avsedd att beskriva en korrekt installationsmetod fér produkten. TE Connectivity har dock ingen mdjlighet att férutse

de yttre férhallanden som kan paverka installationen av produkten i enskilda fall. Anvandaren ansvarar darfor sjalv for
att den rekommenderade installationsmetoden &r 1amplig fér anvandarens férhallanden. TE Connectivitys ansvar for
produkten framgar av TE Connectivitys allménna leveransvillkor fér produkten och TE Connectivity har i inget fall ansvar
fér indirekta skador eller foljdskador som kan uppkomma till féljd av anvéndning eller felanvandning av produkten.
Raychem, TE Connectivity och TE Connectivity (logo) ar varuméarken.
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Kabeldverlapp

1
Overlappa kablarna ca 150 mm.
S . Referenslinje
Markera en referenslinje i mitten av dverlappet.
Plastkabel
—i Papperskabel
150 ‘
Tabell 1
Typ Ledararea Uppskalningsmatt
Plastkabel Papperskabel a b c d

mm? mm? mm mm mm mm
LJTU-W-4x10-50 10-50 10-35 250 350 150 250
LJTU-W-4x35-95 35-95 25-70 350 370 150 300
LJTU-W-4x35-150 35-150 35-120 350 450 170 350
LJTU-W-4x95-240 95 - 240 95 - 185 450 520 170 450
Plastkabel ]

2 Isolering Referenslinje
Avlagsna yttermanteln till matt enligt tabell 1 Yttermantel
+— a ——————»
Papperskabel 3 Jutemantel
f\\:)léﬁina jute, armering och utfylinadsband enligt matt i Armering
abe Naijtrad
Fixera armeringen med najtrad enligt bild. Blymantel
Rengor och avfetta blymanteln och armering. ‘
—> 50
-~ b —_—

Avlagsna blymanteln enligt matt i tabell 1 pa ett satt sa att en
svagt klockformad kant bildas (se bild) 4
Var uppmarksam att inte skada papperslager under Blvmantel

blymantein.

A
\4
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Naja de gemensamma papperen med bindgarnet 20
mm fran blymanteln. Riv av de gemensamma papperen
mot bindgarnet s att en jamn kant bildas. Ta &ven bort
fylinadsstréngar.

Linda det korta kopparnétet runt blymanteln enligt bild.

Placera Cu-litsen langs med nolledaren och upp pa
kopparnatet.

Linda rulifjadern tva varv 6ver nolledaren, i samma riktning
som kopparnéatet &r lindat.

Vik tillbaks resterande Cu-lits éver rullfjadern.
Linda pa resterande rullfjader 6ver Cu-litsen

Efterdra rullfjadern.

For pa de 4 isolerande slangarna (MWTM liten diamter utan
lim) pa ledarna &nda upp mot béltpapperen.

Placera Cu-litsen under slangen som tacker nolledaren.
Krymp slangarna med bérjan fran grenen.
Séakerstall att slangarna krymps jamnt.

Kapa bort 6verskottslangden pa Cu-litsen.
Spara den bortklippta anden pa Cu-litsen!

Reng6r och slipa armeringen.

Linda pa en liten rulle Cu-néat runt blymanteln ca 5 mm fran
armeringen.

Placera den sparade anden pa Cu-litsen ¢ver Cu-nétet och
armeringen. Linda rullfiadern tva varv 6ver Cu-litsen i samma
riktning som Cu-nétet.

Vik tillbaks &nden pa Cu-litsen 6ver rullfiagdern. Linda pa
resterande rullfjader éver Cu-litsen

Efterdra rullfjadern.

Fixera rullfiadern med eltejp.

Rengdr och avfetta blymanteln. Placera uppbyggnads-
slangen (WCSM, 300 mm lang) intill den forsta rullfjadern.
Se bild. Krymp slangen med bérjan fran rullfjadern.

20

Bindgarn T

Blymantel

[

Rullfjader

Cu nat

i

i\

Rullfjader

Cu lits

=

Cu nat

ESD-6645-SE-1/15 4/6




For pa grenbyxan ordentligt ner mot grenen.

Krymp grenbyxan med bérjan fran mitten. Krymp sedan i
riktning mot blymanteln och sist mot fingrarna pa grenbyxan.

Siffrorna pa bilden visar krympordning.

Om yttermanteln ar stérre an 40 mm fortsatt med bild 12

Placera uppbyggnads-slangen (WCSM, 300 mm lang) sa att
den &verlappar grenbyxan 100 mm. Se bild. Krymp slangen
med bdrjan fran grenbyxan.

Fardigstéallande av skarven

Forma ledarna och om nédvéndigt korsa plastkabelns ledare.

Kapa ledarna vid referenslinjen.

Parkera slangarna for ledarisolation dver plastkabelns
ledare.

For forst pa skarvhylsorna pa papperskabelns ledare.
Cu-lits och nolledare ska in i samma hylsa. For darefter in
plastkabelns ledare.

Kontaktpressa hylsorna.

Rengér och avfetta skarvhylsor och ledarisolering.
Centrera slangarna &ver skarvhylsorna.
Krymp dem med bérjan fran mitten och sedan mot &ndarna.

Tillat slangarna att svalna.
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Rengor, avfetta och rugga upp 150 mm av yttermanteln pa
plastkabeln.

Ta bort plastfilmen pa insidan av omvikningshylsan och
positionera den centrerad 6ver skarven.

For pa skarvklipsen 6ver de runda kanterna sa att de halls
ihop.

For pa lasskenorna éver de runda kanterna. Skenorna ska
6verlappa skarvklippsen lika mycket.

Nar alla skenor forts pa ska de 6verlappa omvikningshylsan
lika mycket pa bada sidor.

Se till att Iasskenan ligger 6ver en av ledarna, da detta ger
stod at hylsan vid krympningen.

Krymp hylsan med bdérjan fran mitten. Nar fargen helt
andrats till svart krymp mot &ndarna.

Obs: Extra varme kravs 6ver lasskenan. Varm tills de tva
vita markeringslinjerna under lasskenan syns.

Skarven ér fardig
Tillat skarven att svalna till handvarme innan den belastas
mekaniskt..

Var vanlig gér av med allt avfall enligt géllande %i"

miljévardsbestammelser.
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Markeringslinje
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