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\wenn notwendig, AuBenmantel 4-5 mm einschlitzen
if necessary, slit jacket 4-5 mm

Klemmbhiilse zwischen Geflecht und Dielektrikum unter
Aufweiten des AuBenmantels bis zum Anschlag einschieben

push clamp sleeve between braid and dielectric until stop

weichloten

solder Abschirmung 90" umlegen

fold backbraid 90°

[ | —_— )
P —— YA~ av ; ————— <~ — —\
— &= — =
/ . —
Gehduse / Kontaktbuchse Stopfbuchse\ Scheibe \ Schraube
housing contact socket pressure sleeve  washer  screw
Isolierung Klemmbhiilse
insulator clamp sleeve
Anzugsmoment: 0.8£0.1 Nm
tightening torque: 0.8£0.1 Nm
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