C2EXX Assembly Instruction C2EXX
gssembly code M on ta g eanwe i sun g gssembly code

]
1.5
Folie biindig mit Geflecht * 3]
foil even with braid * |75
AbschluBscheibe einpressen
press in terminating washer | Crimpbereich
| crimp area
Isolierung einlegen P
insert insulator \E —Folie in den CrimpanschluB schieben*
ﬁl foil goes inside housing*
weichloten :
solder _ _ _ _ \

]

Crimprohr crimp ferrule
~_hex2

Abschirmung braid

Gehduse housing

* nur fiir Kabel mit Folie / only for cables with foil

XX Crimpeinsatz pkt.1 x Ldnge 6kt.2 x Ldnge
crimp insert hex! x length hex2 x length

03 | NO1003A0009 3.25x8
13 | NO1003A0010 2.67x8
d | 23014 [28.08.15 C8 dote"_|neme Series SSMB crimp
b | 12656 [06.07.01| MA[ [, | 30.07.03 | Serie SSMB crimp
a | 7000 |[14.08.96| BE —

= Gepr, nterl.-| TG—Nr.
o | modcotn| _dote _|name | |0¢] ¥7¢3] ® | ™R | 7100100C2500 )
i Ersatz fur/replacement f =
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