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1  Uber diese Dokumentation
Die Warnhinweise in dieser Dokumentation sind nach Schwere der Gefahr un-
terschiedlich gestaltet.

. Warnung!
Lebensgefahr maglich!

Hinweise mit dem Signalwort ,Warnung“ warnen Sie vor Situatio-
nen, die zu todlichen oder schweren Verletzungen fihren kdnnen,
falls Sie die angegebenen Hinweise nicht beachten.

A Vorsicht!
Verletzungsgefahr!
Hinweise mit dem Signalwort ,Vorsicht* warnen Sie vor Situatio-

nen, die zu Verletzungen fuhren kénnen, falls Sie die angegebenen
Hinweise nicht beachten.

Achtung!

Sachbeschéadigung!

Hinweise mit dem Signalwort ,,Achtung” warnen Sie vor Gefahren, die eine
Sachbeschéadigung zur Folge haben kdnnen.

Die situationsbezogenen Warnhinweise kdnnen folgende Warnsymbole enthal-
ten:

Symbol Bedeutung

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Warnung vor Handverletzungen durch scharfe Klingen

Warnung vor Handverletzungen (Quetschen)

Arbeiten durfen nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt werden

Arbeiten nur mit persdénlicher Schutzausristung durchfiihren

Hinweise zur Dokumentation

O @ e PPk D>

In den Ubrigen Texten werden weitere Formatierungen verwendet, die folgende
Bedeutung haben:

Hinweis:
Dies sind Hinweise, die nicht sicherheitsrelevant sind, aber wichti-
ge Informationen flr das richtige und effektive Arbeiten geben.

Technische Anderungen vorbehalten Rittal AS Crimpautomat RC
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m Dieses Symbol kennzeichnet einen , Aktionspunkt” und zeigt an, dass Sie ei-
ne Handlung bzw. einen Arbeitsschritt durchfihren sollen.
— Aufzahlungen sind mit Strichen markiert.

2 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Automat ist flr das Abisolieren und Crimpen von flexiblen Leitern in einem
Arbeitsgang vorgesehen.

Mit dem Automaten darf nur das in Abschnitt 2.2 beschriebene Material verar-
beitet werden.

Der Automat darf nur innerhalb der beschriebenen technischen Grenzen einge-
setzt werden (vgl. Abschnitt 3.1 , Technische Daten und 3.2 , Typenschild®).
Veranderungen und Umbauten des Automaten durfen nicht vorgenommen
werden. Hinweisschilder durfen nicht entfernt werden.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdrt auch das Beachten der ge-
samten Dokumentation.

Alle anderen Verwendungen gelten als nicht bestimmungsgeman. Ein bestim-
mungswidriger Gebrauch ist dem Hersteller nicht bekannt.

Bei Nichtbeachten dieser Vorgaben ist ein sicherer Betrieb nicht gewahrleistet
und die Haftung des Herstellers wird ausgeschlossen.

2.2 \Verarbeitbares Material und Crimpform

Leiter

Flexible PVC Leiter HO5V-K und HO7V-K mit einem Querschnitt von 0,5—
2,5 mm?.

Aderendhiilsen
Rittal AderendhUlsen auf Rolle: www.rittal.de

Crimpform
Trapez (Standard)

'E}i;lmmm
OO )
Iiriri:olj

2.3 Sicherheitseinrichtungen

Der Automat ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

— Sicherheitsschalter innen an der Frontplatte

— Hauptventil

— Netzstecker

Diese Sicherheitseinrichtungen durfen nicht unwirksam gemacht werden. Sie
mussen einmal jahrlich von einem Servicetechniker Uberprift werden.

Bei Fehlfunktion darf der Automat nicht betrieben werden.

2.4 Personal

Nur eingewiesenes Personal darf den Automaten bedienen und Wartungstatig-
keiten ausflhren. Zur Einweisung gehort auch, dass die Betriebsanleitung voll-
sténdig gelesen wurde.

Reparaturen dirfen nur nach Ricksprache mit dem Rittal Service
und nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt werden.

Technische Anderungen vorbehalten 5



3 Geratebeschreibung

AP Bewahren Sie die Betriebsanleitung so auf, dass sie vom Bedien-
' ﬁ' personal jederzeit eingesehen werden kann.

3 Geratebeschreibung

8
.
;
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4

Abb. 1:  Frontansicht
£y |

10

Abb. 2:  Rulckansicht

6 Technische Anderungen vorbehalten Rittal AS Crimpautomat RC
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Legende

O©oo~NOOTA~WnN =

Transporteinheit
Touchdisplay
Frontplatte
LeitereinfUhrtrichter
Tragegriff (beidseitig)
Verriegelung Frontplatte
Rollenhalter
Aderendhulsenrolle
Druckluftwartungseinheit
Druckregler fur Haltezange
Ein-/Ausschalter
Sicherungsfach
Netzanschlussbuchse

Technische Anderungen vorbehalten
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3 Geratebeschreibung

|
|
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Ansicht Innenraum

Abb. 3:

Legende

1 Einstellung Offnungskeil

2 Offnungskeil

3 Einstellung Hulsenanschlag
4 Crimpeinheit

5 Hulsenhalteeinheit

6 Fixierstift

7 Abisoliereinheit

8 Einstellung Auslésevorrichtung
9 Litzenfixiereinheit

10

11

12

10  Abfallbehélter

11 Einstellung Litzenfixiereinheit

12 Innensechskantschltssel 2,5 mm und 5 mm

3.1 Technische Daten

Crimpautomat RC

Antrieb elektropneumatisch
Versorgungsspannung 1~, 100-240 V AC; 50/60 Hz
Leistungsaufnahme 16 VA
Sicherung (NetZfilter-Modul) 2 x T2AH250V
Maximaler Kurzschlussstrom (SCCR) 1,5 KA
Schutzart P20

8 Technische Anderungen vorbehalten
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Crimpautomat RC

Schutzklasse | / Schutzleiter
Betriebsdruck 5,5 bar
Luftverbrauch ca. 0,9 nl/Anschlag
LeitereinfUhrlange 27 mm + Crimplange
Crimplange 8mm/ 10 mm
Aderendhilsen 0,5-2,5 mm?
Crimpform Trapez

Taktzeit <20s
LeitereinfUhrlange 200 mm
Umgebungstemperatur

Betrieb +5 °C bis 40 °C
Lagerung/Transport -25°C bis +55°C (kurzzeitig +70°C)

Umgebungsbedingungen

Betriebsumgebung

Betrieb in geschlossenen und trockenen
R&aumen / Werkstétten

Innentemperatur bei Betrieb

max. 45°C

Max. Betriebshdhe

2000 m Uber NN

Luftfeuchte 50% bei +40°C (ohne Betauung), 90%
bei +20°C (ohne Betauung)

Verschmutzungsgrad 2

Dauerschalldruckpegel <70 dB(A)

Abmessungen B x T x H)

340 x 460 x 560 mm

Farbe

RAL 9003/RAL 7016

Gewicht

22 kg

3.2 Typenschild

Symbol Bedeutung
Automaten nur in trockenen und geschlossenen IEC 60417
Raumen/Werkstatten betreiben.
Européische

Fﬁ\ Verweis auf die beiliegenden oder am Produkt
v befestigten Informationen. Richtlinie 2003/15/EG Union

( € CE-Kennzeichnung

Européaischer
Wirtschaftsraum
(EWR)

Technische Anderungen vorbehalten
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Symbol Bedeutung

Anzahl Jahre, die das Produkt bestimmungsgemai | China
verwendet werden kann. SJ/T 11363-2006 (China
RoHS)

‘lﬂl’
K Gekennzeichnetes Produkt darf nicht Gber den Europa
[ |

Hausmull entsorgt werden. WEEE-Richtlinie

4 Automat transportieren und aufstellen

4.1 Aufstellort

Der Aufstellort muss folgende Anforderungen erflillen:

— Stabiler Untergrund mit gerader, ebener Oberflache (Gewicht des Automaten
vgl. Abschnitt 3.1 , Technische Daten®).

— Beidseitig und vor dem Automaten mindestens je 30 cm freie Arbeitsflache.

— Anschluss fur Strom und Druckluft gut zuganglich in der Nahe.

— Den ergonomischen Grundsétzen als Steh- oder Sitzarbeitsplatz folgend.

— Die Arbeitsplatzbeleuchtung sollte bei 500-1000 Lux liegen.

[(? Hinweis:
Der optimale Betriebsdruck ist 5,5 bar (+0,5 bar). Mit weniger als
5 bar Betriebsdruck werden keine ausreichend guten Crimp-
ergebnisse erreicht.
Mit mehr als 6 bar Betriebsdruck kommt es zu erhdhtem Ver-
schlei3 am Automaten.

4.2 Automat transportieren

Vorsicht!
m Tragen Sie beim Transport des Automaten immer Arbeits-
schuhe mit FuBschutz.

W [ eeren Sie vor jedem Transport den Abfallbehélter.

m Beachten Sie das Gewicht des Automaten (vgl. Abschnitt 3.1). Verwenden
Sie ggf. eine Transporthilfe.

m Um den Automaten zu bewegen, nutzen Sie immer die seitlichen Tragegriffe.

m Um den Automaten versandfertig zu machen (z. B. im Servicefall), verwenden
Sie die Transportverpackung.

4.3 Lieferung auspacken

m Prifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit (vgl. Abschnitt 4.4
,Lieferumfang").

m Bewahren Sie die Transportverpackung auf.

m Stellen Sie sicher, dass die Betriebsanleitung flir die Anwender jederzeit zu-
ganglich ist.

4.4 Lieferumfang

— Abisolier- und Crimpautomat

— Netzanschlusskabel (10 A, 250 V)

— Druckluftschlauch

— Innensechskantschlissel 2,5 mm und 5 mm
— Betriebsanleitung

10 Technische Anderungen vorbehalten Rittal AS Crimpautomat RC



5 Automat einrichten

Rittal AS Crimpautomat RC

- Fixierstift

4.5 Anschlisse installieren
m Stellen Sie den Automaten am vorgesehenen Ort auf.

S,

Abb. 4:  AnschlUsse installieren

m SchlieBen Sie zuerst den Druckluftschlauch an der Druckluftwartungseinheit
des Automaten an (Abb. 4, Pos. 2).

m Verbinden Sie den Druckluftschlauch erst danach mit der Druckluftquelle.

m Kontrollieren Sie die Manometeranzeige (Abb. 4, Pos. 3).
Der Betriebsdruck muss zwischen 5 und 5,5 bar sein.

m Falls nétig, regeln Sie den Betriebsdruck nach. Ziehen Sie dazu die Einstell-
schraube (Abb. 4, Pos. 1) nach oben und drehen Sie sie vorsichtig:
— um den Druck zu erhéhen, drehen Sie mit dem Uhrzeigersinn
— um den Druck zu verringern, drehen Sie gegen den Uhrzeigersinn.

m Stecken Sie das Netzkabel in die Netzanschlussbuchse des Automaten und
schlieBen Sie es an die Stromversorgung an.

5 Automat einrichten

Bei folgenden Anlassen muss der Automat eingerichtet werden:

— wenn ein anderer Typ von Aderendhilsen verarbeitet werden soll

— bei jeder Inbetriebnahme

Beim Einrichten mussen folgende Einstellungen gepruft und bei Bedarf ange-
passt werden:

— Aderendhulsenrolle

— Hulsenquerschnitt

— Hulsenlange an vier Positionen (vgl. Abschnitt 5.4 ,,Abisolierlange einstellen®)
— Rollenhalter

Hinweis:
FUr das Einrichten muss der Automat ausgeschaltet sein.

Technische Anderungen vorbehalten 11



5 Automat einrichten
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5.1 Rollenhalter einstellen
Wenn Aderendhtilsen der Lange 10 mm verarbeitet werden sollen, muss der
jeweilige Rollenhalter verbreitert werden.

m Falls eine Aderendhilsenrolle montiert ist, entfernen Sie diese (vgl. Ab-
schnitt 5.3 ,Aderendhulsenrolle wechseln®).

m L osen Sie beide Befestigungsschrauben am rechten Teil des Rollenhalters
mit dem Innensechskantschltissel 2,5 mm.

m Bewegen Sie den lockeren Teil des Rollenhalters gleichmaBig um ca. 2 mm
nach rechts.

m Ziehen Sie beide Befestigungsschrauben wieder fest.
m Aderendhtilsen einlegen (vgl. Abschnitt 5.2 ,,Aderendhulsen einlegen®).

Abb. 5:  Rollenhalter (Ldnge 8 mm: links, L&nge 10 mm: rechts)

Wenn Aderendhlsen der Lange 8 mm verarbeitet werden sollen, muss der je-
weilige Rollenhalter wieder in die urspringliche Position gebracht werden.

5.2 Aderendhiilsen einlegen
m Ordnen Sie die AderendhUlsenrollen so an wie auf der Transporteinheit an-
gegeben.

m Setzen Sie die Aderendhdlsenrollen (Abb. 6, Pos. 1) so auf, dass ein Abrollen
von unten nach vorne sichergestellt ist.

Technische Anderungen vorbehalten Rittal AS Crimpautomat RC



5 Automat einrichten

Rittal AS Crimpautomat RC

Abb. 6:  Position Aderendhilsenrolle

u §etzen Sie den Fixierstift mit dem kleinen Durchmesser vorne in die untere
Offnung (Abb. 7, Pos. 2) der Transporteinheit.

,ll”’ I )

Abb. 7:  Fixierstift unten

m Flhren Sie den Aderendhilsengurt in die Transporteinheit ein, bis die erste
Hulse einrastet.

m Prifen Sie den korrekten Sitz, indem Sie vorsichtig am Aderendhilsengurt
Ziehen.

m Rollen Sie den losen Aderendhiilsengurt auf.
m Entnehmen Sie den Fixierstift.

5.3 Aderendhiilsenrolle wechseln
m Offnen Sie die Frontklappe, um die Maschine drucklos zu schalten.

m Setzen Sie den Fixierstift mit dem groBen Durchmesser in die obere Offnung
(Abb. 8, Pos. 1) der Transporteinheit.

Technische Anderungen vorbehalten 13



5 Automat einrichten

Abb. 8:  Fixierstift oben

m Schieben Sie den Fixierstift bis ganz nach oben.
m Ziehen Sie den Aderendhtilsengurt aus der Transporteinheit heraus.
m Aderendhilsen einlegen: vgl. Abschnitt 5.2 ,Aderendhllsen einlegen®.

5.4 Abisolierlange einstellen
Jeder Aderendhilsenlange ist ein Buchstabe zugeordnet:
-10mm=A
-8mm=B
m Prifen Sie, ob der zutreffende Buchstabe (A oder B) an den folgenden vier
Bauteilen eingestellt ist:
— Hulsenanschlag (Abb. 3, Pos. 3)
— Einstellung Auslosevorrichtung (Abb. 3, Pos. 8)
— Litzenfixiereinheit (Abb. 3, Pos. 9)
- Offnungskeil (Abb. 3, Pos. 1)

Hiilsenanschlag einstellen

Abb. 9:  Einstellung Hllsenanschlag

m Schwenken Sie die Werkzeugeinheit nach rechts.
m Drehen Sie das Stellrad mit dem Innensechskantschltssel (5 mm) so, dass
der gewlnschte Wert unten steht.

14 Technische Anderungen vorbehalten Rittal AS Crimpautomat RC



5 Automat einrichten

Rittal AS Crimpautomat RC

Abisolierlange an der Auslésevorrichtung einstellen

Abb. 10:  Einstellung Ausldsevorrichtung (eingestellt: B)

Mit dieser Einstellung variieren Sie die Abisolierlange.

m Driicken Sie das Einstellrad nach hinten und drehen Sie es so, dass der ge-
wunschte Wert an der markierten Position steht.

m Lassen Sie das Einstellrad los, so dass es einrastet.

Innerhalb des gewahlten Einstellbereichs (A oder B) kdnnen Sie feinjustieren:

m Um die Abisolierlange zu erhdhen, drehen Sie in Richtung ,+“, um die Abiso-
lierlange zu verringern, drehen Sie in Richtung ,—*.

Litzenfixiereinheit einstellen

Abb. 11:  Einstellung Litzenfixiereinheit (eingestellt: B)

m Ziehen Sie die Litzenfixiereinheit (Abb. 3, Pos. 9) nach vorn und stellen Sie
den Hebel auf den gewtinschten Wert.

Offnungskeil einstellen

Hinweis:

Der Offnungskeil ist nur verstellbar, wenn sich die Litzenfixiereinheit
in Betriebsstellung befindet (vgl. Abschnitt 7.6 ,Litzenfixiereinheit
warten®).

Technische Anderungen vorbehalten 15



5 Automat einrichten
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Abb. 12:  Einstellung Offnungskeil (eingestellt: B)

m [ 6sen Sie die Feststellschraube (Abb. 12, Pos. 1) so weit, dass sich die Ein-
stellplatte etwas Uber die Fangstifte heben lasst.

m Bringen Sie die Einstellplatte in die gewlnschte Position. Dabei muss ein
Fangstiftpaar in die entsprechenden Offnungen (Abb. 12, Pos. 2) passen.

m Ziehen Sie die Feststellschraube (Abb. 12, Pos. 1) wieder an.

5.5 Abisoliertest durchfiihren

Jedes Mal, wenn das zu verarbeitende Material gewechselt wurde, sollten Sie

einen Abisoliertest durchfuhren.

m Schalten Sie den Netzschalter ein.

m Stellen Sie am Touchdisplay den Betriebsmodus ,Abisolierbetrieb” ein (vgl.
Abschnitt 6.6 ,,Betriebsmodus wechseln®).

m Flhren Sie einen Leiter zum Abisolieren ein.

m Prifen Sie das Ergebnis:
— Sind alle Litzen unbeschadigt?
— Wurde gerade und gleichmaBig abisoliert?

m Prifen Sie mit einer ungecrimpten Aderendhllse, ob die Abisolierlange passt
und ob die gewahlte Kombination von Leiter und Hulse optimal zusammen-
passt.

5.6 Schnitttiefe einstellen

Je nach Harte und Dicke der Isolation kann es erforderlich sein, die Schnitttiefe

flr das Abisolieren anzupassen.

Dafur muss der Messerabstand verandert werden, indem die beiden Exzenter

verstellt werden.

m Um an die Exzenter zu gelangen, driicken Sie die Werkzeugeinheit nach hin-
ten und schwenken Sie sie nach rechts.

Technische Anderungen vorbehalten Rittal AS Crimpautomat RC



6 Automat bedienen

Abb. 13: Abisoliereinheit

m [ 6sen Sie beide Exzenterschrauben (1) (Innensechskantschlitssel 2,5 mm).

m Um die Schnitttiefe zu verringern, verstellen Sie beide Exzenter in Richtung
++" (gréBerer Messerabstand).

m Um die Schnitttiefe zu erhdhen, verstellen Sie beide Exzenter in Richtung ,—*
(kleinerer Messerabstand).

W Ziehen Sie beide Exzenterschrauben wieder fest.

Hinweis:
Die Einstellungen beider Exzenter mussen Ubereinstimmen.

6 Automat bedienen

6.1 Normalbetrieb
m [ egen Sie die Aderendhilsenrolle ein.

(7 Hinweis:
m Prifen Sie vor jedem Einschalten:
— Ist der Automat ohne erkennbare Mangel und Schaden?
— Ist das Netzanschlusskabel einwandfrei?
— Ist das Druckluftkabel einwandfrei?
— Ist der erforderliche Betriebsdruck (5,5 bar) vorhanden?
— Ist die Frontplatte geschlossen?
Ist einer dieser Mangel gegeben, darf der Automat nicht betrieben
werden.
m Prifen Sie, ob der Mangel durch Wartung zu beheben ist. An-
sonsten wenden Sie sich an ihren Rittal Service.

m Schalten Sie den Netzschalter ein.
Die Ventile springen horbar an und ein Referenzlauf wird durchgefihrt. Das
Touchdisplay zeigt die Betriebsbereitschaft an.

Rittal AS Crimpautomat RC Technische Anderungen vorbehalten 17



6 Automat bedienen

6.2 Leiter einfiihren

(7 Hinweis:
m Verarbeiten Sie nur Leiter, die sauber geschnitten sind. Alle Lit-
zen mussen blndig mit der Isolation abschlieBen, keine Litze
darf verkUrzt sein oder herausstehen.

m Achten Sie darauf, dass das Leiterende gerade eingefUhrt wird.

| S ’ —i&’
VT —D

Abb. 14: Leiter richtig einfihren

m Flihren Sie einen Leiter in den Einfuhrtrichter.
Das Material wird etwas eingezogen und automatisch bearbeitet, dabei sind
Ventilgerausche zu horen.

m Sobald die Bearbeitung abgeschlossen ist (keine Gerdusche mehr), ziehen
Sie den bearbeiteten Leiter heraus.

6.3 Touchdisplay und Bedienmeniis

Das Touchdisplay zeigt den aktuellen Betriebszustand an. Der untere Teil des
Displays ist berUhrungssensitiv.

Mit den vier Bedientasten kénnen Sie durch das Programm navigieren.

Abb. 15:  Touchdisplay, Anzeige AuswahlmenU

Taste Funktionen

4+ MenU anwahlen (vorwarts bewegen) oder Wert erhdhen
¥ MenU anwahlen (rickwarts bewegen) oder Wert verringern
(] Meni verlassen (zurtick zu Men( 1)

E Angewahltes MenU aktivieren oder Wert setzen

m Um ein BedienmenU anzuwéhlen, dricken Sie die Pfeiltasten.

m Um in das angewahlte Menu zu wechseln, dricken Sie E.

m Innerhalb eines Menus bewegen Sie sich mit den Pfeiltasten zum ge-
wulnschten Punkt.

m Um einen angewahlten Punkt zu aktivieren, driicken Sie E.

18 Technische Anderungen vorbehalten Rittal AS Crimpautomat RC



Rittal AS Crimpautomat RC

® Um das MenU zu verlassen, dricken Sie C.

Fir den Betrieb sind nur das Auswahiment und die Menuls 1-3 und 10 rele-
vant.

Hier kdnnen Sie:

— Men( 1: Querschnitt anwahlen

— MenU 2: TagesstUckzahl zurlicksetzen

— MenU 3: Betriebsmodus wechseln (Standard: Crimpen und Abisolieren)

— MenU 10: Sprache einstellen

Die Ubrigen MenUs sind nur fUr den Service vorgesehen.

6.4 Querschnitt auswahlen
Beim Einschalten erscheint das Auswahlmenu.
In diesem MenU ist das komplette Display berihrungssensitiv.

0.50 0.75 1.00
AWG20 AWG18
1.50 2.50 Bereit Status:
AWG16 AWG14 8 Bereit / Abisol. / Crimpen Tagesstuick-
zahl
2 4 c E

m Um den Querschnitt auszuwahlen, driicken Sie das entsprechende Feld.
Das gewahlte Feld wird farblich hinterlegt.

m Um die Tagesstiickzahl zurlickzusetzen, halten Sie C gedrickt (mindestens
5 Sekunden).
Die Tagesstuckzahl wird auf Null gesetzt.

m Um ins Produktionsmeni zu wechseln, driicken Sie 4.

6.5 Tagesstiickzahl zuriicksetzen
m \Wahlen Sie MenU 2 an, falls es nicht schon angezeigt wird.

2. Produktionsmenii
Bereit Gerat betriebsbereit
T-Stk: 5 Tagesstlickzahl:
Anzahl der bearbeiteten Stlicke seit dem
Schritt: 1/0 letzten Zurlcksetzen.
1t L 4 c E

m Um die Tagesstiickzahl zurlickzusetzen, halten Sie C gedrickt (mindestens
5 Sekunden).
Die Tagesstuckzahl wird auf Null gesetzt.

Technische Anderungen vorbehalten
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6.6 Betriebsmodus wechseln
® \Wahlen Sie MenU 3 an.
Der aktuelle Betriebsmodus wird angezeigt.

3. Abisoliermenii

Abisolieren: 0 0 = Abisolieren und Crimpen

1 = Nur Abisolieren

* 4 c E

m Um den Betriebsmodus zu wechseln, drlicken Sie E.
Der gewéhlte Betriebsmodus ist sofort aktiv.

m Um wieder in das AuswahlmenU zu gelangen, driicken Sie C, oder wéhlen
Sie mit den Pfeiltasten ein anderes Menu.

6.7 Zahler und Bearbeitungszeit anzeigen
m \Wahlen Sie Menu 4 an.

4. Betr. Datenmenii

GZaehler: 400002 Gesamtzéhler: Zahl der absolvierten
Arbeitszyklen
Be. Zeit: 1,946 s Bearbeitungszeit: Dauer eines Arbeits-

zyklus (Abisolieren und Crimpen)

Service: - 1 Vorzeichen und Servicezahler

* 4 c E

Der Gesamtzahler zahlt die Arbeitszyklen wahrend der gesamten Lebensdauer
des Automaten. Das Serviceintervall des Automaten betragt 400.000 Arbeits-
zyklen. Der Servicezahler zahlt gegenlaufig runter, beginnend bei 400.000. So-
bald 400.000 Arbeitszyklen absolviert wurden steht der Servicezéhler auf O,
beim nachsten Start des Automaten wird die Servicemeldung angezeigt (vgl.
Abschnitt 6.9 ,Serviceanzeige"). Der Servicez&hler zahlt wieder hoch, das ne-
gative Vorzeichen zeigt an, dass ein Zahlzyklus durchlaufen wurde. Der Ser-
vicetechniker setzt den Servicez&hler wieder auf 400.000.

6.8 Sprache einstellen
® \Wahlen Sie Meni 10 an.
® Um das Menl zu aktivieren, dricken Sie E.

10. Sprachen
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m Driicken Sie ¥, bis die gewiinschte Sprache angezeigt wird.
Die gewahlte Sprache wird sofort Gbernommen

m Um wieder in das AuswahlmenU zu gelangen, driicken Sie C, oder wahlen
Sie mit den Pfeiltasten ein anderes Mend.

6.9 Serviceanzeige

2. Produktionsmenii

Bereit Gerat betriebsbereit
Service Serviceanzeige erscheint nach jeweils
400.000 Arbeitszyklen.
Schritt: 2/0
1t £ c E

Beim Einschalten des Automaten blinkt die Serviceanzeige dreimal auf. Danach
ist der Automat betriebsbereit.

(7 Hinweis:
Um die Leistungsfahigkeit des Automaten maoglichst lange zu er-
halten, sollten Sie die vorgesehenen Serviceintervalle einhalten:
— Kleiner Service nach 400.000 Arbeitszyklen
— GroBer Service nach 800.000 Arbeitszyklen

m \Wenden Sie sich an lhre zustandige Rittal Landervertretung.

6.10 Automat ausschalten
m Schalten Sie den Automaten aus.
Die Ventile werden horbar entlastet, die Displayanzeige erlischt.

((? Hinweis:
Wenn Sie die Arbeit beenden, sollten Sie den Abfallbehalter leeren
und wieder in den Automaten einsetzen (vgl. Abschnitt 7.4

L2Abfalloehalter leeren”).

7 Automat reinigen und warten

7.1 Automat auBen reinigen
Der Automat sollte regelmaBig von Staub befreit werden. Nach Bedarf muss er
auBen gereinigt werden.

Hinweis:
Die Reinigung des Innenraums gehdrt zur Wartung, die nur durch
unterwiesenes Personal durchgeflhrt werden darf.

m Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.
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Achtung!

Das Display kann beschadigt werden!

Durch ungeeignete Reinigungsmittel kann das Display zerkratzt oder zerstort

werden.

m Reinigen Sie das Display vorsichtig entweder mit einem speziellen Reini-
gungstuch fur Displayoberflachen oder mit einem weichen Tuch und ei-
nem Bildschirmreinigungsmittel.

m Reinigen Sie die Oberflache des Automaten mit einem feuchten Tuch. Bei
Bedarf verwenden Sie Reinigungsmittel auf Seifenbasis. Verwenden Sie keine
scharfen Reiniger oder Losemittel.

7.2 Automat warten

Um den einwandfreien Betrieb zu gewahrleisten, mUssen die beschriebenen
Wartungsarbeiten (vgl. Abschnitt 7.3 ,Wartungsplan®) in den angegebenen In-
tervallen ausgeflihrt werden.

./_\ Warnung!
Lebensgefahr durch Stromschlag méglich!

Bei Arbeiten im Innenraum des Automaten kdnnen nicht isolier-

te Teile berUhrt werden.

m Schalten Sie den Automaten aus.

m Entfernen Sie den Druckluftschlauch zuerst von der Druck-
luftquelle, dann von der Wartungseinheit.

m Zichen Sie den Netzstecker ab.

m Offnen Sie die Frontplatte und legen Sie sie vorsichtig ab.

G Hinweis:
Um alle Bereiche im Innenraum des Automaten gut zu errei-
chen, sollten Sie zu Beginn der Wartungsarbeiten den Abfall-
behalter entfernen. Denken Sie daran, ihn nach Abschluss der
Arbeiten wieder einzusetzen.

((? Hinweis:
Halten Sie fur die Wartungsarbeiten bereit:
— Satz Innensechskantschlissel
— Pinsel und Putztuch
— Schmiermittel
- PTFE-OI
— Schmierfett (fur Walzlager geeignet)

7.3 Wartungsplan

Wartungspunkt Intervall /Wartungstétigkeit Siehe Abschnitt
Téglich

1 Abfallbehalter leeren 7.4
Waéchentlich

2 Leiterhaltezange reinigen 7.5
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/ Automat reinigen und warten

Wartungspunkt Intervall /Wartungstétigkeit Siehe Abschnitt

3 Litzenfixiereinheit: EinfUhrtrichter reinigen | 7.6

4 Abisoliereinheit warten, Abisoliermesser 7.7
prifen

6 Innenraum reinigen 7.9
Monatlich

2 Leiterhaltezange: Drehpunkt und Berth- | 7.5
rungsflachen élen

3 Litzenfixiereinheit: Drehpunkt und Lauf- 7.6
rollen dlen

5 Crimpwerkzeug: Laufrollen und Hulsen- 7.8
haltezange
Vierteljahrlich

7 Werkzeugschlitten 7.10

8 Transporteinheit warten 7.11
Nach Bedarf

9 Druckluftwartungseinheit: Kondenswas- 712
ser ablassen, Filter reinigen/wechseln

8 - - - - -——']

Abb. 16:  Ubersicht der Wartungspunkte

Rittal AS Crimpautomat RC
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/ Automat reinigen und warten

7.4 Abfallbehalter leeren

Je nach Starke des abisolierten Materials muss der Abfalloehélter nach 2000
bis 6000 Zyklen geleert werden. Auch vor jedem Transport oder Versand muss
der Abfalloehalter geleert werden.

m Ziehen Sie den Abfallbehélter heraus und leeren Sie ihn aus.
m Setzen Sie den Abfallbehalter wieder ein.

7.5 Leiterhaltezange warten
m Reinigen Sie die Leiterhaltezange mit einem Pinsel.

Monatliche Wartung zuséatzlich:

m Olen Sie die Leiterhaltezange an den Drehpunkten (Abb. 17, Pos. 1) und an
den BerUhrungsflachen (Abb. 17, Pos. 2) der Laufrollen.

Abb. 17: Leiterhaltezange

7.6 Litzenfixiereinheit warten

N

Abb. 18: Litzenfixiereinheit in Betriebsposition (A) und nach vorn gezogen (B)

m Reinigen Sie den EinfUhrtrichter (Abb. 18, Pos. 1) mit einem Pinsel.
m Bei Bedarf verwenden Sie ein weiches Tuch und etwas Spiritus.

Monatliche Wartung zusatzlich:

m Ziehen Sie die Litzenfixiereinheit nach vorn (Abb. 18, Pos. B).

m Prifen Sie, ob die Laufrollen (Abb. 18, Pos. 2) leichtgangig sind.
Bei Bedarf dlen Sie die Drehpunkte der Laufrollen.
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/ Automat reinigen und warten

m Olen Sie die Drehpunkte (Abb. 18, Pos. 3) der Litzenfixiereinheit.

7.7 Abisoliereinheit warten

m Stellen Sie sicher, dass sich die Litzenfixiereinheit in der vorderen Position
befindet.

m Drlcken Sie die Werkzeugeinheit nach hinten und schwenken Sie sie nach
rechts.

Abb. 19:  Abisoliereinheit

m Reinigen Sie den Bereich um die Bohrung (Abb. 19, Pos. 1) mit einem Pinsel.

m Bei Bedarf verwenden Sie ein weiches Tuch und etwas Spiritus.

m Prifen Sie die Messer (Abb. 19, Pos. 2). Bei Bedarf wechseln Sie die Klingen
(vgl. Abschnitt 8.3 ,Abisoliermesser wechseln®).

7.8 Crimpwerkzeug warten

Um an das Crimpwerkzeug zu gelangen, missen Sie die Litzenfixiereinheit

demontieren.

m Stellen Sie sicher, dass sich die Litzenfixiereinheit in der vorderen Position
befindet (Abb. 18, Pos. B).

m Entfernen Sie die rechte untere Schraube der Litzenfixiereinheit (Abb. 18,
Pos. 4).

m Ziehen Sie die Litzenfixiereinheit vorsichtig nach vorne heraus.

m Kippen Sie die Litzenfixiereinheit zur Seite und legen Sie sie vorsichtig ab.

Rittal AS Crimpautomat RC Technische Anderungen vorbehalten 25



/ Automat reinigen und warten

Abb. 20: Litzenfixiereinheit demontiert

Monatliche Wartung zusatzlich:

Abb. 21:  Crimpwerkzeug

m Prifen Sie, ob die Laufrollen (Abb. 21, Pos. 1) am Crimpwerkzeug leichtgan-
gig sind.

m Prifen Sie, ob die Laufrollen (Abb. 21, Pos. 2) an der Hllsenhaltezange
leichtgangig sind.

m Bei Bedarf 6len Sie beide Stellen.

m Olen Sie den Filhrungsstift (Abb. 21, Pos. 3) der Hiilsenhalteeinheit.

m Olen Sie die seitlichen Laufflachen (Abb. 21, Pos. 4) der Hillsenhalteeinheit.

m Setzen Sie die Litzenfixiereinheit wieder ein und schrauben Sie sie fest.

7.9 Innenraum reinigen

m Entfernen Sie den Abfallbehalter.

m Reinigen Sie den Innenraum des Automaten mit einem Pinsel und bei Bedarf
mit einem Staubsauger.
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/ Automat reinigen und warten

Rittal AS Crimpautomat RC

(7  Hinweis:

m Verwenden Sie niemals Druckluft fur die Reinigung des In-
nenraums, da sonst Kleinteile (z. B. Abisolierreste) im Inneren
des Automaten unerreichbar werden. Funktionsstorungen
und Betriebsausfall kdnnen die Folge sein.

7.10 Werkzeugeinheit warten

Abb. 22:  Werkzeugschlitten

Vierteljahrlich:

m Ziehen Sie die Litzenfixiereinheit nach vorn.

m Schmieren Sie die BerUhrungsflache (Abb. 22, Pos. 1).
m Bringen Sie die Litzenfixiereinheit wieder in Position.

7.11 Transporteinheit warten

Abb. 23: Transporteinheit
m Entnehmen Sie die Aderendhilsenrolle (vgl. Abschnitt 5.1 ,Rollenhalter ein-
stellen”).

m [ 6sen Sie die Schrauben und entfernen Sie die Abdeckung (Abb. 16, Pos. 8)

m Geben Sie an beide Seiten (Abb. 23, Pos. 1) der Fiihrungsnut sehr wenig Ol
an das Aluminium.

m Fahren Sie mit dem Messingschieber (Abb. 23, Pos. 2) auf und ab, um das
Ol zu verteilen.

m Befestigen Sie den Deckel wieder.
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8 Stérungsbeseitigung

7.12 Druckluftwartungseinheit warten

Vorsicht!
Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!

| Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet und der
Netzstecker gezogen ist.

Vorsicht!

Verletzungsgefahr durch herumschleudernden Druckluft-
schlauch!

B Stellen Sie sicher, dass der Druckluftschlauch von der Druck-
luftquelle getrennt ist.

Abb. 24:  Druckluftwartungseinheit
Nach Bedarf:

® Um das Kondenswasser abzulassen, driicken Sie die Ablassschraube
(Abb. 24, Pos. 1) nach oben.

® Um den Filter zu wechseln, schrauben Sie den Kondenswasserbehélter
(Abb. 24, Pos. 2) ab und drehen Sie den Filter (Abb. 24, Pos. 3) heraus.

B Setzen Sie einen neuen Filter ein und schrauben Sie den Kondenswasserbe-
halter wieder fest.

8 Stoérungsbeseitigung

5 Hinweis:
Falls sich eine Stérung mit den hier beschriebenen MaBnah-

men nicht beseitigen 18sst, wenden Sie sich an den Rittal Ser-
vice.
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8.1 Storungstabelle

Stérung

Mogliche Ursache

Empfohlene MaBnahme

Automat lasst sich nicht
einschalten.

Stromversorgung ist unterbrochen

M Prifen Sie das Netzkabel und den Netzanschluss.
W Prifen Sie die Sicherungen.

Kein Start bei eingefuhr-
tem Leiter.

Startsensor (S1) ist durch Abisolier-
rest blockiert

m Offnen Sie die Frontplatte.

B Schwenken Sie die Werkzeugeinheit nach rechts.

B Zichen Sie die Litzenfixiereinheit nach vorn.

B Entfernen Sie Reste aus der Abisoliereinheit.

W Bringen Sie alle Bauteile wieder in die Ausgangsposi-
tion.

Leiter wurde falsch eingefuhrt

B Fihren Sie den Leiter gerade ein.

Der Draht wird nur abiso-
liert aber nicht gecrimpt.

Betriebsmodus ,Nur Abisolieren” ist
eingestellt

B Andern Sie den Betriebsmodus auf Standard (Ein-
stellung ,0“ in Mend 3).

Einstellungen am Automaten passen
nicht zur verwendeten Hulse

W Prifen Sie, ob die Einstellungen fur Hilsenquer-
schnitt und Crimplange zur verwendeten Hulse pas-
sen.

Keine Aderendhulsenrolle eingelegt

B |egen Sie eine Aderendhlsenrolle ein.

Erhohter Ausschuss

Abfallbehalter ist voll

W | eeren Sie den Abfallbehélter (vgl. Abschnitt 7.4
LAbfalloehalter leeren”).

Abisoliermesser beschadigt oder
falsch eingebaut

W Prifen Sie den Sitz der Abisoliermesser (vgl. Ab-
schnitt 7.7 ,Abisoliereinheit warten®).

W Korrigieren Sie den Sitz der Abisoliermesser oder
tauschen Sie sie aus (vgl. Abschnitt 8.3
LAbisoliermesser wechseln®).

Abisolierrest zwischen Werkzeug-
einheit und rechtem Anschlag

W Entfernen Sie den Abisolierrest.

Eine zweite Hulse befindet sich in
der Hilsenhalteeinheit

W Entfernen Sie die Hulse.

Rittal AS Crimpautomat RC

8.2 VerschleiBteile

Produkt

Best.-Nr.

Abisoliermesser Titan

4050.466

8.3 Abisoliermesser wechseln

Warnung!
Lebensgefahr durch Stromschlag maéglich!

Bei Arbeiten im Innenraum des Automaten kdénnen nicht isolier-
te Teile berUhrt werden.

® Schalten Sie den Automaten aus.

m Entfernen Sie den Druckluftschlauch von der Druckluftquelle.
m Zichen Sie den Netzstecker ab.

m Offnen Sie die Frontplatte und legen Sie sie vorsichtig ab.
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8 Stérungsbeseitigung

ﬁ Vorsicht!
Verletzungsgefahr durch scharfe Klingen!
m Benutzen Sie zum Klingenwechsel eine Pinzette.

W Entsorgen Sie die ausgebauten Klingen in einem gesonder-
ten GefaB.

((? Hinweis:
Bei jedem Messerwechsel mussen alle vorhandenen Klingen
ausgetauscht werden.

Abb. 25:  Abisoliereinheit

m Entfernen Sie beide Exzenter (Abb. 26, Pos. 1) (Innensechskantschllssel
2,5 mm).

m [ 6sen Sie die Befestigungsschrauben (Abb. 26, Pos. 2) (Innensechskant-
schltssel 2,0 mm) und entfernen Sie die Abdeckung.

m Tauschen Sie alle vorhandenen Klingen gegen neue aus.
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9 Automat auBBer Betrieb nehmen und entsorgen

Abb. 26: Klingen einsetzen

W [ egen Sie jedes Klingenpaar so zusammen, dass die abgeschragten Kanten
(in Abb. 27 rot markiert) nach auf3en zeigen.

m Setzen Sie beide Klingenpaare in die Halterung.
m Befestigen Sie die Abdeckung wieder.
m Befestigen Sie beide Exzenter so, dass sie sich in Stellung ,,0* befinden.

m Flhren Sie einen Abisoliertest durch (vgl. Abschnitt 5.4 ,Abisolierlange ein-
stellen”).

8.4 Sicherungen wechseln
m Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.

m Entfernen Sie den Netzstecker.
——

Abb. 27:  Sicherungsfach 6ffnen

m Hebeln Sie das Sicherungsfach (Abb. 28, Pos. 1) mit einem Schlitzschrau-
bendreher aus der NetZfiltereinheit heraus.

m Tauschen Sie beide Sicherungen gegen neue aus (2 x T2AH250V).
m Stecken Sie das Sicherungsfach wieder in die NetZfiltereinheit.

9 Automat auBer Betrieb nehmen und entsorgen
9.1 Automat auBer Betrieb nehmen

m Schalten Sie den Automaten aus.
m Ziehen Sie den Netzstecker ab.
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m Entfernen Sie den Druckluftschlauch von der Druckluftquelle.

m Entfernen Sie den Druckluftschlauch von der Wartungseinheit.

m Offnen Sie die Frontplatte.

m Entfernen Sie den Aderendhiisengurt aus der Transporteinheit.

m Drehen Sie die AderendhUlsenrolle gegen den Uhrzeigersinn bis der Ader-
endhulsengurt vollstandig aus der Maschine entfernt ist.

m Entfernen Sie die Aderendhulsenrolle.

m Leeren Sie den Abfalloehdlter und setzen Sie ihn wieder in den Automaten.

m SchlieBen Sie die Frontplatte.

m Verpacken Sie den Automaten in der Originalverpackung.

Der Automat ist jetzt fir den Transport und ggf. die Entsorgung vorbereitet.

9.2 Automat entsorgen

W Setzen Sie den Automaten auBer Betrieb wie in Abschnitt 9.1 ,Automat au-
Ber Betrieb nehmen* beschrieben.

m Stellen Sie sicher, dass der Automat entsprechend der nationalen und loka-
len Bestimmungen entsorgt wird.

Die Entsorgung des Automaten soll umwelt- und fachgerecht

E Der Automat darf nicht in den Hausmull entsorgt werden.
durchgeflihrt werden.
|

((? Hinweis:
Sie kdnnen das Produkt zur Entsorgung an Rittal senden.
Wenden Sie sich an Ihre zustandige Landervertretung.
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