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Forord
Basta kund!

Tack for att du valt en Rittal-produkt. Las igenom den har bruksanvisningen inn-
an du anvander din nya maskin for forsta gangen och forvara den tillsammans
med Product Control Card for att ha den som referensverk.

Vi hoppas att du ska bli njd

Vanlig hélsning
Rittal GmbH & Co. KG

Rittal GmbH & Co. KG
Auf dem StUtzelberg

35745 Herborn
Tyskland

Tel.: +49(0)2772 505-0
Fax: +49(0)2772 505-2319

E-post info@rittal.com
www.rittal.com

Vi svarar garna pa tekniska fragor som ror vart produktsortiment.
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CE-markning

Rittal GmbH & Co. KG forsékrar att den mobila bearbetningsmaskinen for
strdmskenor 6verensstammer med maskindirektivet 2006/42/EG och EMC-di-
rektivet 2014/30/EU. En motsvarande foérsékran om Gverensstammelse har ut-
fardats. Denna hittar du i slutet av dokumentet, pa Rittals hemsida eller i den se-
parata bilagan till maskinen.

Siakerhetsinstruktioner

Symboler i denna bruksanvisning

Foliande symboler anvands i denna dokumentation:

> P

(

Varning!
Farlig situation, som kan leda till dédsfall eller allvarliga
skador om anvisningarna inte féljs.

Forsiktigt!
Farlig situation, som kan leda till (lindriga) skador om anvis-
ningarna inte foljs.

Obs:
Viktiga anmarkningar och markering av situationer som kan leda till
skador p& egendom.

m Denna symbol markerar en "atgérdspunkt” och visar att ett ingrepp eller ett ar-
betsmoment méste genomforas.

2.2 Symboler pa maskinen
Foliande symboler finns pa maskinen.

Med forbehall for tekniska andringar

A
A\
A

D

A\

® B

Varning for laserstralning

Risk for att mindre partiklar slungas ut.

Risk for klam- och skarskador genom svangande arbetsstycken.

Risk for klam- och skérskador genom rérliga maskindelar.

Folj bruksanvisningen.

Rittal mobil bearbetningsmaskin fér strémskenor CW 120-M



Bér skyddsglasdgon.
@ Maximala matt for arbetsstyckena.

2.3 Allman sakerhetsinformation

Vid arbeten med hydraulisk utrustning med hégt tryck kan olamplig hantering
och/eller daligt underhall skada maskinen och vélla allvarliga personskador. Folj
darfor alla sékerhetsanvisningar nedan och kontakta vart serviceteam om du har
fragor.

Forsiktigt!

— ... vid hantering av hydraulolja. Vid langre drift kan oljan bli mycket varm. Det
foreligger risk for personskador!

— Langa stromskenor kan snabbt och ovéntat svangas bakat vid béjning. Se till
att inga andra personer uppehaller sig i arbetsomradet. Skaderisk!

— For att forlanga maskinens livstid ska hydraulcylindern inte kéras ut sé langt det
gar med fullt tryck.

— Risk fér miljgférstéring! Utrinnande hydraulolja ska samlas upp. Férhindra att
oljan hamnar i avloppssystem eller i yt- och grundvatten.

Alltid ...

... Bearbeta strémskenor av koppar eller aluminium.

... L&gg stromskenorna centriskt och ratvinkligt i maskinen.

... Ta bort féremal och frammande material fran arbetsomrédet.

... Placera stromskenorna i mitten av lastkolven sé att bockningsmatrisen inte
hamnar snett.

— ... Overskrid inte de tilldtna maximala matten for arbetsstyckena.

— ... LAgg nagot under eller stotta upp langa stromskenor sé att de inte vélter.

— ... Kontrollera alltid elektriska och hydrauliska anslutningsledningar betréffande
skador innan maskinen anvands.

— ... Se ill att maskinen star stabilt.

— ... Folj anvisningarna i bruksanvisningen.

— ... Instruera nya anvandare i hur maskinen hanteras pé ett sakert sétt.

— ... Béar skyddsglasdégon medan du arbetar med maskinen.

— ... Folj de lokala och landsspecifika direktiven.

— ... Férvara och anvand maskinen i torra och vélventilerade lokaler.

Aldrig ...

— ... Anvand inte maskinen om den &r skadad eller om delar saknas.

— ... Gor inga andringar pa maskinen och ta inte bort informationsskyltar.

— ... Stick inte in handerna i verktygens arbetsomrade eller i arbetsstyckenas
svangomrade.

— ... Titta aldrig medvetet direkt in i laserstrélen.

— ... Oppna inte tryckbarande kopplingar.

— ... Trycksétt inte 10sa slangkopplingar.

— ... Overskrid inte det maximala drifttrycket.

— ... LA&mna inte maskinen i drift utan uppsikt.

— ... Utsétt inte maskinen for fraitande amnen.

— ... Anvand inte maskinen om denna bruksanvisning inte lasts igenom och for-
statts helt.
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— ... Férvara eller anvand aldrig maskinen vid temperaturer éver 45 °C (113 °F).
— ... Anvand inte maskinen i rum med explosionsrisk.

2.4 Personlig skyddsutrustning

Operatorerna och underhallspersonalen ska béra personlig skyddsutrustning vid
alla arbeten p& maskinen. Den personliga skyddsutrustningen innefattar minst
féliande delar:

— Skyddsskor: Vid alla arbeten pé& maskinen

— Skyddsglasdgon: Vid alla arbeten p& maskinen

— Handskar: Vid inlaggning och borttagning av arbetsstycken i och ur maskinen

2.5 Aterstaende risker vid anvandning av maskinen

Det finns risk for att olja rinner ut ur pumpen om maskinen transporteras liggande
eller med kraftig lutning.

m Se till att maskinen alltid &r staende vid transport.

Det finns risk fér att en hydraulslang brister vid drift eller att en skruvkoppling ar

otét. | s& fall kan olja med hogt tryck spruta ut.

m Bar personlig skyddsutrustning vid alla arbeten pa maskinen (jfr. avsnitt 2.4
"Personlig skyddsutrustning”).

Det finns risk for att smé partiklar kastas ut med hog hastighet ur bearbetnings-

omradet (t. ex. genom att gummiavstrykaren brister vid halstansning, genom att

verktyg bryts av eller genom en felaktig verktygskombination vid hélstansning).

m Bar personlig skyddsutrustning vid alla arbeten pa maskinen (jfr. avsnitt 2.4
"Personlig skyddsutrustning”).

P& grund av den hdga vikten foreligger kldmrisk mellan verktygen och ma-

skinstommen nar bockningsmatrisen eller bockningsdornen monteras.

m Rigga maskinen med forsiktighet och dverskrid inte den hogsta tillatna lyftvik-
ten for personer.

Om skenor av ett otillatet eller ett for tjockt material bearbetas med maskinen

finns risk for att verktygen skadas och att verktygsdelar spricker.

m Bearbeta material pa avsett satt (jfr. avsnitt 3 ”Andamalsenlig anvandning”) och
enligt de tekniska uppgifterna (jfr. avsnitt 5 "Tekniska data”).

Om langa skenor bearbetas med maskinen finns risk for att de valter fran bear-

betningsvagnen.

m Stotta upp de langa skenorna med lampliga, stabila stod for att forhindra att
de valter och for att darigenom undvika risk for personskador.

3 Andamalsenlig anvindning

Mobil bearbetningsmaskin for stromskenor CW 120-M (art.nr. 4055.800) ar en
mobil arbetsstation med flera enkelverkande hogtryckshydraulcylindrar for bock-
ning, halstansning och kapning av koppar- eller aluminiumskenor med en maxi-
mal bredd av 120 mm och en maximal tjocklek av 12 mm. Maskinen &r inte 1am-
pad for bearbetning av konstruktions- eller verktygsstal. En inbyggd hogtrycks-
hydraulpump anvands till att driva de enskilda bearbetningsstationerna i den
mobila bearbetningsmaskinen for strémskenor.
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4 Leveransomfattning

Leveransomfattning

Mobil bearbetningsmaskin fér strdmskenor CW 120-M (4055.800)

Fotmandverdon

Bockningsverktyg

Bruksanvisning

Tab. 1:

Leveransomfattning

5 Tekniska data

Tekniska data

Art.nr. och beteckning

4055.800 Mobil bearbetningsmaskin for stromskenor CW 120-M

Max. tryck

700 bar (10 150 psi)

Max. tryckkraft

230 kN (52 200 Ibs)

Max. matningsvolym

1,95 I/min (0,5 gal/min). Hydraulikutlopp pa sidan begransad till
1,0 I/min.

Till&tna material

Koppar, aluminium

Max. bredd for stromskenorna

120 mm (4,72")

Max. hojd fér stromskenorna

12 mm (0,47")

Min. haldiameter (stansning)

- 6,6 mm vid 0-5 mm materialtjocklek
— 9,0 mm vid 0-6 mm materialtjocklek
— @ 11 mm vid 0-12 mm materialtjocklek

Max. héldiameter (stansning)

@ 21,5 mm vid 0-12 mm materialtjocklek

[

Min. 50 mm (min. 2")

=

Min. 100 mm (min. 4")

Punktlaser (bockning)
Linjelaser (kapning)

0,4 mW, Class 1 Laser; MTBF>10 000 h
4,0 mW, Class 1 Laser; MTBF>10 000 h

Vikt

390 kg (858 lbs)

Min. produktmatt (B x H x D)

1380 mm x 1270 mm x 945 mm (54,3" x 50,0" x 37,2")

Elektrisk anslutning

230V, 50/60 Hz

Max. effektforbrukning

2500 W, |ax = 10,9 A

Tab. 2: Tekniska data

Rittal mobil bearbetningsmaskin for stromskenor CW 120-M
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6 Tillbehor

Tillbeh6r Art.nr.
Hydraulcylinder 4055.806
Hydraulslang (3 m) 4055.807

Stansar, runda 4055.740 - 4055.750
Matriser, runda 4055.770 — 4055.780
Stansar och matriser for langhal samt specialtilloenor 4055.791

Tab. 3:  Tillbehor

7  Maskinbeskrivning

Mobil bearbetningsmaskin f6r stromskenor CW 120-M ar en multifunktionell ar-
betsstation, utrustad med flera enkelverkande hydraulcylindrar f6r bockning, hal-
stansning och kapning av stromskenor. Hydraultrycket genereras av en inbyggd
radialkolvpump som ger en arbetskraft pa ca 23 ton med ett maximalt tryck av
700 bar.

Det sékra fotmandverdonet med en pedal ansluts till bearbetningsmaskinen via
ett uttag (bild 1, 4). Fyra tryckknappar (bild 1, 8, 12, 13 och bild 2, 19) anvands
for att valja 6nskad bearbetningsstation. Bearbetning kan endast paga vid en
station at gangen. Kapenheten (bild 1, 15) for kapning av stromskenor samt
bocknings- och halstansenheten (bild 1, 16) omges av en stabil, slitstark bords-
platta (bild 1, 1) av rostfritt stal. | bordsplattan finns det ett utdragbart anslag
(bild 2, 26) pa upp till 1200 mm som kan anvéndas for alla arbetsstationer.

En extra hydraulanslutning (bild 1, 5) gér det mdjligt att ansluta externa hydrau-
laggregat som komplement till de befintliga arbetsstationerna. For att langa ar-
betsstycken ska kunna bearbetas pa ett bekvamt satt har bearbetningsmaski-
nen aven en utdragbar stédrulle (bild 1, 7).

Tvanddstoppsbrytare (bild 1, 14 och bild 2, 18) kan anvandas for att omedelbart
stoppa hydraulpumparna vid farliga situationer och kdéra tilloaka verktyget till ut-
gangspositionen. Med hjalp av en frekvensomriktare kan varvtalet for verktygens
drifthastighet stéllas in med en potentiometer (bild 1, 10). Stommen for halstans-
ning skyddas av en stabil skyddshuv (bild 1, 17). Stommens hdjd kan enkelt stal-
las in med en ratt (bild 1, 9) enligt indikatorn fér hojdinstalining. Fyra rymliga och
lasbara lador (bild 1, 2) ger tillrackligt med plats for de verktyg och arbetsredskap
som anvands. Bakom dorren (bild 2, 21) bredvid elskapet (bild 2, 22) finns en
uppsamlingsbehallare for kopparrester. Stromkabeln (bild 2, 23) kan gdbmmas i
sidovaggen péa bearbetningsmaskinen och kan vid behov dras ut till en maximal
langd av 4,5 m eller rullas in helt.
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Bild 1: Vy framifran

Forklaring

1 Bordsplatta

2 Lasbara lador

3 Huvudstrombrytare

4 Anslutning for fotmandverdon (fyrpolig)

5 Hydraulanslutning (700 bar) fér kringutrustning

6 Eluttag (230 V)

7 Utdragbar stédrulle

8 Funktionsknapp for extra hydraulanslutning (externa apparater)
9 Ratt for hojdinstalining

10  Potentiometer for varvtalsreglering

11 ON/OFF-knapp for punktlaser (bockning)

12 Funktionsknapp for halstansning

18  Funktionsknapp fér bockning

14 Nodstoppsbrytare

15 Kapenhet for strdmskenor

16 Bocknings- och halstansningsenhet for strdmskenor
17 Skyddshuv

Rittal mobil bearbetningsmaskin for stromskenor CW 120-M Med forbehall for tekniska andringar
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Bild 2: Vy bakifran

Forklaring

18  Nodstoppsbrytare

19  Funktionsknapp fér kapning

20  ON/OFF-knapp fér linjelaser (kapning)
21 Lucka for borttagning av kopparrester
22  Elskép

23  Utdragbar stickpropp (230 V)

24 Vrid- och lasbara hjul

25 Handtag

26  Utdragbart anslag

27  Lasmekanism for anslag

10 Med forbehall for tekniska andringar Rittal mobil bearbetningsmaskin for strémskenor CW 120-M
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8 Idrifttagning

Du fér en fardigmonterad mobil bearbetningsmaskin for stromskenor och en ut-

forlig bruksanvisning.

m Kontrollera att inga transportskador férekommer och att inget saknas vid leve-
rans (jfr. avsnitt 4 ”Leveransomfattning”).

m Kontakta omgaende tillverkaren eller aterforsaljaren vid problem.

m | s alltid igenom hela bruksanvisningen och all dokumentation som medféljer
innan maskinen tas i drift.

Forsiktigt!
Det foreligger risk for personskador nar maskinen lyfts i for-

packningen eller genom att den upplyfta maskinen faller ned

(totalvikt ca 390 kg).

m Overskrid inte de hogsta tillatna vikterna som personer far
lyfta for hand. Anvand en lyftanordning vid behov.

m Uppehall dig inte under den upplyfta maskinen.

Rittal mobil bearbetningsmaskin for stromskenor CW 120-M Med forbehall for tekniska andringar 11
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Forsiktigt!
Om maskinen férvaras felaktigt eller har bristfélligt korro-

sionskydd finns det risk for att maskindelar ér blockerade vid

en idrifttagning.

m Se till att alla komponenter gar litt och att alla sdkerhets-
anordningar fungerar innan maskinen tas i drift igen (jfr. av-
snitt 13 ”Underhall och inspektion”).

m Bar &ven personlig skyddsutrustning, i synnerhet handskar och skyddsskor,
nér maskinen transporteras och installeras (jfr. avsnitt 2.4 *Personlig skyddsut-
rustning”).

m Sakerstall att uppstéliningsytan dar maskinen ska installeras ar jamn och har
tillracklig barférméaga.

m |4s hjulen under bearbetningsmaskinen for att sékerstalla att maskinen stér
stabilt och inte kan flyttas (oavsiktligt).

m Kontrollera maskinens stromkabel och kontakten betréffande skador. Vid
skador far inte maskinen anvandas!

m Dra ut stromkabeln till 6nskad langd och stick in kontakten.

m Anslut sedan fotmandverdonets matarledning till den fyrpoliga anslutningen
(bild 1, 4).

m Stall natbrytaren pa (I) for att koppla om bearbetningmaskinen till driftklart lage.
Styrningen tar ca 5 sekunder f6r att bli driftklar innan de enskilda stationerna
kan véljas.

Varning!
Om en farlig situation uppstar vid arbeten med maskinen ska

alla farliga maskinrorelser avbrytas omgaende.

m Tryck pa en av de ré6da nédstoppsbrytarna (14, 18) pa ma-
skinen i farliga situationer f6r att stoppa arbetsférloppet!

m Alternativt kan fotmandéverdonet tryckas ned férbi forsta
tryckpunkten. Detta leder ocksa till att arbetsférloppet av-
bryts omedelbart.

Nar ett nédstopp utloses:

m Vrid nddstoppsbrytaren Iatt sé att den atergar till utgangspositionen.
Maskinen gors driftklar igen. Styrningen tar ca 5 sekunder for att bli driftklar
innan de enskilda stationerna kan véljas. Med fotpedalen kan hydrauliken se-
dan aktiveras péa nytt.

m Om ett nddstopp aktiverats via fotmandverdonet: 14s upp fotmandverdonet
genom att trycka in det blaa silikonskyddet pa sidan om fotmandverdonet (jfr.
bild 4).

Bild 4: Upplasning av fotmandverdonet

Med forbehall for tekniska andringar Rittal mobil bearbetningsmaskin for strémskenor CW 120-M



((C}j Obs:

Lasrarna slas pa och stangs av med knapparna (bild 1, 11 och
bild 2, 20). Fér att férlanga lasrarnas livstid stangs de av automatiskt
efter 15 minuter. Om fotmandverdonet mandévreras eller om mot-
svarande knapp trycks ned slas lasrarna pa igen.

9 Bocka stromskenor

Koppar- eller aluminiumskenor bockas med en bockningsmatris (bild 5, 31) som
bojer arbetsstycket dver en bockningsdorn med bada flansarna.

35,36

Bild 5: Bocka stromskenor

Forklaring

30  Lésskruv for verktyg i lastkolven

31 Bockningsmatris

32  Elektronisk vinkelfrankopplare

33  Instéliningsskruv for bockningsvinkel
34 Vinkelskala

35  Kontakt

36 Uttag

Varning!
A Vid bockning av stromskenor finns risk fér amputation eller

klamning av kroppsdelar genom rorliga komponenter.

m Se till att inga personer uppehaller sig i eller att féremal
finns i arbetsomradet.

m Tryck pa en av de ré6da nddstoppsbrytarna pa maskinen vid
en farlig situation. Alternativt kan fotmanéverdonet tryckas
forbi forsta tryckpunkten for att stoppa arbetsférloppet!

m Tryck pa funktionsknappen "Bockning”.
Sa snart knappen lyser gront &r bearbetningsstationen vald.

m Satt i bockningsmatrisen (bild 5, 31) i verktygsfastet i lastkolven och fixera med
lasskruven (bild 5, 30).

m Satt den elektroniska vinkelgivaren (bild 5, 32) i den halvdppna bagen i ma-
skinstommen.

m Satt anslutningskabelns kontakt (bild 5, 35) i uttaget (bild 5, 36) bakom arbets-
blocket.

m Stall in den dnskade bockningsvinkeln med instaliningsskruven (bild 5, 33)
med hjélp av vinkelskalan (bild 5, 34).
m Dra 4t instaliningsskruven med handen.

Rittal mobil bearbetningsmaskin for stromskenor CW 120-M Med forbehall for tekniska andringar 13
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Obs:

( Nar stromskenor bockas sker en plastisk (permanent) och elastisk
(&terfjadrande) deformation av arbetsstycket. For att kompensera
for den elastiska andelen av bockningen och aterfjadring av materi-
alet ska bockningsvinkeln alltid sattas till 1-3° mer &n den dnskade
vinkeln.

m Markera bockningslinjen pa arbetsstycket.

Alternativt kan mattet aven stallas in med langdanslaget som é&r utrustat med
ett mattband (kan dras ut till 1224 mm).

m Justera maskinstommens héjd med ratten (bild 1, 9) och rikta in bocknings-
matrisen i mitten av arbetsstycket.

—
T

Bild 6: Rikta in arbetsstycket

G) Obs:

Det finns risk for att bockningsmatrisen bryts av, klams fast eller att
maskinens stomme skadas om materialet inte bockas i mitten.
W Se till att materialet l1aggs i mitten vid bockning.

m | 4gg arbetsstycket mellan bockningsmatrisen och bockningsdornen.
Materialet ska ligga jamnt pa bordsplattan. Placera stromskenan s att cen-
trum av bockningen 6verensstammer med laserpunkten eller att sidokanten &r
uppriktad vid det installda anslaget.

m Stang skyddshuven.

G; Obs:

Skyddshuven &r kopplad till en intern sakerhetsbrytare. Nar skydds-
huven &r dppen kan arbetsforloppet inte startas. Det ar alltid mojligt
att avbryta programmet genom att lyfta pa skyddshuven.

Varning!

‘ Det finns risk for att sma partiklar slungas ut ur bearbet-
ningsomradet med hég hastighet vid bockning av stromske-
nor.

m Bar personlig skyddsutrustning vid alla arbeten pa maski-
nen (jfr. avsnitt 2.4 "Personlig skyddsutrustning”).

m Starta bockningen genom att trycka ned fotmandverdonet till forsta tryckpunk-
ten (fotpedalen ska vara nedtryckt till ungefar halften, vilkket motsvarar en kraft
pé ca 20 kg).

Hydraulpumpen aktiveras och leder in oljestrdbmmen i verktyget.

m Hall fotmandverdonet intryckt tills den elektroniska vinkelfrankopplaren avslu-
tar bockningen.

Pumpen inaktiveras och verktyget kors tillbaka till sin utgéngsposition.

Med forbehall for tekniska andringar Rittal mobil bearbetningsmaskin for strémskenor CW 120-M



(C}j Obs:

Beroende pa materialtjocklek och materialtyp maste vinkelinstall-
ningen hos maskinen anpassas nagot for att stromskenan ska fa
onskad bockningsvinkel. Om korrekt vinkel stéllts in en gang beho-
ver den inte stéllas in igen s ldnge samma material bearbetas.

m Stéll natbrytaren pa (0) for att stdnga av maskinen.

10 Halstansa stromskenor

Koppar- eller aluminiumskenor halstansas med hjélp av en stans (bild 7, 41) och
tilhérande matris (bild 7, 44). LAnghélsstansen och -matriserna har extra stift
(oild 7, 48) eller spér (bild 7, 49) som underlattar positionering med réatt vinkel.
De stansade halen kan ha féljiande maximala métt:

— Runda hal: Diameter fran 6,6 mm till 21,5 mm.

— Langhél: 21 mm x 18 mm (bredd x langd)

40 41 4/2 43

49

]

Bild 7: Halstansa stromskenor

Forklaring

40  Lésskruv for verktyg i lastkolven
41 Stans med neoprenavstrykare
42  Halstansens centreringsspets
43 Léasskruv for halmatris

44 Halmatris

45  Oppning for stansavfall

46  Stans for langhél

47  Matris for langhal

48  Positioneringsstift

49  Positionsspar for lasskruv

G Obs:

Anvand endast skarpa stansar och matriser. Olja in stansen regel-
bundet for att verktygen ska halla langre och for att underlatta nar
de kors tillbaka till utgangspositionen.

m Tryck pa funktionsknappen "Halstansning”.

Sa snart knappen lyser gront ar bearbetningsstationen vald.

m Ta bort bockningsmatrisen och den elektroniska vinkelsensorn ur arbetsblock-
et vid hélstansning.

m Satt i halmatrisen (bild 7, 44) i maskinstommen och fixera med lasskruven
(bild 7, 43). Nér en langhalsmatris anvands ska det passande spéret (bild 7,
49) peka uppat.

m Satt | stansen med neoprenavstrykare (bild 7, 41) i verktygsfastet i lastkolven
och fixera med lasskruven (bild 7, 40). For langhélsstansen (bild 7, 46) méaste

Rittal mobil bearbetningsmaskin for stromskenor CW 120-M Med forbehall for tekniska andringar 15



16

man sakerstalla att positioneringsstiftet (bild 7, 48) sitter korrekt i det passande
halet i lastkolven och att langhélets riktning stdmmer dverens med matrisen.

Varning!

A Det finns risk f6ér att verktygsdelar splittras och slungas ut ur
bearbetningsomradet pa grund av en felaktig verktygskom-
bination.

m Se till att korrekt verktygskombination &r insatt.

m Bir personlig skyddsutrustning vid alla arbeten pa maski-
nen (jfr. avsnitt 2.4 "Personlig skyddsutrustning”).

m Mark sedan Onskade halpositioner pa stromskenan och korna.
Alternativt kan méttet dven stéllas in med langdanslaget som ar utrustat med
ett mattband (kan dras ut till 1224 mm).

m Stall in maskinstommens hdjd med ratten (bild 1, 9) till centrum for stansning-
en.

Bild 8: Stalla in centrum for stansningen

m Satt stansens centreringsspets (bild 7, 42) direkt vid kdrnarpunkten Darigenom
kan ett exakt halmonster stansas.

m Stang skyddshuven.

G; Obs:

Skyddshuven ar kopplad till en intern sékerhetsbrytare. Nar skydds-
huven &r 6ppen kan arbetsforloppet inte startas. Det ar alltid mojligt
att avbryta programmet genom att lyfta pa skyddshuven.

Varning!
Det finns risk for att sma partiklar slungas ut ur bearbet-

ningsomradet med hég hastighet vid halstansning.
m Bar personlig skyddsutrustning vid alla arbeten pa maski-
nen (jfr. avsnitt 2.4 "Personlig skyddsutrustning”).

m Starta stansningen genom att trycka ned fotmandéverdonet till férsta tryck-
punkten (fotpedalen ska vara nedtryckt till ungefar halften, vilket motsvarar en
kraft p& ca 20 kg).

Hydraulpumpen aktiveras och leder in oljestrdommen i verktyget.

m Hall fotmandverdonet nedtryckt tills den elektroniska granslagesbrytaren i ma-
skinstommen inaktiverar hydraulpumpen och verktyget kors tillbaka till ut-
gangspositionen.
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Obs:
(( Neoprenavstrykaren trycker stromskenan mot matrisen tills stansen
kors ut ur materialet och arbetsstycket kan tas bort.

m Stéll natbrytaren pa (0) for att stdnga av maskinen.

11 Kapa stromskenor

Varning!
A Vid kapning av stromskenor finns risk fér amputation eller

klamning av kroppsdelar.

m Se till att ingen griper tag i kapomradet, i synnerhet inte ef-
ter att en kapning pabérjats.

m Tryck pa en av de réda nddstoppsbrytarna pa maskinen vid
en farlig situation. Alternativt kan fotmandverdonet tryckas
forbi forsta tryckpunkten for att stoppa arbetsférloppet!

Strémskenorna kapas med en 8 mm bred kniv som pressar ut en 8 mm bred
remsa ur stromskenan sa att arbetsstycket delas med korrekta métt.

53

52—

51
Bild 9: Kapa strémskenor
Forklaring

51  Styrplatta pa sidan

52  Nedhallare med kullager

53 Lé&shandtag for nedhéllare

54 Spannskruv for nedhallare

55 Hogtryckshydraulcylinder

56  Anslag med méattband

57  Knivbalk med inbyggd linjelaser
58 Kniv

m Tryck pa funktionsknappen "Kapning”.
Sa snart knappen lyser gront ar bearbetningsstationen vald.

m |ossa klamspakarna pa styrplattan pa sidan (bild 9, 51) och stéll in styrplattan
enligt strdmskenans bredd.

W Se till att arbetsstycket fors in centrerat i kapenheten.

m Markera den onskade langden pé arbetsstycket i mitten pa stromskenan.

m For in stromskenan i kapenheten fran sidan av stodrullen (bild 1, 5).

m |ossa spannskruvarna (bild 9, 54) och lasspakarna (bild 9, 53) till de bada ned-
hallarna och stall in nedhéllarna enligt arbetsstyckets materialtjocklek.
Korrekt instalining av styrplattorna och nedhéllarna ger béttre kapresultat.
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m Skjut in stromskenan s langt att langdmarkeringen ar exakt under den roda
laserlinjen.

Ett arbetsstycke med korrekt langd tillverkas pa sidan av anslaget.

m Alternativt kan méttet &dven stéllas in med langdanslaget som &r utrustat med
ett mattband (kan dras ut till 1224 mm). Skjut langsamt stromskenan mot an-
slaget.

m Starta kapningen genom att trycka ned fotmandverdonet till férsta tryckpunk-
ten (fotpedalen ska vara nedtryckt till ungefar halften, vilkket motsvarar en kraft
pé ca 20 kg) for att starta kapningen.

Hydraulpumpen aktiveras och leder in oljestrommen i verktyget.

m Slapp fotmandverdonet igen efter avslutad kapning fér att inaktivera pumpen.
Hydrauloljan strommar nu tillbaka i pumpens oljetank fran kapenheten. Kniven
kors tillbaka till sin utgéngsposition.

m Stall natbrytaren pa (0) for att stdnga av maskinen.

12 Byta kapkniv

Forsiktigt!
Nar kapkniven byts foreligger risk fér personskador genom

vassa kanter.

m Se till att knivbytet utférs av behériga personer.

m Bar personlig skyddsutrustning nar kapkniven byts (jfr. av-
shitt 2.4 ”Personlig skyddsutrustning”).

m Oppna bakre skdpsluckan (bild 2, 21).

T o 1 ©

@" »

Bild 10:  Kniven i undre laget

m Aktivera hydraulpumpen och kér ned kniven tills en liten valvning (bild 10, 1)
fortfarande syns mellan kniven och motskaret.

m Stang av hydraulpumpen och dra loss hydraulkopplingen (bild 10, 2) pa ka-
penheten s& att knivbalken stannar i det undre laget.
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Bild 11:  Demontera nedhallarna

m Demontera de bada nedhéllarna (bild 11, 3) och inspektionsfonstret pé sidan
(bild 11, 4).

Bild 12:  Lossa fastskruvarna

m | ossa de bada M8-skruvarna (bild 12, 5) pa sidan av knivbalken.

m [nnan skruvarna tas bort ska kniven hallas fast s& att den inte kan falla ned obe-
hindrat.
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Bild 13:  Ta bort kniven

m Ta sedan ur kniven pa undersidan av kapenheten (bild 13, 6). Tank pa att kni-
ven har vassa kanter.

Montera den nya kniven:

m Satt | den nya kniven underifran och skjut upp den till knivbalken.

m Skruva i de bada M8-skruvarna (bild 12, 5) frén sidan med ett atdragningsmo-
ment av 15-20 Nm.

m Skruva sedan fast nedhéllarna (bild 11, 3) och inspektionsfonstret (bild 11, 4)
och anslut hydraulslangen igen.

13 Underhall och inspektion

Anvandaren &r skyldig att serva och skéta om den mobila bearbetningsmaskinen
for stromskenor enligt uppgifterna i bruksanvisningen och landsspecifika stan-
darder och regler.

Underhallsintervallen indelas enligt rekommenderad frekvens for genomférande.

Forsiktigt!
Nar maskinen ar tillkopplad finns risk fér att den plotsligt

startar genom att t. ex. fotmanéverdonet trycks ned av miss-

tag, vilket medfor risk fér personskador i narheten av ma-

skindelarna.

m Kontrollera att stickproppen ar utdragen innan nagra un-
derhalls- och reparationsarbeten pabérjas for att férhindra
att maskinen oavsiktligt startar.

Fore varje anvandning ...

m ... Kontrollera hela maskinen och fotmandverdonet betraffande skador.

m ... Kontrollera alla elektriska och hydrauliska anslutningsledningar betraffande
skador.

m ... Kontrollera att hydraulkopplingarna sitter ratt och sitter fast.

m ... Kontrollera att fotmandverdonet fungerar korrekt.

En gang efter 50 drifttimmar ...
| ... komplett oljiebyte med 3 liter hydraulolja HLP 46.
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Varje vecka ...

m ... Rengdr hela maskinen. Anvand inte aggressiva rengéringsmedel (annars
finns risk att sékerhetsanvisningarna pa maskinen skadas).

m ... Blas av kniven och motskaren fran utsidan med torr tryckluft.

m ... Fetta in kniven och motskaren fran utsidan med lite universalfett.

m ... Olja in stansarna och matriserna latt.

(K\f;}; Obs:

Om skyddsfilm saknas eller om maskinen varit stillastdende lange
kan det orsaka korrosionsbildning och darigenom skada kompo-
nenternas funktion.

m ... Kontrollera att sakerhetsbrytarna pa skyddshuven och fotmandverdonet
fungerar ordentligt.

m ... Kontrollera att maskinens ndédstoppsbrytare fungerar nér pumpen ar aktive-
rad.

Varning!
A Det foreligger risk for personskador vid defekta sakerhets-
anordningar.

® Om du konstaterar att sdkerhetsbrytarna inte stanger av

maskinen vid kontrollen ska maskinen stannas omedel-
bart.

m Reparera sidkerhetsbrytarna omgaende.
®m Ta maskinen i drift igen efter avslutade reparationsarbeten.

Varje manad ...

m ... Kontrollera verktygen och maskinstommen betraffande defekter eller
sprickbildning och byt ut vid behov.

m ... Kontrollera kniven och motskaret betraffande defekter eller sprickbildning
och byt ut vid behov.

m ... Kontrollera att markningen och informationsskyltarna pa maskinen ar lasba-

ra och inte &r skadade samt byt vid behov (jfr. avsnitt 2.2 "Symboler pa maski-
nen”).

m ... Kontrollera olienivan och fyll vid behov pa hydraulolja HLP 46 upp till "Max”-
markeringen.

Varje ar ...
m ... Komplett oliebyte med 3 liter hydraulolja HLP 46.

Vart sjatte ar ...
m ... Byt hydraulslangen.

Underhall, kontroll och reparation far endast utforas av elektriker enligt gallande
foreskrifter i respektive land.
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14 Demontering och avfallshantering

Forsiktigt!
Det foreligger risk for personskador nar maskinen lyfts i for-

packningen eller genom att den upplyfta maskinen faller ned

(totalvikt ca 390 kg).

m Observera de maximailt tillatna vikterna som personer far
lyfta fér hand. Anvand en lyftanordning vid behov.

m Uppehall dig inte under den upplyfta maskinen.

m Bar &ven personlig skyddsutrustning, i synnerhet handskar och skyddsskor,
nér maskinen demonteras och avfallshanteras (jfr. avsnitt 2.4 "Personlig
skyddsutrustning”).

Den mobila bearbetningsmaskinen f6r stromskenor ska avfallshanteras eller
atervinnas fackmassigt enligt nationella bestammelser.
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15 Kontaktuppgifter

m Har du tekniska fragor kan du vanda dig till:
— Tel.: +49(0)2772 505-9052
— E-post info@rittal.com
— Webbplats: www.rittal.com
m Kontakta ditt lokala Rittal-kontor pa www.rittal.com/contact for distributions-
och servicefragor.
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