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1 Acerca de este manual

Las indicaciones de advertencia se han estructurado de forma distinta en fun-
cion de la gravedad del peligro.

. ijAdvertencial
iPosible riesgo de muerte!

Los avisos con la indicacion «Advertencia» le advierten de situa-
ciones que pueden poner su vida en peligro o causarle lesiones
de gravedad, si ignora las indicaciones descritas.

ﬁ iPrecaucion!
iRiesgo de lesiones!

Los avisos con la indicacion «Precaucion» le advierten de situacio-
nes que pueden causarle lesiones, si ignora las indicaciones des-
critas.

jAtencion!
iDafno material!

Los avisos con la indicacidn «Atencion» le advierten de peligros que pueden
provocar dafos materiales.

Las indicaciones de advertencia pueden ir acompafnadas de los siguientes
simbolos:

Simbolo Significado

Advertencia por tension eléctrica peligrosa

Advertencia de riesgo de corte para manos por cantos afilados

Advertencia de riesgo de lesiones para manos (aplastamiento)

Los trabajos deben ser realizados exclusivamente por un técnico
electricista

Utilizar siempre un equipo de proteccion personal para realizar los
trabajos

Informacién sobre el manual

O @ e PPk D>

En el resto de textos se aplican otros formatos con el siguiente significado:

Indicacion:

Se trata de indicaciones que no son relevantes para la seguridad,
pero que ofrecen informaciones importantes para un trabajo co-
rrecto y efectivo.

3
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Cortadora C8+ de Rittal

m Este simbolo acompana a un «punto de actuacion» e indica la necesidad de
realizar una tarea o una fase de trabajo.
— Las listas se indican con guiones.

2 Indicaciones generales de seguridad

2.1 Uso previsto

La maquina se ha disefiado para el corte de conductores redondos.

Con la maquina solo debe procesarse el material descrito en la seccion 2.2.
La maquina debe utilizarse solo si se cumplen los requisitos técnicos descritos
(cf. seccion 3.1 «Datos técnicos» y 3.2 «Placa de caracteristicas»). No deben
realizarse modificaciones en la maquina. No deben retirarse las sefales de ad-
vertencia.

El uso previsto también incluye la observacion de toda la documentacion.
Cualquier otro uso se considera no conforme al uso previsto. El fabricante
desconoce cualquier uso no conforme con el uso previsto.

Solo el cumplimiento de estas indicaciones garantiza un funcionamiento segu-
ro. En caso de incumplimiento queda excluida la responsabilidad del fabrican-
te.

2.2 Material para procesar
Conductores flexibles con una seccion de:

- conductor flexible: 0,08—-10,0 mm? (AWG 28-8)
- conductor rigido: 0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)

2.3 Dispositivos de seguridad

La maquina dispone de los siguientes dispositivos de seguridad:
— Cubierta de proteccion

— Parada de emergencia

— Conector de red

Estos dispositivos no deben anularse. Una vez al afio deben ser revisados por
un técnico de mantenimiento.
En caso de disfuncion no debe ponerse en funcionamiento la maquina.

2.4 Personal

El funcionamiento y las tareas de mantenimiento de la maquina deben ser rea-
lizados por personal cualificado. El personal debera haberse leido el manual en
Su totalidad.

Las reparaciones solo deben realizarse tras obtener la autoriza-
cion del servicio técnico de Rittal y deben ser realizadas por un

técnico electricista.

£ Mantenga el manual en un lugar, donde se encuentre siempre
disponible para su consulta.

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos 5



3 Descripcion del equipo

3 Descripcion del equipo
12
11

10

Fig. 1: Vista frontal

Netzwerk

Fig. 2: Vista trasera
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Leyenda

Asa, en ambos lados
Parada de emergencia

,
2 Botdn de arranque

3 Rodillos de alimentacion
4 Cubierta de proteccion

5 Insercion de conductores
6 Tolva

7 Cuchilla

8

9

Rueda de ajuste para la presion de contacto de los rodillos de alimentacion

10 Interruptor giratorio para el posicionamiento de los rodillos de alimentacion

11 Panel de mando con pantalla

12 Conector USB tipo A (memoria USB)

13 Pantalla externa (opcional)
14 Conector USB tipo B (PC)

15  Interruptor de encendido/apagado

16  Compartimento del fusible

17 Conector de alimentacion eléctrica

3.1 Datos técnicos

Cortadora C8+

Accionamiento

Eléctrico

Tension de alimentacion

1~, 100-240V c.a.; 50/60 Hz

Potencia absorbida

240 VA

Fusible (modulo filtro de red)

2 u. T2AH250V

Corriente maxima de corto- 1,5 KA
circuito (SCCR)

Grado de proteccion P20
Clase de proteccion | / fusible
Longitud de insercion del 200 mm

conductor

Seccion

conductor flexible 0,08-10,0 mm? (AWG 28-8),
conductor rigido 0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)

Diametro max. exterior

8 mm

Preseleccion longitud

1-99 999 mm

Memoria de programas

max. 200 dérdenes de corte

Correccion de desplazamiento

Especifica del articulo

Velocidad de alimentacion

max. 1,5 m/s

Temperatura ambiente

Servicio

+5 °C hasta 40 °C

Almacenaje/Transporte

-25 °C hasta +55 °C (brevemente +70 °C)

Condiciones ambientales

Entorno de servicio

Servicio en entornos cerrados y secos / Talleres

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos
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Temperatura interior en servicio max. 45 °C

Altura max. de servicio 2000 ms. n. m.

Humedad del aire

rocio)

50 % a +40 °C (sin rocio), 90 % a +20 °C (sin

Grado de suciedad 2

Nivel de presion acustica perma- | < 70 dB(A)

nente

Dimensiones (An. x Pr. x Al.) 385 x 360 x 470 mm
Color RAL 9003/RAL 7016
Peso 20 kg

3.2 Placa de caracteristicas

Simbolo

Significado

Utilizar las maquinas solo en naves/talleres cerra-
dos y secos.

IEC 60417

Remision a las informaciones adjuntas o etiquetas
del producto. Directiva 2003/15/CE

Unidn europea

It ©@ K80

Marcaje CE Espacio Eco-
némico Euro-
peo (EEE)

Numero de afios durante los cuales puede utilizar- | China

se el producto de acuerdo con el uso previsto.

SJ/T 11363-2006 (China RoHS)

Este producto no debe desecharse con los resi- Europa

duos domésticos. Directiva WEEE

4 Transporte e instalacion de la maquina

4.1 Lugar de instalacion
El lugar de instalacion debe cumplir los siguientes requisitos:
— Una superficie estable y plana (Peso de la maquina cf. seccién 3.1 «Datos

técnicos»).

— Mantener minimo 30 cm de superficie de trabajo libore a ambos lados y en la
parte frontal de la maquina.
— La conexion eléctrica debe encontrarse bien accesible y cerca de la maqui-

na.

— Debe cumplir los requisitos ergonémicos para un lugar de trabajo de pie o

sentado.

— La iluminacion del lugar de trabajo deberia situarse alrededor de los 500-

1000 Lux.

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos
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4.2 Transporte de la maquina

iPrecaucion!
! m Durante el transporte de la maquina debe utilizarse siempre
calzado de trabajo de proteccion.

m Tenga en cuenta el peso de la maquina (cf. seccion 3.1 «Datos técnicos»).
Utilice si fuera necesario un medio auxiliar de transporte.

m Para mover la maquina utilice siempre las asas laterales.

m Utilice el embalaje de transporte para preparar la maquina para su envio (por
gj. en caso de averia).

4.3 Desembalaje

m Compruebe si la unidad de envase esta completa (cf. seccién 4.4 «Unidad
de envase»).

m Conserve el embalaje de transporte.

m Garantice que el manual se encuentre accesible para los operarios en todo
momento.

4.4 Unidad de envase

— Cortadora

— Cable de alimentacion (10 A, 250 V)
— Cable de conexion a PC

— CD Software AS Manager

— Lapiz para pantalla tactil

— Manual de uso

4.5 Realizar las conexiones

m Coloque la maquina en el lugar de instalacién previsto.

m Introduzca el cable de alimentacion al conector de corriente (fig. 1, pos. 13)
de la maqguina y conéctelo a la fuente de alimentacion.

5 Configuracion de la maquina

((? Indicacion:
Este capitulo va dirigido a instaladores y técnicos. Para realizar los
trabajos aqui descritos debe estar registrado como técnico o ins-
talador.
En la seccidn 6 «Funcionamiento de la maquina» se describe la
operativa del menu y el manejo de la maguina con funcionamiento
normal.

La maquina se entrega con los siguientes ajustes:

— |dioma de usuario aleman

— Autorizacion «Usuario»

- Funcionamiento normal

— Programa corto activo

En la seccidn 5.14 «Estructura de los programas» se describe la estructura del
programa y los permisos necesarios.

(7 Indicacion:
m AsegUrese antes de cada puesta en marcha que el cable de
alimentacion se encuentra en perfectas condiciones.

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos 9



5 Configuracion de la maquina

10

m Ponga en marcha la maquina.
En la pantalla aparece la siguiente indicacion:

. Produk£1onsmenu

138 nn
6

T1 = l1 SnLil ll:-l..h_,E-l

Fig. 3: Pantalla, indicacion tras la puesta en marcha

jAtencion!

iPosibilidad de danar la pantalla!

El uso de herramientas inadecuadas puede rayar la pantalla.

m Utilice el dedo o un lapiz con punta de silicona al trabajar con la pantalla
tactil.

5.1 Iniciar sesiéon como instalador o técnico
m Acceda al menu 3.
m Introduzca la contrasena.
— Instalador: 1212
— Técnico: Contrasefa de la filial AS en su pais.
m Pulse E para guardar los ajustes.
Ha iniciado sesién como instalador o técnico. Este modo se mantiene activo
hasta la desconexidn de la maquina. Al volver a conectar la maquina, el modo
activo volvera a ser el de funcionamiento normal con acceso para «Usuario».

5.2 Cambiar idioma

La maquina se entrega con los siguientes idiomas:

— Aleman

- Inglés

— Francés

m Acceda en el menu 6 a la opcion «ldioma».

m Seleccione mediante las flechas el idioma deseado.
m Pulse E para guardar los ajustes.

5.3 Canales de programacion disponibles

La maquina permite alojar 2000 canales de programacion. En el momento de
la entrega estos canales estan divididos de la siguiente forma:

— 000: reservados para el programa de inicio rapido

— 001-500: programas para editar

— 501-2000: reservados para datos de cableado.

Si utiliza un software de interfaz deberia ocupar Unicamente los primeros 500
canales con programas de produccion, ya que los canales a partir del 501 se
sobreescribiran con datos de cableado.

En caso necesario puede modificar la distribucidn de los canales de progra-
macion.

m Acceda en el menu 6 a la opcion «Programar espacio de almacenaje».

m Modifique la clasificacion.

m Pulse E para guardar los ajustes.

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos Cortadora C8+ de Rittal



5 Configuracion de la maquina

Cortadora C8+ de Rittal

5.4 Cargar datos de produccion en la maquina

Requisito previo: Los datos de produccién preparados en el AS Manager se
han copiado a una memoria USB.

Indicacion:
En la seccion 10 «AS Manager» se describe el uso del AS Mana-
ger.

m Conecte la memoria USB al puerto USB de la parte trasera de la unidad de
mando (fig. 1, pos. 12).

m Acceda al menu 4.
Se muestra la interfaz USB.

m Pulse E.
Los datos de produccion se transferiran a la maquina.

m Extraiga la memoria USB del puerto USB.

5.5 Utilizar los datos de cableado
m Acceda al menu 2.
En la pantalla aparece la siguiente indicacion:

. iring data

8,50 mmz bl

ength 1088 mn

ir: 581 bis 585

auFrg Start=Prod E{3=) =1y

m Pulse la tecla de inicio para empezar con el proceso.
Al finalizar el proceso la indicacion cambia:

Wiring data

= Hepeat cable Start = Prod.

"I CIES

m Pulse la flecha para repetir el programa que acaba de finalizar.
m Pulse la tecla de inicio para empezar con el proceso del siguiente programa.

5.6 Modificar el programa de produccién

En cada uno de los programas de produccion podra modificar los parametros
estandar:

— Numero de programa

— Descripcion

— Cantidad

— Longitud (en mm)

Si desea modificar los siguientes parametros, debera desactivar primero el
programa corto (cf. seccion 5.7 «Ajustar el programa corto»).

— Cantidad parcial

— Correccion

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos 11



12

— Tiempo de espera cantidad parcial
— Tiempo de espera motor
— Tipo de cable
m Acceda al menu 5.
W Introduzca el numero del programa que desea modificar.
m Pulse E para abrir el programa.
m Seleccione mediante las flechas el parametro que desea modificar.
m Pulse E.
El cursor parpadeara.
m Realice la modificacion.

m Para guardar la modificacion mantenga la tecla E pulsada durante minimo 3
segundos.

m Si lo desea puede modificar otros parametros procediendo del mismo modo.

m Cuando haya realizado todas las modificaciones, salga del menu pulsando
C.

5.7 Ajustar el programa corto

En el programa corto solo pueden modificarse los parametros estandar. Para

poder modificar otros parametros debera desactivar el programa corto.

m Acceda en el menu 6 a la opcion «Programa corto».

m Seleccione mediante las flechas el ajuste deseado (1 = activo, O = no acti-
VO).

m Pulse E para guardar los ajustes.

5.8 Reinicializar el contador de piezas diarias

m Acceda al menu 7.

® Mantenga la letra C pulsada (minimo durante 5 segundos).
La cantidad de piezas diarias se pondra a cero.

5.9 Ajustar control de cable

Con la activacion de esta funcion, la maquina detectara si hay un cable entre

los rodillos de alimentacion.

m Acceda en el menu 6 a la opcion «Control de cable».

m Seleccione mediante las flechas el ajuste deseado (1 = activo, O = no acti-
VO).

m Pulse E para guardar los ajustes.

5.10 Ajustar corte de referencia

Con la activacion de esta funcion se realizara un corte de referencia tras cada

inicio del programa.

m Acceda en el menu 6 a la opcién «Corte 0».

m Seleccione mediante las flechas el ajuste deseado (1 = activo, O = no acti-
VO).

m Pulse E para guardar los ajustes.

5.11 Ajustar inicio del programa

La activacion de esta funcion permite poner en marcha la maquina desde un

PC o el botdn de arranque.

m Acceda en el menu 6 a la opcion «Arranque PC».

m Seleccione mediante las flechas el ajuste deseado (1 = activo, O = no acti-
VO).

m Pulse E para guardar los ajustes.

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos Cortadora C8+ de Rittal



5.12 Ajustar velocidad de aceleracion

Puede modificar la velocidad a la cual se produce la aceleracion de la maquina
tras la puesta en marcha.
m Acceda en el menu 6 a la opcion «Aceleracién motor».

m Seleccione mediante las flechas el ajuste deseado (1 = rapido, 10 = lento).
m Pulse E para guardar los ajustes.

5.13 Ajustar correccion de longitud

Con la correccion de longitud puede corregir la entrada del cable.

m Acceda en el menu 6 a la opcidn «Correccions.

m Seleccione mediante las flechas el valor deseado (-99 mm ... +99 mm).
m Pulse E para guardar los ajustes.

5.14 Estructura de los programas

Nombre Autorizacion ! | Opciones Default Descripcion
1. Menu de fabricacion |
2. Datos de cableado |
3. Menu de usuario |
4. Datos USB I
5. Programas I
6. Ajustes
ldioma I Aleman/Inglés/ Aleman
Francés
Programa corto I 1/0 1 1: Parametro estandar modificable
0: Otros parametros modificables
Espacios de almacena- Il 1...2000 Distribucion de los programas
je programas
Control de cable Il 1/0 1 Cable entre los rodillos de alimenta-
cion
Cortea 0 Il 1/0 1 Corte de referencia al iniciar programa
Arranque PC Il 1/0 0 Orden de arrangque mediante AS Ma-
nager
Aceleracion motor Il 1...10 5 Aceleracion tras la puesta en marcha
1=rapido, 10 = lento
Velocidad Il 0,1...1,5m/s 1,5 Velocidad de alimentacion de la entra-
da del cable
Correccion I -99...499 mm Correccion de longitud de la entrada
del cable
Posicion Timeout  10...99s 50
Tiempo de espera  10..100s
programa
Incrementos motor - 11...9999 inc/U 2000
Recorrido/Revoluciones - 11...99,9999 mm/U 36,4425
motor
Alimentacion corriente  10...255 95
max.
Corte corriente max.  10...255 50
Tipo de maquina
Numero de maquina
Cortadora C8+ de Rittal Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos 13



6 Funcionamiento de la maquina

Nombre Autorizacion " | Opciones Default Descripcion
7. Datos de servicio I Borrar contador de
dias
Il | Borrar todos los
programas
Il | Ajustes de fabrica
8. Modo manual Il
9. Entradas de prueba 1l
10. Salidas de prueba 1l
" Autorizacién: | = Usuario, Il = Instalador, Ill = Técnico

14 Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos

6 Funcionamiento de la maquina

Indicacion:
m Compruebe antes de cada puesta en marcha:
- ¢;La maquina presenta dafnos?
— ¢ El cable de alimentacion esta danado?
En caso de detectarse alguna deficiencia no debe ponerse en
funcionamiento la maquina.
m Compruebe si es posible corregir el defecto mediante el mante-
nimiento. En caso contrario, rogamos se ponga en contacto con
el Servicio Rittal.

(o

m Ponga en marcha la maquina (fig. 1, pos. 15).
El menu de fabricacion se mostrara en la pantalla.

Fig. 4:

TL = Meniiwechsel

Pantalla con menu de fabricacion

Leyenda

OO~ wWN =

Menu activo

Numero de programa
Descripcion

Longitud

Cantidad

Velocidad de la entrada del cable

6.1 Uso de la pantalla tactil

jAtencion!
iPosibilidad de danar la pantalla!
El uso de herramientas inadecuadas puede rayar la pantalla.

m Utilice el dedo o un lapiz con punta de silicona al trabajar con la pantalla
tactil.

Cortadora C8+ de Rittal



Cortadora C8+ de Rittal

Cuando se muestran los menus de control en la pantalla, solo son tactiles los
cuatro campos inferiores. Con ellos podra navegar por el programa.

FTT 1 1CHET

Fig. 5: Teclas en los menus de control

Tecla Funciones

4+ Seleccién menu (avanzar) o aumentar valor
$ Seleccién menu (retroceder) o disminuir valor
C Salir del menu

E Activar menu seleccionado o fijar valor

m Para seleccionar un menu pulse sobre las flechas.

W Para acceder al menu seleccionado pulse E.

m Dentro de un menu puede desplazarse mediante las flechas hasta el punto
deseado.

m Para activar el punto deseado pulse E.

W Para salir del menu pulse C.

Para el usuario son Utiles los menus 1-3.

Estos permiten:

— Menu 1: Modificar la velocidad

— Menu 2: Visualizar los datos de cableado

— Menu 3: Iniciar sesion como instalador o técnico

Para el instalador son Utiles los menus 4-7.

Estos permiten:

— Menu 4: Cargar datos USB

— Menu 5: Modificar parametros del programa

— Menu 6: Modificar la distribucion del espacio de almacenaje

— Menu 7: Reinicializar el contador de piezas diarias

El resto de menus estan destinados al servicio técnico.

6.2 Seleccion de programa

Cada uno de los programas incluye los siguientes ajustes en el modo de fun-
cionamiento normal:

— Numero de programa

— Descripcion

- Longitud

— Cantidad

m Acceda al menu de fabricacion, en caso de no encontrarse ya activo.

m Pulse E.

m Introduzca con las flechas el numero del programa que desea utilizar.
m Pulse E para activar el programa.

m Prosiga segun se describe en la seccion 6.4 «Procesado del conductor».

6.3 Programa de inicio rapido

El canal 000 esta reservado para el programa de inicio rapido. De esta forma
es posible trabajar sin un programa predefinido. En el programa de inicio rapi-
do podra introducir la longitud y la cantidad segun sus necesidades.

m Acceda al menu de fabricacion, en caso de no encontrarse ya activo.

m Pulse E.

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos 15
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m Ajuste mediante las flechas el nimero «0».

m Pulse E.

m Introduzca la longitud en mm.

m Pulse E para guardar los ajustes.

m [ntroduzca la cantidad.

m Pulse E para guardar los ajustes.

W Prosiga segun se describe en la seccién 6.4 «Procesado del conductor».
Los ajustes en el programa de inicio rapido en el canal 000 se mantienen
mientras no sean modificadas.

6.4 Procesado del conductor
m Compruebe si los rodillos de alimentacion estan abiertos.

Fig. 6: Rodillos abiertos

W Introduzca un conductor en la insercion de conductores hasta que pueda
verse el extremo a la derecha junto a la cuchilla.
m Cierre los rodillos de alimentacion.

_g

Fig. 7: Rodillos cerrados

El conductor se inserta automaticamente. La maquina realiza un corte de refe-
rencia. A continuacion se inicia el programa seleccionado.

Al final el procesado de las cantidades ajustadas se activa una sefal acustica.
m Abra los rodillos de alimentacion.

m Extraiga el conductor.

6.5 Modificar la velocidad de alimentacion
Si lo desea puede modificar la velocidad de alimentacion de la entrada de ca-
bles.

G Indicacion:
Si ajusta una longitud de corte >1 m, deberia disminuir siempre la
velocidad.

m Pulse C en el menu de fabricacion.
El cursor parpadeara durante la indicacion de la velocidad.
m Ajuste mediante las flechas el valor deseado (0,1 m/s...1,5 m/s).
m Pulse E para guardar los ajustes.
Alternativamente puede modificar la velocidad en el menu 6 en la opcién «Ve-
locidad».

6.6 Aviso de mantenimiento
Al alcanzarse los 250.000 ciclos de corte aparecerd, tras cada puesta en mar-
cha de la maquina, una indicacion de mantenimiento.
m Pulse C para cancelar la indicacion.
A continuacién la maquina estara operativa.
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((? Indicacion:
Con el fin de mantener el rendimiento de la maquina el maximo
tiempo posible, deberia realizar el mantenimiento en los intervalos
previstos:
— Mantenimiento tras 250.000 ciclos de corte
m Pdngase en contacto con la filial de Rittal en su pais.

6.7 Desconexion de emergencia

Tras la activacion de la desconexidon de emergencia, la maquina se desconec-

tara de la corriente.

W Para volver a poner en marcha la maquina, gire el interruptor de desconexion
de emergencia.

6.8 Desconexion de la maquina
m Desconecte la maquina.
La pantalla se apaga.

7 Limpieza y mantenimiento de la maquina

7.1 Limpieza exterior
Regularmente deberia eliminarse el polvo de la maquina y si fuera necesario
realizar una limpieza del exterior.

Indicacion:
La limpieza del interior corresponde al mantenimiento y debe ser
realizada por personal especializado.

m Asegurese que la maquina se encuentra desconectada.

jAtencion!

iPosibilidad de danar la pantallal

El uso de productos de limpieza inadecuados puede rayar o deteriorar la

pantalla.

m | impie la pantalla con un pafo especial para pantallas o un pano suave y
un detergente para pantallas.

W |_a superficie de la maquina debe limpiarse con un pano humedo. Si fuera
necesario puede utilizarse un detergente a base de jabdn. No utilice deter-
gentes abrasivos o disolventes.

7.2 Mantenimiento de la maquina

Para garantizar un funcionamiento correcto deben realizarse las tareas de
mantenimiento descritas (cf. seccidn 7.3 «Plan de mantenimiento») en los in-
tervalos indicados.

./\ iAdvertencial
iPeligro de muerte por descarga eléctrical

Durante los trabajos en el interior de la maquina es posible
entrar en contacto con piezas sin aislar.

m Desconecte la maquina.

m Desconecte el cable de alimentacion.

m Desmonte la cubierta y retirela con cuidado.

Cortadora C8+ de Rittal Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos 17
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((? Indicacion:
Para realizar el mantenimiento debera tener a mano:
— Un pincel y un pano de limpieza
— Alcohol
— Destornillador de ranura

7.3 Plan de mantenimiento

Fig. 8: Resumen de los puntos de mantenimiento
Punto de man- Intervalo/Tarea Ver seccion
tenimiento
Semanal
1 Limpieza de los rodillos de alimentacion 7.4
2 Limpieza de la zona de corte 7.5
Semestral
3 Limpiar el interior 7.6
4 Comprobar ambas correas dentadas. 7.7
Segun necesidades
4 Sustitucion de las correas dentadas 7.8
5 Sustituir cuchilla 8.3

7.4 Limpiar rodillos
m Desmonte la cubierta de plastico.
m | impie los rodillos con un pano suave y un poco de alcohol.

7.5 Limpieza de la zona de corte
m Desmonte la cubierta de plastico.
m Aplique aire comprimido a la zona de corte.

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos
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7/ Limpieza y mantenimiento de la maquina

7.6 Limpiar el interior

m Limpie el interior de la maquina con un pincel y si fuera necesario con un as-
pirador.

Indicacion:

m No utilice nunca aire comprimido para la limpieza del interior,
ya que podria provocar que piezas pequenas (por gj. restos
de corte) se depositaran en lugares inaccesibles del interior
de la maguina. Como consecuencia podrian producirse fallos
e interrupciones en el funcionamiento.

7.7 Comprobar las correas dentadas
m Compruebe si las correas estan danadas o porosas.

7.8 Sustitucion de las correas dentadas

Fig. 9: Retirar la correa dentada

m Extraiga la correa (1) del motor propulsor.

Fig. 10:  Retirar la anilla de seguridad

m Extraiga la anilla de seguridad (2).

G Indicacion:
m Tenga cuidado con la chaveta (3) debajo de la rueda denta-
da.

B [ evante con cuidado la rueda dentada.
m Asegurese que la chaveta se mantenga en su posicion.
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7/ Limpieza y mantenimiento de la maquina

Fig. 11:  Levantar la rueda dentada

m Cierre los rodillos mediante la rueda de ajuste para la presion de contacto de
los rodillos (fig. 1, pos. 1).

Fig. 12:  Extraer la correa dentada doble

m Extraiga la correa dentada doble (4).

Montaje:

m Monte la correa dentada doble.

m Abra los rodillos para tensar la correa dentada.

m Monte la rueda dentada y fijela con la anilla de seguridad.
m Monte la correa dentada al motor propulsor.
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8 Solucion de fallos

[CF Indicacion:
En caso de producirse un fallo que no pueda solucionarse con
las medidas descritas a continuacion, rogamos se ponga en
contacto con el servicio de Rittal.

8.1 Tabla de fallos

Fallo Posible causa Accion recomendada
La maquina no se conec- | Falta de suministro eléctrico W Compruebe el cable de alimentacion y la conexion
ta. de red.

B Compruebe los fusibles.

Elevado nivel de residuos | Cuchilla defectuosa o sin filo W Sustituir la cuchilla (cf. seccién 8.3 «Sustitucion de la
cuchilla»).
Posicion desplazada W Compruebe la posicion.
Variacion de longitud Correa dentada desgastada W Reemplace la/s correa/s dentada/s.
Deslizamiento M Realice una correccion de deslizamiento (cf. sec-

cion 5.13 «Ajustar correccion de longitud»).

Motor blogqueado Entrada de cable con dificultad m Controle la entrada de cable.

8.2 Piezas sujetas a desgaste

Producto Ref.

Cuchilla (juego) 4050.465

8.3 Sustitucion de la cuchilla

‘e iPrecaucion!
iRiesgo de lesiones debido a cantos afilados!

m Utilice unas pinzas para la sustitucion de las hojas de la cu-
chilla.

m Deseche las hojas desmontadas en un recipiente especial
para residuos.

[G’ Indicacion:

En cada cambio de cuchilla deben sustituirse todas las hojas.

m Extraiga la cubierta de proteccion y la tolva.
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8 Solucion de fallos

Fig. 13:  Cuchilla

m Afloje los tornillos de fijacion (1) (Ilave hexagonal 2,0 mm).
W Extraiga las hojas de la cuchilla (2).

m Coloque las nuevas hojas de forma que los filos biselados se encuentren
opuestos unos a los otros.

Fig. 14:  Ajuste de las hojas de cuchilla

m Coloque las hojas nuevas.
m Atornille de nuevo los dos tornillos de fijacion.
m Vuelva a montar la tolva y la cubierta de proteccion.

8.4 Sustitucion de fusibles
m Asegurese que la maquina se encuentra desconectada.
m Extraiga el cable de alimentacion.

Fig. 156:  Abertura del compartimento de fusibles

m Accione la palanca del compartimento (fig. 15, pos. 1) con un destornillador
de ranura para extraerlo de la unidad de filtro de red.

m Sustituya ambos fusibles por nuevos (2 x T2AH250V).

m Coloque de nuevo el compartimento en la unidad de filtro de red.
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9 Puesta fuera de servicio, eliminacion y reciclaje

9.1 Puesta fuera de servicio de la maquina

m Desconecte la maquina.

m Desconecte el cable de alimentacion.

m Embale la maquina con el embalaje original.

La maquina esta preparada para el transporte 0 en caso necesario para su co-
rrecta eliminacion y reciclaje.

9.2 Eliminacion y reciclaje de la maquina

m Ponga la maquina fuera de servicio segun lo descrito en la seccion 9.1
«Puesta fuera de servicio de la maquina».

m Asegurese que la eliminacion y el reciclaje de la maquina se realiza segun las
normativas nacionales y locales.

La eliminacidn y el reciclaje deben realizarse de forma profe-

ﬁ La maquina no debe desecharse con los residuos domésticos.
sional y respetuosa con el medio ambiente.
[

[G’ Indicacion:
Si lo desea puede hacer llegar el producto a Rittal para su
eliminacion y reciclaje. Péngase en contacto con la filial res-

ponsable en su pais.

10 AS Manager

El AS Manager para la maquina «Cortadora C8+» ofrece una optimizacion de
los procesos de fabricacion.

Preparativos:

m Conecte el PC a la maquina.

W Inicie el AS-Manager.

Datei @ngen Passwort %@_@

Verbinden Com-Port: 0 g 2 ASR3/LE V] As C8 @ Display @ Benutzer anmelden

@ Login speichern
PC-=A5 C3 AS C8->PC [ =] Update i 1 | Ascas @ V| PC Start
AS CBDaten

Bezeichnung |5t|ick Teilmenge |QOJ |IjngEl|kurrekt||r ‘Warten‘[eilrnenge |Warten Motor |I(abeltvp ‘

©

Fig. 16:  AS Manager

| [nicie sesidon como «Instalador» (contrasena: 1212) (fig. 16, pos. 1).

m Active «<AS C8» (fig. 16, pos. 2).

| Seleccione «C8+» 0 «C8» (maodificacion clicando sobre la superficie gris,
fig. 16, pos. 3).

m Introduzca los datos necesarios «Descripcion», «Unidad», «Longitud» y
«QOtras informaciones» (fig. 16, pos. 4).

m Haga clic sobre la rueda dentada (fig. 16, pos. 5).

m Seleccione el puerto COM correspondiente (fig. 16, pos. 6).
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m Haga clic sobre «Conectar» (fig. 16, pos. 7).

m Transfiera los datos del PC a la maquina o a la inversa (fig. 16, pos. 8).

m Activando «Arranque PC» (fig. 16, pos. 9) podra poner en marcha la maquina
desde el PC, ademas debera seleccionar «1» en la opcion «Arranque PC» del

menu.

Pulsando el botdn « # » (fig. 16, pos. 10) los datos son transmitidos y proce-
sados en una memoria temporal de la maquina.

Opciones de entrada en el campo «Descripcion»
En los campos blancos puede introducirse texto libre.

Querschnitt

Format:

@ mm

) 0,08mm2
) 0,14mm?2
) 0,25mm2
() 0,34mm?
) 0,50mm?
) 0,75mm?
) 1,00mm2
) 1,50mm2
(| ) 2,50mm?
) 4,00mm2
) 6,00mm?
() 10,00mm?

() Sonstiges

©) AWG

Farbe:

() weil
() braun
() griin
) gelb

() grau
rosa

() blau

@ rot

(71 schwarz
() violett

(") orange

() grin/gelb

(71 Sonstiges

Botones

Boton

Descripcion

Modificar interfaz COM

Estado de la conexion COM

Borrar indicaciones

Guardar datos de programa

Abrir datos de programa

Inicio procesado lista de cables

Pausar procesado lista de cables

Mostar/Ocultar datos cableado

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos
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10 AS Manager

Boton Descripcion
i Generar datos USB
Tl Ordenar lista de cables (seguin descripcion)

Crear un programa de fabricacion en Excel
Si utiliza una tabla Excel para generar los datos, tenga en cuenta la correcta
disposicidn de las columnas para poder realizar la importacion de los datos.

m Start Einfigen Seitenlayout Formeln Daten Uberpriafen Ansicht Acrobat
Bl - J« | Querschnitt
A fo: 1| C D | E E G H I

W 1 fd. Nummer Querschnitt Farbe  BindelNr. Quelle  Ziel

Linge [mm] Aderendbehandlung Quelle AderendbehandlungZiel

Generar datos USB

m Pulse el botdn « & »,
A continuacién podra transferir los datos a una memoria USB.

m Establezca una descripcion (datos de fabricacion) para definir de forma pre-
cisa los datos.
El software le solicitara esta informacion.

A continuacion le solicitara la ubicacion para el fichero generado
«UCUSBxxx.txt».

m Pulse la memoria USB.
— Los datos USB deben guardarse en la carpeta «UCUSBDIR».
— Si la carpeta no existe, el programa la creara.

m Extraiga la memoria USB y conéctela a la cortadora C8+.

m Acceda al menu 4 «Datos USB».

m Pulse E.

m Seleccione mediante las flechas el fichero correspondiente.
También se muestra la descripcion (datos de fabricacion).

m Pulse E.
Se realiza la descarga de los datos. El aimacenaje se inicia en el programa
501. Los datos existentes se sobreescribiran.

m Acceda al menu 2 «Datos cableado».
Los datos se muestran en la pantalla.
m Pulse la tecla de inicio para empezar con el proceso.
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