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1 O této dokumentaci
Varovna upozornéni uvedena v této dokumentaci maji réiznou formu podle za-
vaznosti nebezpedi.

. Varovani!
Riziko mozZného ohroZeni Zivotal

Pokyny se signalnim slovem ,varovani“ varuji pfed situacemi, které
mohou vést k smrtelnym nebo vaznym poranénim, nebudou-li do-
drzeny uvedené pokyny.

A Upozornéni!
Nebezpedi poranéni!

Pokyny se signalnim slovem ,upozornéni varuji pred situacemi,
které mohou vést k poranénim, nebudou-li dodrzeny uvedené po-

kyny.

Pozor!

Vécné Skody!

Pokyny se signélnim slovem ,pozor* varuiji pred nebezpedim, které mize mit
za nasledky veécné Skody.

Varovna upozornéni v zavislosti na dané situaci mohou obsahovat nize uve-
dené varovné symboly:

Symbol Vyznam

Varovani pfed nebezpecnym elektrickym napétim

Varovani pfed poranénim rukou o ostré Cepele

Varovani pfed poranénim rukou (pfimacknuti)

Prace smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar

Prace se smi provadét pouze pfi pouziti osobnich ochrannych pra-
covnich prostredk(

Pokyny k dokumentaci

Q@& ppbD>

V ostatnich textech jsou pouzita dalsi formatovani, ktera maji tento vyznam:

Poznamka:
To jsou informace, které nejsou dilezité z hlediska bezpecnosti,
ale pro spravnou a efektivni praci.

4

(

m Tento symbol oznaduje ,bod akce” a oznamuije, Ze byste méli provést néjaky
Ukon, popf. pracovni krok.

4 Technické zmény vyhrazeny Rittal AS stfihaci automat C8+



Rittal AS stfihaci automat C8+

— odrazky jsou vyznaceny pomlickami.
2 VSeobecné bezpecnostni pokyny

2.1 Pouziti v souladu s uréenym tGcelem

Tento stroj je uréen pro stiihani vodicd kulatého prirezu.

S timto strojem se smi zpracovavat pouze material popsany v kapitole 2.2.
Stroj se smi pouzivat jen v ramci popsanych technickych limitd (viz kapitola 3.1
»lechnické parametry” a 3.2 , Typovy Stitek). Je zakazano provadét jakékoli
zmény a prestavby stroje. Je zakazano odstranovat informadni Stitky.

K pouziti v souladu s uréenym ucelem patii rovnéz dodrzovani celé dokumen-
tace.

VSechna ostatni pouZiti se povazuiji za pouZiti v rozporu s uréenym ucelem. Vy-
robci neni znamo zadné pouziti v rozporu s uréenym ucelem.

Pri nedodrzovani téchto zasad neni zarucen bezpecny provoz a je vylou¢eno
ruceni vyrobce.

2.2 Zpracovatelny material

Ohebné vodice s priirezem:

- jemné slanény vodi¢: 0,08-10,0 mm? (AWG 28-8)
- jednozilovy vodi¢: 0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)

2.3 Bezpecnostni zarizeni

Stroj je vybaven témito bezpecnostnimi zafizenimi:

— ochranny kryt

— nouzoveé zastaveni

— sitova zastrcka

Tato bezpecnostni zafizeni se nesmi vyfazovat z funkce. Jednou roéné musi
probéhnout jejich kontrola servisnim technikem.

Pri chybné funkci nesmi byt stroj provozovan.

2.4 Personal

Jen zaskoleny persondl smi obsluhovat stroj a provadét na ném udrzbu. Sou-
Gasti zaskoleni je i to, Ze byl pfedten cely navod k obsluze.

Opravy smi byt provedeny jen po konzultaci se servisem firmy
Rittal, a to pouze kvalifikovanym elektrikarem.

® Navod k obsluze si uschoveijte tak, aby do néj mohl personal ob-
(2 sluny stroje kdykoli nahiédnout.

Technické zmény vyhrazeny 5



3 Popis zarizeni

3 Popis zarizeni
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Obr. 1:  Celni pohled

Netzwerk

QObr. 2: Pohled zezadu

6 Technické zmény vyhrazeny Rittal AS stfihaci stroj C8+



Legenda

Ovladac¢ pro nastaveni pritlacného tlaku podavacich valeck(
Tlacitko Start

Podavaci valecky

Ochranny kryt

Zavedeni vodice

Skluz

NGz

Oboustranna madla

Nouzové zastaveni

10  Otoc¢ny spinac pro polohu podavacich valecki
11 Ovladaci jednotka s displejem

12 USB priipojka A (USB flash disk)

13  Externi displej (volitelna vybava)

14 USB pripojka B (PC)

15 On/Off vypinad

16 Pojistkové pouzdro

17  Sitova zasuvka

OO ~NOOA~WwWwN =

3.1 Technické parametry

AS strihaci stroj C8+

Pohon Elektricky

Rittal AS stfihaci automat C8+

Napdjeci napéti

1~, 100-240 V AC; 50/60 Hz

Prikon 240 VA
Pojistka (modul sitového filtru) 2x T2AH250V
Maximalni zkratovy proud (SCCR) 1,5 kKA
Stupen kryti IP20

Tfida ochrany

| / ochranny vodi¢

Délka zavedeni vodice

200 mm

Prirez

jemné slanény vodi¢ 0,08-10,0 mm?

(AWG 28-8),
jednozilovy vodi¢ 0,08-2,50 mm?
(AWG 28-14)

Max. vn&jsi primér

8 mm

Predvolba délky

1-99 999 mm

Programova pamét

Max. 200 prikazd stithani

Korekce prokluzu

Specifické podle zakazky

Rychlost posuvu Max. 1,56 m/s

Teplota okolniho prostredi

Provoz +5°Caz40°C

Skladovani/preprava -25 °C az +55 °C (kratkodobé +70 °C)

Podminky okolniho prostredi

Provozni podminky

provoz v uzavienych a suchych prosto-

rech / dilnach

Technické zmény vyhrazeny
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AS strihaci stroj C8+

Vnitfni teplota pfi provozu

max. 45 °C

Max. provozni vyska

2000 m nad morem

VIhkost vzduchu 50 % pfi +40 °C (bez kondenzace),
90 % pfi +20 °C (bez kondenzace)

Stupen znecisténi 2

Hladina trvalého akustického tlaku <70 dBA)

Rozméry (S x H x V)

385 x 360 x 310 mm

Barva

RAL 9003/RAL 7016

Hmotnost

20 kg

3.2 Typovy stitek

Symbol Vyznam

Stroje smi byt provozovany jen v suchych a uzavie- | IEC 60417
nych prostorech/dilnach.

Odkaz na pfilozenou informaci nebo na informaci Evropska unie
pfipevnénou k produktu. Smérnice 2003/15/ES

Oznaceni CE

Evropsky hos-
podarsky pro-
stor (EHP)

RoHS)

Pocet let, kdy méiZe byt produkt provozovénvv sou- | Cina
ladu s uréenym ucelem. SJ/T 11363-2006 (Cina

It @ KRED

Oznaceny produkt nesmi byt likvidovan spole¢né Evropa
s komunalnim odpadem. Smérnice WEEE

4 Preprava a instalace stroje

4.1 Misto instalace

Misto instalace musi splfiovat tyto pozadavky:
— Stabilni podklad s pfimou, rovnou plochou (hmotnost stroje viz kapitola 3.1

»lechnické parametry”).

— Z obou stran stroje a pred strojem musi byt vzdy volna pracovni plocha mini-

malné 30 cm.

— Elektricka zasuvka musi byt v blizkosti a dobfe pristupna.
— Je tfeba dodrzovat ergonomické zasady, napfiklad co se tyka pracovisté pro

praci vestoje a vsedeé.

- Osvétleni pracovniho mista by mélo byt 500-1000 luxd.

Rittal AS stfihaci stroj C8+



Rittal AS stfihaci automat C8+

4.2 Pieprava stroje

Upozornéni!
. 4 W Pi pfepravé stroje noste vzdy pracovni obuv s ochrannou
Spickou.

m Vénuijte pozornost hmotnosti stroje (viz kapitola 3.1 , Technické parametry*).
Popf. pouZzijte prepravni pomUcku.

m K pfemistovani stroje pouzijte vzdy postranni madla.

m PYi pripravé stroje k odeslani (napf. v servisnim pfipadé) pouziite prepravni
obal.

4.3 Vybaleni dodavky

m Zkontrolujte dodavku, jestli néco nechybi (viz kapitola 4.4 ,Rozsah dodavky*).
m Uschovejte si prepravni obal.

m Ujistéte se, Ze je navod k obsluze pro uzivatele kdykoli pristupny.

4.4 Rozsah dodavky

— stfihaci stroj

— sitovy pripojovaci kabel (10 A, 250 V)
— pripojovaci kabel PC

— CD Software AS Manager

— plastové pero pro dotykovy disple;

— navod k obsluze

4.5 Instalace pfipojek

W Instalujte stroj na uréené misto.

m Zastréte sitovy kabel do zasuvky (obr. 1, pol. 17) stroje a kabel zapojte do
Zasuvky.

5 Sefrizeni stroje

((? Poznamka:

Tato kapitola je uréena pro sefizovace a techniky. Pro zde po-
psané prace se musite prihlasit jako osoba s opravnénim technik
nebo sefizovac.

Navigace v menu a obsluha stroje v normalnim provozu jsou
popsany v kapitole 6 ,,Obsluha stroje”.

Stroj je dodavan s témito nastavenimi:

— Ovladaci jazyk némcina

— Opravnéni ,Obsluha*“

— Normalni provoz

— Kratky program aktivni

Struktura programu a potfebna opravnéni jsou popsana v kapitole 5.14 ,Struk-
tura programu®.

Poznamka:
m Pred kazdym zapnutim se ujistéte, ze je sitovy privodni kabel
vV neporuseném stavu.

W Zapnéte stro.
Na displeji se objevi toto hlasent:

Technické zmény vyhrazeny 9



5 Serizeni stroje
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3 r*od{.ik t1onsmenii

Obr. 38:  Displej, hlaseni po zapnuti

Pozor!

Displej se mize poskodit!

Pri pouZiti nevhodného nastroje mdze dojit k poskrabani displeje.

m Dotykovy displej obsluhujte prstem nebo pouzijte dotykové pero se siliko-
novym hrotem.

5.1 Prihlaseni jako sefizovac nebo technik
m Otevrete menu 3.
W Zadejte heslo.
— Sefizovac: 1212
— Technik: Servisni heslo.
m Nastaveni ulozte stisknutim E.

Nyni jste prihlasen jako sefizovac nebo technik. Tento rezim z{stane aktivni jen
tak dlouho, dokud bude stroj vypnuty. PFi dalSim zapnuti bude znovu aktivni
normalni provoz s opravnénim ,obsluha“.

5.2 Zména jazyka

Stroj je dodavan s témito oviadacimi jazyky:

- némcina

— anglictina

- francouzstina

mV menu 6 otevrete bod ,Jazyk”.

m Pomoci tladitek se Sipkami vyberte pozadovany jazyk.
m Nastaveni ulozte stisknutim E.

5.3 Dostupna programova mista

Ve stroji miiZe byt obsazeno 2000 programovych mist. Pri dodani jsou tato
mista rozdélena nasledovné:

— 000: rezervovano pro program rychlého spusténi

— 001-500: editovatelné programy

— 501-2000: rezervovano pro data o zapojeni.

Pokud pouzivate software rozhrani, méli byste vyrobnimi programy obsazovat
pouze prvnich 500 programovych mist, protoze programova mista od 501 se
prepisuji daty o zapojeni.

V pripadé potreby miZete rozvrzeni programovych mist zménit.

'V menu 6 oteviete bod ,Pamétové misto Progr.”.

B Zménte rozvrzeni.

m Nastaveni ulozte stisknutim E.

5.4 Nahrani vyrobnich dat do stroje

Podminka: Vyrobni data pfipravena v softwaru AS Manager byly zkopirovana
na USB flash disk.

Rittal AS stfihaci stroj C8+



5 Sefizeni stroje

((:? Poznamka:

Prace se softwarem AS Manager je popséana v kapitole 10 ,AS
Manager*.

m Zasunte USB flash disk do zditky pro USB na zadni strané ovladaci jednotky
(obr. 1, pol. 12).

m Oteviete menu 4.
Zobrazi se rozhrani USB.

m Stisknéte E.
Probé&hne prenos vyrobnich dat.

m Vyjméte USB flash disk z USB zditky.

5.5 Pouziti dat o zapojeni
m Oteviete menu 2.
Na displeji se objevi toto hlaseni.

. Miring data

8,50 mmz bl

ength 1008 mn

ir: 581 bis 585

auPrg Start=Prod E{3s)

m Chcete-li spustit zpracovani, stisknéte tlaCitko Start.
Po ukonceni zpracovani se toto hlaseni zméni na:

Wiring datas

Repeat cable Start = Prod

N C-

m Chcete-li opakovat pravé ukonceny program, stisknéte tlacitko se Sipkou.
m Chcete-li spustit zpracovani dalSiho programu, stisknéte tlaCitko Start.

5.6 Zména vyrobniho programu

V kazdém vyrobnim programu mUzete ménit standardni parametry:
— Cislo programu

— oznaceni

— pocet kusti

— délka (v mm)

Pokud budete chtit ménit nize uvedené parametry, musite nejdfive deaktivovat
kratky program (viz kapitola 5.7 ,Nastaveni kratkého programu®):

— dil¢i mnozstvi

— korekce

— Cekaci doba pro diléi mnozstvi

— Cekaci doba motoru

— typ vodice

m Oteviete menu 5.

Rittal AS stfihaci automat C8+ Technické zmény vyhrazeny 11
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m Zadejte Cislo programu, ktery chcete zmeénit.

m Stisknutim E otevrete program.

m Pomoci tladitek se Sipkami vyberte parametr programu, ktery chcete zme-
nit.

m Stisknéte E.
Kurzor zaCne blikat.

m Provedte zménu.

m Nastaveni uloZzite tak, ze pfidrzite E stisknuté minimalné po dobu 3 sekund.

m Pripadné zmérite stejnym zplsobem i dalSi parametry.

m Poté, co budou vSechny zmény provedeny, opustte menu stisknutim C.

5.7 Nastaveni kratkého programu

V kratkém programu Ize ménit pouze standardni parametry. Pokud budete

chtit zménit dalsi parametry, musite deaktivovat kratky program.

m\/ menu 6 otevrete bod ,Kratky program®.

m Pomoci tlacitek se Sipkami vyberte pozadované nastaveni (1 = aktivni, 0 =
neaktivni).

m Nastaveni ulozte stisknutim E.

5.8 Reset denniho pocitadla

m Oteviete menu 7.

m Pridrzte stisknuté C (minimalné po dobu 5 sekund).
Podet dennich kusU se nastavi na nulu.

5.9 Nastaveni monitorovani vodice

Pokud je aktivni tato funkce, rozpozna stroj, jestli se vodi¢ nachazi mezi poda-

vacimi valecky.

m\V/ menu 6 oteviete bod nabidky ,Monitorovani vodice".

m Pomoci tlaitek se Sipkami vyberte pozadované nastaveni (1 = aktivni, O =
neaktivni).

m Nastaveni ulozte stisknutim E.

5.10 Nastaveni nulového rezu

Pokud je aktivni tato funkce, provede se pfi kazdém spusténi programu nulovy

rez.

m\/ menu 6 otevrete bod ,0 fez".

m Pomoci tladitek se Sipkami vyberte pozadované nastaveni (1 = aktivni, O =
neaktivni).

m Nastaveni ulozte stisknutim E.

5.11 Nastaveni spusténi programu

Pokud je aktivovana tato funkce, Ize stroj spustit pres pfipojeny pocita nebo

pomoci tlacitka Start.

mV menu 6 otevrete bod ,,PC Start”.

m Pomoci tladitek se Sipkami vyberte pozadované nastaveni (1 = aktivni, O =
neaktivni).

m Nastaveni ulozte stisknutim E.

5.12 Nastaveni rychlosti spousténi motoru stroje

MUZete zménit rychlost, s niZ se stroj po zapnuti spousti.

mV menu 6 otevrete bod ,Rampa motoru®.

m Pomoci tladitek se Sipkami vyberte pozadované nastaveni (1 = rychle, 10 =
pomalu).

m Nastaveni ulozte stisknutim E.

Rittal AS stfihaci stroj C8+



5.13 Nastaveni korekce délek
Pomoci korekce délek mizete korigovat délku zpracovavaného vodice.
m\/ menu 6 otevrete bod ,Korekce".
m Pomoci tladitek se Sipkami vyberte pozadovanou hodnotu (-99 mm ...

+99 mm).
m Nastaveni ulozte stisknutim E.

5.14 Struktura programu

Nazev Opravnéni V" | Volitelné dopliiky Prednasta- | Popis
vena hod-
nota
1. Vyrobni menu |
2. Data o zapojeni |
3. Uzivatelské menu I
4. USB data Il
5. Programy Il
6. Nastaveni
Jazyk 1 Némcina / anglictina / | Némc&ina
francouzstina
Kratky program I 1/0 1 1: zménitelné standardni parametry
0: zménitelné dalsi parametry
Pamétova mista Progr I 1...2000 Rozvrzeni programovych mist
Monitorovani vodiCe I 1/0 1 Vodi¢ mezi podavacimi valecky
Nulovy fez Il 1/0 1 Nulovy fez pfi spusténi programu
PC Start I 1/0 0 Povel Start od AS Manager
Rampa motoru Il 1...10 5 Rychlost spousténi motoru stroje po
zapnuti
1= rychle, 10 = pomalu
Rychlost Il 0,1...1,5m/s 1,5 Rychlost posuvu zpracovavaného vo-
dice
Korekce I -99...499 mm Korekce délky zpracovavaného vodice
Casova prodleva Po- i 0...99s 50
loha
Cekaci doba programu I |0..100s
Kroky motoru I 11...9999 kr./ot. 2000
Draha/motor ot. I 11...99,9999 mm/ot. |36,4425
Max. proud Posuv I {0...255 95
Max. proud Stfih l 10...255 50
Typ stroje
Cislo stroje

7. Provozni data

Vymazat denni poci-
tadlo

Vymazat vSechny
programy

Tovarni nastaveni

8. Rucni obsluha

9. Testovaci vstupy

Rittal AS stfihaci automat C8+
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6 Obsluha stroje

Nazev Opravnéni " | Volitelné dopliiky Prednasta- | Popis
vena hod-
nota

10. Testovaci vystupy l ‘ I

T Opravnéni: | = obsluha, Il = sefizovag, Ill = technik

6 Obsluha stroje

G Poznamka:

m Pred kazdym zapnutim zkontrolujte:

— Je stroj bez viditelnych vad a poSkozeni?

- Je sitovy pripojovaci kabel neporuseny?
Pokud se na stroji vyskytuje néktera z téchto vad, nesmi byt stroj
provozovan.

m Provérte, jestli je mozné vadu odstranit udrzbou. Jinak kontak-
tujte servis firmy Rittal.

m Zapnéte stroj (obr. 1, pol. 15).
Na displeji se zobrazi vyrobni menu.

Obr. 4:  Displej ve vyrobnim menu

Legenda

Aktivni menu

Cislo programu
Oznaceni

Délka

Pocet kusl

Rychlost posuvu vodice

OO

6.1 Zachazeni s dotykovym displejem

Pozor!

Displej se mtize poskodit!

Pri pouZiti nevhodného nastroje mdze dojit k poskrabani displeje.

m Dotykovy displej obsluhujte prstem nebo pouzijte dotykové pero se siliko-
novym hrotem.

Pokud se na displeji zobrazi uzivatelska menu, jsou dotykové aktivni pouze
spodni ¢tyri pole. Jimi mizete prochazet programem.

FTl ! IC LIiEn

Obr. 5:  Pole aktivovana klepnutim v uzivatelskych menu
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Rittal AS stfihaci automat C8+

Tlacitko Funkce

* Navolit menu (navigace dopfedu) nebo zvysit hodnotu
¥ Navolit menu (navigace dozadu) nebo snizit hodnotu
(] Opustit menu

E Aktivovat navolené menu nebo nastavit hodnotu

m Uzivatelské menu navolite stisknutim tlacitek se Sipkami.

m Pro prepnuti do navoleného menu stisknéte E.

m Uvnitf menu se k poZzadovanému bodu dostanete pomoci tlaitek se Sip-
kami.

m Chcete-li aktivovat navoleny bod, stisknéte E.

m Pro opusténi menu stisknéte C.

Pro obsluhu jsou relevantni menu 1-3.

Zde mizete:

— Menu 1: ménit rychlost

— Menu 2: prohlizet data o zapojeni

— Menu 3: prinlasit se jako sefizovac nebo technik

Pro sefizovade jsou relevantni menu 4-7.

Zde mUzete:

— Menu 4: nahravat USB data

— Menu 5: ménit parametry programu

— Menu 6: ménit rozdéleni obsazeni pametovych mist

— Menu 7: resetovat denni pocitadio

Ostatni menu jsou ur€ena jen pro servis.

6.2 Vybér programu

Kazdy program v normalnim provozu obsahuje tato nastavent:

— Cislo programu

— oznaceni

- délka

— pocet kust

m Prepnéte do vyrobniho menu, neni-li dosud zobrazeno.

m Stisknéte E.

m Pomoci tladitek se Sipkami nastavte Cislo programu, které chcete pouzivat.
m Stisknutim E aktivujte dany program.

m Postupuite tak, jak je uvedeno v kapitole 6.4 ,Zavadéni a zpracovani vodic¢d*.

6.3 Program rychlého spusténi

Programové misto 000 je rezervovano pro program rychlého spusténi. Tak ma-
zete pracovat i bez pfedem definovaného programu. V programu rychlého
spusténi mlzete zadavat délku a pocet kusl podle potieby.

m Prepnéte do vyrobniho menu, neni-li dosud zobrazeno.

m Stisknéte E.

m Pomoci tlacitek se Sipkami nastavte dislo ,,0".

m Stisknéte E.

W Zadejte délku v mm.

m Nastaveni ulozte stisknutim E.

m Zadejte pocet kusU.

m Nastaveni ulozte stisknutim E.

m Postupuite tak, jak je uvedeno v kapitole 6.4 ,Zavadéni a zpracovani vodic¢d®.
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Nastaveni v programu rychlého spusténi na programovém misté 000 zUstane
tak dlouho, dokud se nezméni.

6.4 Zavadéni a zpracovani vodi¢u
m Zkontrolujte, jestli jsou podavaci valeCky oteviené.

Obr. 6:  Oteviené postaveni valeckd

m Zavedte vodiC tak daleko do mechanismu, dokud se vodi¢ neobjevi vpravo
vedle noz{.

m Zaviete podavaci valeCky.

_g

Obr. 7:  Uzavrené postaveni valeck(

Automaticky se spusti vtahovani vodice. Stroj provede nulovy fez. Potom se
spusti zvoleny program.

Jakmile bude nastaveny pocet kust zpracovany, zazni akusticky signal.

m Oteviete podavaci valecky.

m \/ytahnéte vodic.

6.5 Zména rychlosti posuvu
MUzZete nastavit rychlost posuvu zpracovavaného vodice.

CP Poznamka:
Jestlize nastavite délku fezu > 1 m, méli byste rychlost vzdy snizit.

m Ve vyrobnim menu stisknéte kratce C.
Kurzor zaCne blikat u ukazatele rychlosti.

m Pomoci tladitek se Sipkami nastavte pozadovanou hodnotu
(0,1 m/s...1,5 m/s).

m Nastaveni ulozte stisknutim E.

Alternativné mdzete rychlost zménit v menu 6 v bodu ,Rychlost*.

6.6 Servisni hlaseni
Jakmile je provedeno 250 000 cykl( strthani, zobrazi se pfi zapnuti stroje ser-
visni hlaseni.
m HlaSeni potvrdte stisknutim tlacitka C.
Potom je stroj pfipraven k provozu.

((:? Poznamka:

Abyste zachovali vykonnost stroje pokud mozno co nejdéle, méli
byste dodrzovat predpokladané servisni intervaly:

— Servis po 250 000 cyklech stfihani

m Kontaktujte Ceské zastoupeni firmy Rittal.

6.7 Nouzové vypnuti
Po aktivovani nouzového vypinace se stroj odpoji od napajeni.
m Pro opétovné zapnuti stroje otoCte vypina¢ nouzového vypnuti.

6.8 Vypnuti stroje
m Vypnéte stro.
Displej na stroji zhasne.
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7 Cisténi a udrzba stroje

7.1 Vnéjsi Cisténi stroje

Ze stroje by se mél pravidelnym &isténim odstrafiovat prach. Zvenku se musi
Cistit podle potreby.

((? Poznamka:
Cigténi vnitinich &asti stroje patif do Udrzby, kterou smi provadét
pouze vyskoleny personal.

m Ujistéte se, Ze je stroj vypnuty.

Pozor!
Displej se mize poskodit!

Nevhodnymi Gisticimi prostfedky se miize displej poskrabat nebo poskodit.

m Displej Cistéte opatrné bud specialnim &isticim hadfikem urCenym na po-
vrchy displejl nebo hebkym hadrikem a Cisticim prostfedkem na obra-
zovky.

m Povrch stroje vycistéte vinkym hadfikem. V pfipadé potfeby pouzijte Sistici

prostfedky na bazi mydla. Nepouzivejte CistiCe s abrazivem ani rozpoustédlia.

7.2 Udrzba stroje
Pro zajisténi bezproblémového provozu je nutné, aby byly popsané prace
udrzby (viz kapitola 7.3 ,,Plan Udrzby") provadény v uvedenych intervalech.

i Varovani!
Riziko moZného ohrozeni Zivota kvili zasazeni elektrickym

proudem!

Pri provadéni praci uvnitf stroje hrozi kontakt s neizolovanymi
dily.

m Vypnéte stroj.

m Vytahnéte sitovou zastréku.

m Demontuijte kryt a opatmeé jej odlozte stranou.

((? Poznamka:

Pro provedeni Udrzby si pfipravte:
— Stétec a Cistici hadrik

=l

— Philips Sroubovak pro Srouby M4

Rittal AS stfihaci automat C8+ Technické zmény vyhrazeny
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7 Cisténi a udrzba stroje

18

Technické zmény vyhrazeny

7.3 Plan udrzby

Obr. 8:  Znézornéni mist udrzby

Misto udrzby Interval / éinnost udrzby Viz kapitola
1x tydné

1 Vydistit podavaci valeCky 7.4

2 Vydistit oblast nozd 7.5

1x za pul roku

4 Zkontrolovat oba ozubené femeny 7.7

Podle potieby

4 Vymeénit ozubené femeny 7.8

5 Vymeénit noze 8.3

7.4 Cisténi vale€kh
m Demontujte plastovy kryt.
m Podavaci valeCky otfete vihkym hadfikem s pfidanym malym mnozstvim lihu.

7.5 Cisténi oblasti fezu

m Demontujte plastovy kryt.

m \/yfoukejte oblast fezu stlacenym vzduchem.

7.6  Cisténi vnitini éasti stroje

m V/nitini &ast stroje vyCistéte Stétcem a v pripadé potreby vysavacem.

Poznamka:
protoze jinak nebude mozné odstranit malé CasteCky (napr.
zbytky po strihani) ve vnitfnim prostoru stroje. Nasledkem
toho mohou nastat poruchy funkénosti a provozni vypadek.

Rittal AS stfihaci stroj C8+



7 Cisténi a udrzba stroje

7.7 Kontrola ozubenych femenu
m Zkontrolujte vizudlng, jestli nejsou ozubené femeny poskozené nebo porézni.

7.8 Vyména ozubenych fement

Obr.9:  Sejmuti ozubeného femenu

m Sgjméte ozubeny femen (1) z hnaciho motoru.

Obr. 10:  Sejmuti pojistného krouzku
B Sgjméte pojistny krouzek (2).

(7  Poznamka:

®m Pamatujte na licované pero (3) pod ozubenym kolem.
B Pfi zvedani ozubeného kola postupuijte opatrné.
m Sledujte, aby piitom licované pero zlstalo ve své poloze.

Obr. 11:  Zvednuti ozubeného kola
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8 Odstraneni poruch

W Zaviete podavaci valeCky pres nastaveni pritlacného tlaku podavacich va-

leckd (obr. 1, pol. 1).

Obr. 12:  Sejmuti oboustranného ozubeného femenu

m Sejméte oboustranny ozubeny femen (4).

Montaz:

® Namontujte oboustranny ozubeny femen.

m Otevrete valeCky, abyste mohli napnout ozubeny Femen.

m Namontujte ozubené kolo a zafixujte ho pomoci pojistného krouzku.
® Namontujte ozubeny femen na hnaci motor.

8 Odstranéni poruch

G Poznamka:

V pfipadé, ze neékterou poruchu neni mozné odstranit zde po-
psanym zplsobem, kontaktujte servis firmy Rittal.

8.1 Tabulka poruch

Porucha

Mozna pri¢ina

Doporuéené opatieni

Stroj nejde zapnout.

Neni napajeni

W Zkontrolujte sitovy kabel a sitovou pfipojku.
W Zkontrolujte pojistky.

Zvyseny vyskyt zmetks Rezaci ni je podkozeny nebo tupy | M Vyméhte niiZ (viz kapitola 8.3 ,Vyména fezaciho
noze").
Spatné nastaveni W Zkontrolujte nastaven.
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8 Odstranéni poruch

Porucha Mozna pri¢ina Doporucené opatreni
Odchylka délky Opotrebovany ozubeny femen W \/ymeénte ozubeny femen / ozubené femeny.
Prokluz B Provedte korekci prokluzu (viz kapitola 5.13 ,Nasta-

veni korekce délek").

Motor je zablokovany Posun vodi¢e je pomaly W Zkontrolujte privod vedeni vodice.

8.2 Dily podléhajici rychlému opotiebeni

Produkt Ob;. €.

Rezaci n(Z (sada) 4050.465

8.3 Vymeéna rezaciho noze

A Upozornéni!
NebezpeCi poranéni o ostré Cepele!

m K vymeéne Cepele pouzijte pinzetu.
m V/ymontované Cepele vyhodte do oddélené nadoby.

(7  Poznamka:
Pi kazdé vymeéné noze musi byt vymeénény vSechny stavajici
Cepele.

m Sejméte ochranny kryt a skluz.

Obr. 13:  Rezaci n(iz

m Povolte upeviiovaci Srouby (1) (kli¢em s vnitfnim Sestihranem 2,0 mm).

m Sejméte Cepele (2).

m Nové Cepele vycentrujte tak, aby zeSikmené hrany byly od sebe odvracené.

Obr. 14:  Vycentrovani cepeli

m Nasadte nové Cepele.
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m Oba upevnovaci Srouby zase utahnéte.
m Namontujte zase skluz a ochranny kryt.

8.4 Vymeéna pojistek
m Ujistéte se, ze je stroj vypnuty.
m \ytdhnéte sitovou zastrcku.

Obr. 15:  Otevreni pojistkové skrifiky

m Otevrete pojistkové pouzdro (obr. 15, pol. 1) plochym Sroubovakem v jed-
notce se sitovym filtrem.

m \V/yménte obé pojistky za nové (2x T2AH250V).

W Zasunte pojistkové pouzdro zpatky do jednotky se sitovym filtrem.

9 \Vyrazeni stroje z provozu a jeho likvidace

9.1 Vyrazeni stroje z provozu

m \/ypnéte stroj.

m \/ytahnéte sitovou zastréku.

W Zabalte stroj do originalniho obalu.

Takto je stroj pripraven k prepraveé a popf. likvidaci.

9.2 Likvidace stroje

m \/yfadte stroj z provozu tak, jak je popsano v kapitole 9.1 ,Vyfazeni stroje
Z provozu®.

W Zajistéte, aby likvidace stroje byla provedena podle narodnich a mistnich
ustanoven.

Stroj nesmi byt likvidovan spole¢né s komunalnim odpadem.
Likvidace stroje musi probéhnout ekologicky a odborné.
|

((? Poznamka:

Vyrobek mizete poslat k likvidaci firmé Rittal. Kontaktujte
Ceské zastoupeni firmy Rittal.
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10 AS Manager

AS Manager pro stroj ,,AS stfihaci stroj C8+" slouzi k optimalizaci vyrobnich
procesU.

Priprava:

m Pripojte pocitaC ke stroji.

m Oteviete AS Manager.

Datei @ngsn Passwort F@@

Verbinden Com-Port: 'F'_-, '“ j ASRE/L8 |¥]as ca @ Display @ Benutzer anmelden
Login speichern
5 C8 AS C8->PC | =R Update i 1 | Asce+ @ [¥]PC start
AS C8 Daten |
Bezeichnung |St|ick Teilmenge |\-1-OJ |Lﬁngenkorrektnr ‘Warten Teilmenge |Warten Motor |I(aheltvp ‘

O

Obr. 16:  AS Manager

m Prihlaste se jako ,Sefizovac” (heslo: 1212) (obr. 16, pol. 1).

m Aktivujte ,AS C8“ (obr. 16, pol. 2).

m lyberte ,C8+" nebo ,,C8" (pfepnout Ize kliknutim na Sedou plochu, obr. 16,
pol. 3).

m Zadejte ,Oznaceni®, ,Podet kusd, ,Délka“ a ,dalsi informace®, pokud je to
nutné (obr. 16, pol. 4).

m Kliknéte na ozubené kolo (obr. 16, pol. 5).

m Navolen mUzZe byt pfislusny Com-Port (obr. 16, pol. 6).

m Kliknéte na ,Pripojit” (obr. 16, pol. 7).

W Preneste data z pocitaCe do stroje nebo naopak (obr. 16, pol. 8).

m Aktivaci ,PC Start” (obr. 16, pol. 9) mlzete stroj spustit z pocitace, navic mu-
site v menu bod ,PC Start” nastavit na ,, 1.

Stisknutim tlacitka ,, ® “ (obr. 16, pol. 10) se prfenesou data do doCasné paméti

stroje a zpracuji se.

Moznosti zadavani v poli ,,Oznacéeni“
Do bilych poli Ize zadavat volny text.
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Format: Farbe:

@ mm ) AWG
| ) 0,08mm? ) weil I
() 0,14mm? () braun |
| ) 0,25mm? () griin |
) 0,34mmz ) gelb
) 0,50mm2 © grau |
) 0,75mm2 @) rosa |
) 1,00mm?2 5 ) blau | ]
) 1,50mm?2 @ rot |
l ) 2,50mm2 () schwarz -
() 4,00mm?2 () violett |
") 6,00mm2 (") orange
) 10,00mm2 () griin/gelb -
(7 Sonstiges (") Sonstiges
e — —

Tlacitka

Tlacitko Popis

Zménit rozhrani COM

Smazat hlaseni

Ulozit data programu

H
B Stav pfipojeni COM
L=

=, Otevrit data programu

Spustit zpracovani seznamu vodic(

Zastavit (pauza) zpracovani seznamu vodicl

o Skryt/rozbalit data o zapojeni
N Vygenerovat USB data
11 Filtrovat seznam vodict (podle oznadeni)

Vytvoreni vyrobniho programu v Excelu
Pri externim zpracovani dat pomoci tabulky v Excelu pamatujte na spravné
usporadani sloupctl, aby mohl probéhnout prenos dat.
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10 AS Manager

m Start Einflgen Seitenlayout

Farmeln Daten Uberprafen Ansicht Acrobat

I__ Tty - (= f | Querschnitt

- =

Rittal AS stfihaci automat C8+

Biindel Nr. Quelie i Linge [mm] Aderendbehandlung Quelle AderendbehandlungZiel

D | E F G H |

Generovani USB dat
m PouZijte tladitko ,, &,
Timto zplsobem miizete prenést data na USB flash disk.
W Pro presné definovani dat vytvorte popis (vyrobni data).
Na ,popis“ se bude dotazovat software.
Poté se software zepta na misto ulozeni vytvoreného souboru
»UCUSBxxx.txt".
m Zvolte USB flash disk.

— Ulozeni dat z USB flash disku musi probéhnout ve slozce oznacené jako
,JCUSBDIR".
— Pokud takova slozka neexistuje, bude vytvorena programem.
m \/yjméte USB flash disk a zasunte jej do stiihaciho stroje C8+.
m Jdéte do menu 4 ,USB data“.
m Stisknéte E.
m Pomoci tlaitek se Sipkami vyberte pfislusny soubor.
Zobrazi se navic popis (vyrobni data).
m Stisknéte E.
Spusti se nahravani dat. Ukladani zaCne u programu 501. Stavajici data bu-
dou prepsana.
m Jdéte do menu 2 ,Data o zapojeni“.
Data se zobrazi na displeji.
m Chcete-li spustit zpracovani, stisknéte tlaCitko Start.
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Rittal - The System.

Faster - better - everywhere.

m Enclosures

m Power Distribution
m Climate Control

m [T Infrastructure

m Software & Services

You can find the contact details of all
Rittal companies throughout the world here.

Op0
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www.rittal.com/contact
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