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Technické zmeny vyhradené

Predslov
Vazeny zékaznik!

Dakujeme, Ze ste sa rozhodli pre vyrobok Rittal. Pred prvym pouZitim vasho za-

riadenia si dokladne precitajte tento navod na obsluhu uschovaijte si prilozenu
Product Control Card, aby ste po nich mohli v pripade potreby siahnut.

Vela Uspechov vam praje

vas
Rittal GmbH & Co. KG

Rittal GmbH & Co. KG
Auf dem StUtzelberg

35745 Herborn
Nemecko

Tel.: +49(0)2772 505-0
Fax: +49(0)2772 505-2319

E-mail: info@rittal.com
www.rittal.com

V pripade technickych otazok o nasom spektre vyrobkov sme vam kedykolvek
k dispozicii.
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Technické zmeny vyhradené

1 Oznacenie CE

Rittal GmbH & Co. Spolo¢nost Rittal GmbH & Co. KG potvrdzuje zhodu ,Mobil-
ného stroja na obrabanie privodovych zbernicovych list“ so smernicou 2006/42/
ES o strojovych zariadeniach a smernicou 2014/30/EU. Bolo vystavené prislugné
vyhlasenie o zhode. Néjdete ho na konci tohto dokumentu, na webovej stranke
spolocnosti Rittal alebo pri zariadeni ako osobitny dokument.

2 Bezpecnostné pokyny

2.1 Symboly v tomto navode na obsluhu
V tejto dokumentécii najdete nasledujlice symboly:

> P

(

Vystraha!
Nebezpecna situacia, ktora pri nereSpektovani upozornenia
moze viest k smrti alebo tazkému poraneniu.

Pozor!
Nebezpecéna situacia, ktora pri nereSpektovani upozornenia
moze viest k (lahkym) poraneniam.

Upozornenie:
Dolezité upozornenia a oznacenie situacii, ktoré mdzu viest k vec-
nym Skodam.

m Tento symbol oznacuje ,akcény bod" a znazorfiuje, Zze mate vykonat nejaku Cin-
nost, resp. pracovny krok.

2.2 Symboly na stroji
Na stroji su uvedené nasledujuce symboly.

> B B P

e

Varovanie pred laserovym Ziarenim.

Nebezpedenstvo vyhodenia malych Sastic.

Nebezpedenstvo pomliaZzdenia a porezania otacajucimi sa obrob-
kami.

Nebezpecenstvo pomliazdenia a porezania pohyblivymi Sastami
stroja.

Dodrzujte navod na obsluhu.

Rittal Mobilny stroj na obrabanie privodovych zbernicovych list CW 120-M



Noste ochranné okuliare.
@ Maximalne rozmery obrobkov.

2.3 Vseobecne platné bezpecnostné pokyny.

Pri pracach na vysokotlakovych hydraulickych strojoch méze neodborna mani-
pulacia alebo nespravna udrzba spdsobit poskodenie stroja a tazké zranenia.
Preto vzdy dodrzujte nasledujlce bezpecnostné pokyny a v pripade otazok sa
obratte na nas servisny tim.

Pozor...

— ... pri manipul&cii s hydraulickym olejom. Pri dihsej prevadzke sa olej méze sil-
no zahriat. Hrozi nebezpecenstvo poranenial

— DIhé privodové zbernicové listy sa pri ohnuti mdzu rychlo a neoCakavane po-
sunut dozadu. Uistite sa, ze sa v pracovnej oblasti nenachadzaju Ziadne oso-
by. NebezpeCenstvo poranenial

— Na predizenie Zivotnosti stroja by hydraulicky valec nemal byt vedeny pod pl-
nym tlakom az na doraz.

— Nebezpedenstvo znedistenia prostredial Zachytte vytekajlci hydraulicky olej a
zabrante vtedeniu do kanalizacie alebo podzemnych &i povrchovych vod.

Vzdy...

— ... spracuvajte privodové zbernicove listy z medi alebo hlinika.

... polohujte privodové zbernicové listy v stroji na stred alebo v pravom uhle.
... Z pracovnej oblasti odstrante predmety a cudzie telesa.

... polohujte privodové zbernicové liSty na stred k zatazovému piestu, aby sa
ohybacia matica nevzpriecila.

... dbajte na pripustné maximalne rozmery obrobkov.

... dihé privodové zbernicové listy vzdy vhodne podporte alebo podlozte, aby
nespadli.

... pred pouzitim stroja skontrolujte elektrické a hydraulické privodné vedenia
na pripadné poskodenia.

— ... dbajte na bezpedny stav stroja.

— ... dodrziavajte pokyny v navode na pouzitie.

— ... vySkolte novych pouzivatelov stroja na jeho bezpedné pouzivanie.

— ... poCas prace so strojom noste ochranné okuliare.

— ... dodrziavajte lokalne Specifické smernice.

— ... skladujte a pouzivajte stroj iba v suchych a dobre vetranych miestnostiach.

Nikdy...

— ... nepouzivajte stroj v pripade poskodenia alebo chybajucich dielov.

— ... nevykonavajte zmeny na stroji alebo neodstranujte varovné Stitky.

— ... nesiahajte do pracovnej oblasti nastrojov alebo vykyvnej oblasti obrobkov.
— ... nepozerajte Umyselne priamo do laserového Iuca.

— ... neotvarajte spojky pod tlakom.

— ... neuvadzajte pod tlak nespojené hadicové spojky.

— ... neprekroCte maximalny prevadzkovy tlak.

— ... nenechavajte stroj v prevadzke bez dozoru.

— ... nedovolte, aby stroj priSiel do kontaktu s horlavymi latkami.

Rittal Mobilny stroj na obrabanie privodovych zbernicovych list CW120-M Technické zmeny vyhradené 5
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— ... nepouzivajte stroj, ak ste si dokladne neprecitali a neporozumeli navodu na
obsluhu.

— ... neprevadzkujte alebo neskladuijte stroj pri teplotach vyssich ako 45 °C
(113 °F).

— ... nepouzivajte stroj v miestnostiach s nebezpecenstvom vybuchu.

2.4 Osobné ochranné vybavenie

Personal obsluhy a udrzby musi po&as vSetkych prac na stroji nosit osobné
ochranné vybavenie. Osobné ochranné vybavenie pozostava aspon z nasledu-
jucich sucast:

— Bezpelnostna pracovna obuv: pri kazdej praci na stroji

— Ochranné okuliare: pri kazdej praci na stroji

— Rukavice: pri nakladani a vykladani stroja

2.5 Ostatné rizika pri prevadzkovani stroja

Ak sa stroj prepravuje nalezato alebo velmi nakloneny, existuje nebezpecenstvo,
ze olej vyteCie z Cerpadla.

W Pri preprave sa vzdy uistite, ze stroj je v kazdom okamihu vo zvislej polohe.

Existuje nebezpedenstvo, ze poc¢as prevadzky praskne hydraulicka hadica alebo

ze je netesné tesnenie. Tym modze vytiect olej pod vysokym tlakom.

W Pri vSetkych pracach na stroji noste osobné ochranné vybavenie (porov. od-
sek 2.4 ,0Osobné ochranné vybavenie®).

Existuje nebezpecenstvo, Ze malé Castice mdzu byt zo spracovavacej oblasti vy-

hodené velkou rychlostou (napr. vypudenim gumene;j tesniace;j listy pri dierovani,

zlomeni nastroja alebo zlou kombinaciou nastrojov pri dierovani).

m Pri vSetkych pracach na stroji noste osobné ochranné vybavenie (porov. od-
sek 2.4 ,0sobné ochranné vybavenie").

Z dbvodu vysokej rychlosti existuje pri montazi ohybacej matrice nebezpecen-

stvo pomliazdenia medzi nastrojom a telesom stroja.

m Nastavenie stroja vykonavajte s potrebnou opatrnostou a dodrziavajte pritom
maximalne pripustné zdvihacie hmotnosti pre personal.

Ak stroj obrobi zbernicové listy z materialu, ktory nie je pripustny alebo je prilis

hruby, existuje nebezpecenstvo, Ze budu nastroje poskodené a ze sa Casti na-

strojov oddelia.

W Spracuvajte a obrabajte iba také materialy, ktoré su v sulade s riadnym urcCe-
nim (porov. odsek 3 ,Pouzivanie v sulade s urCenim®) a technickymi udajmi
(porov. odsek 5 ,Technicka Specifikacia®).

Ak bude stroj spracuvat dihé zbernicové liSty, existuje nebezpelenstvo, ze tieto

zbernicové listy spadnu zo spracuvacieho stola.

m DIhé zbernicové listy podporte vhodnymi stabilnymi oporami, aby ste zabranili
spadnutiu, a tym padom aj nebezpecenstvu poranenia.

3 Pouzivanie v sulade s urécenim

,Mobilny stroj na obrabanie privodovych zbernicovych list CW 120-M* (vyr.C.
4055.800) je mobilna pracovna stanica s viacerymi jedno¢innymi vysokotlako-
vym hydraulickymi valcami na ohybanie, dierovanie a rezanie medenych alebo
hlinikovych zbernicovych list az do maximalnej Sirky 120 mm a maximalnej hrib-
ky 12 mm. Stroj nie je urCeny na rezanie stavebnych oceli alebo nastrojov. Na
pohon jednotlivych obrabacich stanic sluzi integrované vysokotlakové hydraulic-
ké Gerpadlo.

Rittal Mobilny stroj na obrabanie privodovych zbernicovych list CW 120-M



4 Rozsah dodavky

Rozsah dodavky

Mobilny stroj na obrabanie privodovych zbernicovych list CW 120-M (4055.800)

Nozny spinac

Ohybacie nastroje

Navod na pouzitie

Tab. 1: Rozsah dodavky

5 Technicka Specifikacia

Technicka Specifikacia

Vyr.C. a oznaCenie 4055.800 Mobilny stroj na obrabanie zbernicovych list CW 120-M

Max. tlak 700 bar (10150 psi)

Max. tlakova sila 230 kN (52200 Ibs)

Max. prepravny objem 1,95 I/min (0,5 gal/min). Postranny vyvod hydrauliky obmedzeny na
1,0 I/min.

Pripustné materialy Med; hlinik

Max. Sirka privodovej zbernicove; listy 120 mm (4,72")

Max. vySka privodovej zbernicove; listy 12 mm (0,47")

Min. priemer otvorov (tyCe) — @ 6,6 mm pri hrubke materialu 0...5 mm

— @9,0 mm pri hrubke materialu 0...6 mm
— @11 mm pri hribke materidlu 0...12 mm

Max. priemer otvorov (tyCe) @ 21,5 mm pri hrdbke materialu 0...12 mm

[I* min. 50 mm (min. 2")

E min. 100 mm (min. 4")
3

Bodovy laser (ohybanie) 0,4 mW, Class 1 Laser; MTBF>10 000 h

Liniovy laser (rezanie) 4,0 mW, Class 1 Laser; MTBF>10 000 h

Hmotnost 390 kg (858 Ibs)

Min. rozmery vyrobku (S x V x H) 1380 mm x 1270 mm x 945 mm (54,3" x 50,0" x 37,2")
Elektricka pripojka 230V, 50/60 Hz

Max. prikon 2500 W, Ijax = 10,9 A

Tab. 2: Technicka Specifikacia

Rittal Mobilny stroj na obrabanie privodovych zbernicovych list CW120-M Technické zmeny vyhradené
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6 Dostupné prislusenstvo

Dostupné prislusenstvo Vyr.c.

Hydraulicky valec 4055.806

Hydraulicka hadica (3 m) 4055.807

Razidlo kruhové 4055.740 - 4055.750
Matrica kruhova 4055.770 - 4055.780
Razidlo a matrice pre dihé otvory, ako aj Specialne prislusen- | 4055.791

stvo

Tab. 3: Dostupné prislusenstvo

7 Opis zariadenia

,Mobilny stroj na obrabanie privodovych zbernicovych list* CW 120-M je multi-
funkCna pracovna stanica vybavena viacerymi jednocinnymi hydraulickymi valca-
mi pre ohybanie, dierovanie a rezanie privodovych zbernicovych list. Hydraulicky
tlak sa vytvara pomocou integrovaného radidlneho piestového Cerpadla. Pri ma-
ximalnom tlaku 700 bar vytvara pracovnu silu cca. 23 ton.

Jednopedalovy bezpecnostny nozny spina¢ sa na ,mobilny stroj na obrabanie
privodovych zbernicovych Ii&t“ napoji pomocou zdierky (obr. 1, 4). Styri tlagidla
(obr. 1,8, 12, 13 a obr. 2, 19) sluzia na volbu zelanej obrabacej stanice. Vzdy sa
m&ze pracovat iba na jednej stanici. Rezacia jednotka (obr. 1, 15) na predizova-
nie privodovych zbernicovych list, ako aj ohybacia a dierovacia jednotka (obr. 1,
16) su obklopené stabilnou oderuvzdornou stolnou platfiou (obr. 1, 1) z uslach-
tilej ocele. Do stolovej platne je integrovany doraz, ktory sa da vytiahnut az na
1200 mm (obr. 2, 26), ktory mbzu pouzivat vSetky pracovné stanice.
Dodato¢né hydraulické pripojenie (obr. 1, 5) umoznuje pripojenie externych hy-
draulickych strojov ako doplnenie k existujucim pracovnym staniciam. Na kom-
fortné spracovanie a obrobenie dihych obrobkov je ,Mobilny stroj na obrabanie
privodovych zbernicovych list* vybaveny vysuvatelnym opornym valcom (obr. 1,
7).

Dve tlagidla nidzového zastavenia (obr. 1, 14 a 2, 18) mdZzu v pripade nebez-
pecnej situacie ihned zastavit hydraulické Cerpadlo a vyviezt nastroj do vycho-
diskovej polohy. Vdaka pouzitiu meni¢a frekvencii mdZete potenciometrom na-
stavit rychlost nastrojov (obr. 1, 10). Teleso pre dierovanie je chranené stabilnym
ochrannym krytom (obr. 1, 17). VySka telesa sa da pomocou otoéného kolesa
(obr. 1, 9) komfortne nastavit podia displeja pre nastavenie vygky. Styri velké
uzatvaratelné odkladacie priecinky (obr. 1, 2) ponukaju dostatok priestoru pre
odlozenie pouzivanych nastrojov a pomocnych prostriedkov. Za dverami (obr. 2,
21) vedla elektrickej spinacej skrine (obr. 2, 22) sa nachadza zasobnik na zber
zvySkov medi. Sietovy kabel (obr. 2, 23) je zapusteny v bo¢nej strane ,mobilného
stroja na obrabanie privodovych zbernicovych list* a podla potreby ho mdzete
wytiahnut a2 na maximainu dizku 4,5 m alebo ho kompletne navintt.

Rittal Mobilny stroj na obrabanie privodovych zbernicovych list CW 120-M



Obr. 1:  Predny pohlad

Legenda

1 Stolova platfa

2 Uzatvaratelné zasuvky

3 Hlavny spinac

4 Zdierka pre nozny spinac (4-pdlova)

5 Hydraulické pripojenie (700 bar) pre dodatocné stroje

6 Zasuvka (230 V)

7 Vysuvatelny podporny valec

8 Volitelné tlaCidlo pre dodatocné hydraulické pripojenie (externé stroje)
9 Otocné koleso pre nastavenie vysky

10  Potenciometer pre regulaciu otacok

11 Tlacidlo Zap/Vyp pre bodovy laser (ohybanie)

12 Tlacidlo volby Dierovanie

13  Tlacidlo volby Ohybanie

14 Tlacidlo nudzového zastavenia

15 Privodové zbernicoveé listy — rezacia jednotka

16 Privodové zbernicoveé listy — ohybacia a dierovacia jednotka
17 Ochranny kryt

Rittal Mobilny stroj na obrabanie privodovych zbernicovych list CW120-M Technické zmeny vyhradené 9
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Obr. 2:  Zadny pohlad

Legenda

18 Tlagidlo nudzového zastavenia
19  Tlagidlo volby Rezanie

20 Tlacidlo Zap/Vyp pre liniovy laser (rezanie)
21 Dvere pre vyber zvySkov medi
22  Elektricka spinacia skrina

23 Vysuvna zastréka (230 V)

24 OtoCné a nastavitelné valce
25  Rukovat/madio

26 Vysuvny doraz

27  Zardzka pre doraz

Rittal Mobilny stroj na obréabanie privodovych zbernicovych list CW 120-M
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Obr. 3:  Rozmery

8 Uvedenie do prevadzky

Dostali ste kompletne zmontovany ,Mobilny stroj na obrabanie privodovych

zbernicovych list*, ako aj detailny navod na pouzitie.

m Pri prevzati tovaru si skontrolujte pripadné skody vzniknuté pri preprave a kom-
pletnost dodania (porov. odsek 4 ,Rozsah dodavky").

m V/ pripade problémov sa bezodkladne obratte na vyrobcu alebo na predajcu.

mV kazdom pripade si pred uvedenim stroja do prevadzky preditajte kompletny
navod na pouzitie, ako aj spoluplatiace podklady.

Rittal Mobilny stroj na obrabanie privodovych zbernicovych list CW120-M Technické zmeny vyhradené 11
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Pozor!
Pri zdvihani stroja v baleni alebo pri spadnuti zdvihaného

stroja existuje nebezpecenstvo zranenia (celkova hmotnost

cca. 390 kg).

m Dodrziavajte maximalne limity pre osoby na zdvihanie bre-
mien. V pripade prekrocenia tohto limitu pouzite zdvihacie
zariadenie.

m Nezdrziavajte sa pod zdvihanym strojom.

Pozor!
Pri opakovanom uvedeni stroja do prevadzky existuje nebez-

pecenstvo, ze nespravnym skladovanim alebo chybajticou

ochranou proti korézii vznikne ohrozenie vzniknuté zabloko-

vanymi prvkami stroja.

m Pred opakovanym uvedenim stroja do prevadzky skontro-
lujte lahky beh stroja a vSetkych prvkov, ako aj spravnu
funkciu vSetkych bezpeénostnych zariadeni (porov. od-
sek 13 ,,Udrzba a inSpekcia“).

B Pri preprave a instalacii stroja noste osobné ochranné vybavenie, najméa ruka-
vice a bezpecnostnu obuv (porov. odsek 2.4 ,0sobné ochranné vybavenie®).

m Uistite sa, ze odkladacie plochy na stroji maju dostatocnud hmotnost a ze su
rovne.

W Prestavte valce na ,mobilnom stroji pre obrabanie privodovych zbernicovych
list, aby ste zabezpedili bezpecné miesto na osadenie stroja a zabranili (ne-
Umyselnému) posunutiu stroja.

m Skontrolujte pripadné poskodenie sietového kabla. V pripade poskodenia stroj
nepouzivajte!

m \/ytiahnite sietovy kdbel v poZzadovanej dizke a zapojte zastréku do zasuvky.

m Nasledne pripojte privodné vedenie nozného spinaca do 4-pdlovej zdierky
(obr. 1, 4).

m Nastavte spina¢ ,mobilného stroja na obrabanie privodovych zbernicovych
list“ na (I), aby ste stroj uviedli do pohotovostného rezimu.

Riadenie potrebuije cca. 5 sekund, kym je pripravené na prevadzku a kym mo-
Zete navolit jednotlivé stanice.

Vystraha!

A Ak sa pri pracach na stroji vyskytni nebezpecné situacie,
okamzite zastavte vSetky nebezpecné pohyby stroja.

mV pripade nebezpecnej situacie stlacte jedno z ¢ervenych
tlacidiel nudzového zastavenia (14, 18) na stroji, aby ste za-
stavili pracovny proces!

m Pripadne stlacte nozny spinac¢ ponad prvy tlakovy bod.
Moze to viest rovnako k okamzitému zastaveniu pracovné-
ho procesu.

Po stlaceni tla€idla nidzového zastavenia:

m | ahko pootodte tladidlo nudzového zastavenia, aby sa znovu dostal do vycho-
diskovej polohy.
Stroj sa znovu uvedie do pohotovostného reZzimu. Riadenie potrebuije cca.
5 sekdnd, kym je pripravené na prevadzku a kym moZzete navolit jednotlivé sta-
nice. Stlatenim nozného pedala mézete znovu aktivovat hydrauliku.

Rittal Mobilny stroj na obréabanie privodovych zbernicovych list CW 120-M



m Ak bolo nudzoveé zastavenie vyvolané pomocou nozného spinaca: uvolhite
nozny spinac vtlaSenim modrého silikdnového krytu na strane nozného spina-
Ca (obr. 4).

Obr. 4: Uvolhenie nozného spinaca

Upozornenie:
(e

Laser sa vypina/zapina pomocou tlacidiel (obr. 1, 11 a obr. 2, 20).
Na prediZenie Zivotnosti lasera sa laser po 15 minttach sém vypne.
Pri kratkom stlaceni nozného spinaca alebo stlatenim prislusného
tlacidla sa laser znova zapne.

9 Ohybanie privodovych zbernicovych list

Ohybanie medenych alebo hlinikovych privodovych zbernicovych list prebieha
pomocou ohybacej matrice (obr. 5, 31), ktora obrobok oboma ramenami ponad
tffiom ohne.

31 32 33

35,36

| I ——

/. - - -

Obr. 5:  Ohybanie privodovych zbernicovych list

Legenda

30 Pripevnovacia skrutka pre nastroje v zatazovom pieste
31 Ohybacia matrica

32  Elektronicky spina¢ uholnika

33  Nastavovacia skrutka pre ohybaci uhol

34 Uhlova stupnica

35  Zastrcka

36 Zdierka
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Vystraha!

A Pri ohybani privodovych zbernicovych list existuje nebezpe-
¢enstvo porezania, resp. uviaznutia ¢asti tela kolisajucimi
dielmi.

m Uistite sa, ze sa v pracovnej oblasti nenachadzaju ziadne
osoby alebo predmety.

mV pripade nebezpecnej situacie ihned stlacte jedno z ¢er-
venych tlacidiel niidzového zastavenia na stroji alebo alter-
nativne na noznom spinaci nad prvym tlakovym bodom,
aby ste zastavili pracovny proces!

m Stlacte tladidlo volby ,ohybanie”.
Akonahle svieti tlacidlo na zeleno, je navolena stanica obrabania.

®m Ohybaciu matricu (obr. 5, 31) nasadte do zaznamu nastrojov zatazového pies-
tu a pripevnite pripeviiovacou skrutkou (obr. 5, 30).

m Elektronické snimace uhlov (obr. 5, 32) nasadte do polootvoreného zaoblenia
telesa.

W Zasunite zastrcku (obr. 5, 35) spojovacieho kabla do zdierky (obr. 5, 36) za pra-
covnym blokom.

m Pomocou uhlovej stupnice (obr. 5, 34) nastavte zelany ohybaci uhol na nasta-
vovacej skrutke (obr. 5, 33).

m Nastavovaciu skrutku riadne utiahnite.

@j) Upozornenie:

Pri ohybani privodovych zbernicovych list dochadza k plastickému
(trvalému) a elastickému (odpruzivému) tvarovaniu obrobku. Na vy-
rovnanie elastického podielu ohybania a odpruzenia materialu by
mal byt ohybaci uhol nastaveny vzdy 1 — 3 stupne nad Zelanym uh-
lom.

®m Na obrobku oznadte ohybaciu liniu.

Alternativne je moZné rozmer nastavit aj prostrednictvom dizkového dorazu vy-
baveného meracim pasmom (vytahovatelné do 1224 mm).

m \/ySku telesa prestavte otoénym kolesom (obr. 1, 9) a ohybaciu matricu vycen-
trujte na stred k obrobku.

=)
T

Obr. 6:  Vycentrovanie obrobku

Upozornenie:
(-

Existuje nebezpecenstvo, ze sa ohybacia matrica pri nevycentrova-

nom ohybani materialu zlomi, zasekne sa, prip. poskodi teleso stro-

ja.

m Uistite sa, Ze ste material pre ohybaci proces spravne nasadili na
stred.

m Obrobok vsadte medzi ohybaciu matricu a ohybaci ¢ap.
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Material musi byt umiestneny na stolovej platni. Privodovu zbernicovu listu je
nutné polohovat tak, aby bol stred ohybu zhodny s bodom laseru alebo aby
bola postranna strana vyrovnana na nastaveny doraz.

m Uzatvorte ochranny kryt.

G Upozornenie:
Ochranny kryt je pripojeny pomocou interného bezpeénostného
spinaca. Pri otvorenom ochrannom kryte sa nemdze spustit pra-
covny proces. Kedykolvek je mozné ukondit aplikaciu zdvihnutim
ochranného krytu.

Vystrahal!

A Existuje nebezpecenstvo, zZe pri ohybani privodovych zberni-
covych list zo spracovanej oblasti vyletia velkou rychlostou
malé ciastocky.

m Pri vSetkych pracach na stroji noste osobné ochranné vy-
bavenie (porov. odsek 2.4 ,,0sobné ochranné vybavenie®).

m Ohybaci proces spustite stlacenim nozného spinaga az po prvy tlakovy bod
(nozny pedal stlaceny tak do polovice podla sily do cca. 20 kg).
Hydraulické Cerpadlo sa aktivuje a vedie do nastroja prud oleja.

m Drzte nozny spinac stlaceny, kym elektronicky spina& uholnika neskonci ohy-
baci proces.
Cerpadlo sa deaktivuje a nastroj vyjde spat do svojej vychodiskovej polohy.

(Kj; Upozornenie:
V zavislosti od hrubky a charakteru materialu musi byt nastavenie
uhlov na stroji jednoducho nastavitelng, aby sa dosiahol zelany ohy-
baci uhol privodovej zbernicovej listy. Ak je raz uhol spravne nasta-
veny, nemusi byt viac nastavovany nanovo, kym bude obrabany
rovnaky material.

m Na vypnutie stroja nastavte spinac¢ na ,,0".

10 Dierkovanie privodovych zbernicovych list
Dierkovanie medenych alebo hlinikovych zbernicovych list sa realizuje razidlom
(obr. 7, 41) a k tomu vhodnt matricou (obr. 7, 44). Razidla s pozdiznou dierou a
matricou disponuiju dodatocnymi kolikmi (obr. 7, 48) alebo drazkami (obr. 7, 49),
ktoré ulahcia presné polohovanie.

Zlisované otvory mdzu mat nasledujuce maximalne rozmery:

— Kruhové diery: Priemer od 6,6 mm do 21,5 mm

~ DIhé diery: 21 mm x 18 mm ($irka x dizka)
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Obr. 7:  Dierkovanie privodovych zbernicovych list

Legenda

40  Pripevnovacia skrutka pre nastroje v zatazovom pieste
41 Razidlo s neoprénovym zhadzovacom

42  Centrovaci hrot dierovaca

43  Pripevnhovacia skrutka pre dierovaciu matricu
44 Dierovacia matrica

45  Otvor pre odpad pri vysekavani

46  Razidlo pre dihé diery

47  Matrica pre dihé diery

48  Polohovaci kolik

49  Polohovacia drazka pre pripeviiovaciu skrutku

«j: Upozornenie:

Pouzivajte iba ostré razidla a matrice. Pravidelne olejujte razidlo, aby
ste predlZili Zzivotnost nastrojov a zjednodusili vratenie do vycho-
diskovej pozicie.

m Stlacte tladidlo volby ,dierovanie”.

Akonahle svieti tlacidlo na zeleno, je navolena stanica obrabania.

m Pre dierovanie vyberte z pracovného bloku vyberte ohybaciu matricu a elektro-
nicky snimac uhlov.

m Ohybaciu matricu (obr. 7, 44) nasadte do telesa a pripevnite pripeviiovacou
skrutkou (obr. 7, 43). Pri pouziti matrice dihych dier zabezpecte, aby prislusna
drazka (obr. 7, 49) ukazovala nahor.

m Nasadte razidlo s neoprénovym zhadzovacom (obr. 7, 41) do zéznamu obrob-
kov zatazového piestu a pripevnite pripeviiovacou skrutkou (obr. 7, 40) Pri ra-
zeni dihych dier (obr. 7, 46) sa uistite, ze polohovaci kolik (obr. 7, 48) spravne
sedi v prisluSnom otvore zatazového piestu a ze sa zarovnanie dihych dier zho-

duje s matricou.
TR =
- “ T
-g—- |-
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Vystraha!

A Existuje nebezpeéenstvo, ze sa nespravnou kombinaciou
nastrojov odlupia éasti nastrojov a budu vystrelené z obraba-
cieho priestoru.

m Uistite sa, ze pouzivate spravnu kombinaciu nastrojov.
m Pri vSetkych pracach na stroji noste osobné ochranné vy-
bavenie (porov. odsek 2.4 ,,0sobné ochranné vybavenie“).

W Teraz na privodovej zbernicovej listy oznacte Zzelanu polohu otvorov.
Alternativne je mozné rozmer nastavit aj prostrednictvom dizkového dorazu vy-
baveného meracim pasmom (vytahovatelné do 1224 mm).

m VVySku zakladného telesa nastavte pomocou oto¢ného kolesa (obr. 1, 9) na
stredny bod razenia.

Obr. 8: Nastavenie stredného bodu razenia

m Centrovaci hrot razidla (obr. 7, 42) nasadte priamo do jamky. Tak je mozné
presne vytvorit predlohu dierovania.
m Uzatvorte ochranny kryt.

Upozornenie:
(.

Ochranny kryt je pripojeny pomocou interného bezpeénostného
spinaca. Pri otvorenom ochrannom kryte sa nemdze spustit pra-
covny proces. Kedykolvek je mozné ukondit aplikaciu zdvihnutim
ochranného krytu.

Vystrahal!

A Existuje nebezpecenstvo, ze pri dierovani privodovych zber-
nicovych list zo spracovanej oblasti vyletia velkou rychlostou
malé GiastocCky.

m Pri vSetkych pracach na stroji noste osobné ochranné vy-
bavenie (porov. odsek 2.4 ,,0sobné ochranné vybavenie®).

m Dierovaci proces spustite stlagenim nozného spinaca az po prvy tlakovy bod
(nozny pedél stlaceny tak do polovice, s prislusnou silou do cca. 20 kg).
Hydraulické Cerpadlo sa aktivuje a vedie do nastroja prud oleja.

m Drzte nozny spinac stlaceny, az kym elektronicky spina¢ koncovej polohy v te-
lese deaktivuje hydraulické Cerpadlo a nastroje sa vratia do svojej vychodisko-
vej polohy.

Upozornenie:
(N

Neoprénovy stierad tladi privodovu zbernicove;j listy proti matrici tak
dlho, kym razidlo nevyjde z materialu a kym nebude moct byt vybra-
ty obrobok.

m Na vypnutie stroja nastavte spinac¢ na ,,0.
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Technické zmeny vyhradené

11 Rezanie privodovych zbernicovych list

Vystraha!
Pri rezani privodovych zbernicovych list existuje nebezpe-

¢enstvo porezania, resp. uviaznutia ¢asti tela kolisajucimi

dielmi.

m Uistite sa, ze nikto nemé6ze siahnut do rezacej oblasti, naj-
ma nie po spusteni rezacieho procesu.

mV pripade nebezpecnej situacie ihned stlacte jedno z Cer-
venych tlacidiel nidzového zastavenia na stroji alebo alter-
nativne na noznom spinaci nad prvym tlakovym bodom,
aby ste zastavili pracovny proces!

Rezanie privodovych zbernicovych list sa realizuje 8 mm Sirokym nozom, ktory
lisuje 8 mm Siroké pasy z privodovej zbernicovej listy, a tym padom je obrobok
presny na podla miery.

53

52—

51

N—
Obr. 9:  Rezanie privodovych zbernicovych list

Legenda

51 Bocna vodiaca platfa

52  Pridrziavag pre gulbckoveé loziska

53 Nastavovacia paka pre pridrziavaC

54 Napinacie skrutky pre pridrziavac

55  Vysokotlakovy hydraulicky ventil

56 Doraz s meracim pasmom

57  Nosnik nozov s integrovanym liniovym laserom
58 NoOz

m Stlacte tlacidlo volby ,rezanie”.
Akonahle svieti tlagidlo na zeleno, je navolena stanica obrabania.

m Povolte upinaciu paku na postrannej vodiacej platne (obr. 9, 51) a nastavte vo-
diacu platniu na Sirku privodovej zbernicove;j listy.

m Uistite sa, Ze obrobok v rezacom stroji je vedeny stredom.

m Oznadte Zelanu dizku obrobku na stred privodovej zbernicovej listy.

m Privodové zbernicove;j listy teraz zo strany odkladacieho valca (obr. 1, 5) vedte
do rezacieho stroja.

m Povolte napinacie skrutky (obr. 9, 54) a nastavovaciu paku (obr. 9, 53) oboch
pridrziavaCov a nastavte pridrziava¢ na hrdbku materialu obrobku.
Spravne nastavenie vodiacich platni a pridrziavada sa stara o lepSi rezaci vy-
sledok.

m Privodové zbernicovej liSty posuvajte cez rezaci nastroj len dovtedy, kym sa
oznadenie dizky nenachéadza presne pod &ervenou liniou lasera.
Na strane dorazu vznikne obrobok so spréavnou dizkou.
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m Alternativne je mozné rozmer nastavit aj prostrednictvom dizkového dorazu vy-
baveného meracim pasmom (vytahovatelné do 1224 mm). Pomaly posuvajte
privodové zbernicove;j liSty az nadoraz.

m Rezaci proces spustite stlacenim nozného spinaca az po prvy tlakovy bod
(nozny pedal stlaceny tak do polovice podla sily do cca. 20 kg).

Hydraulické Cerpadlo sa aktivuje a vedie do nastroja prud oleja.

m Po skonceni rezacieho procesu opat povolte tlak z nozného spinaca, aby ste
deaktivovali Cerpadlo.

Hydraulicky olej teraz prudi z rezacieho stroja naspét do olejovej nadrze Cer-
padla. N6z sa vrati do svojej vychodiskovej polohy.

®m Na vypnutie stroja nastavte spinaé na ,,0.

12 Vymena rezacieho stroja

Pozor!
Pri vymene rezacieho stroja existuje nebezpecenstvo pora-

nenia na ostrych hranach.

m Uistite sa, Ze vymenu nozov bude vykonavat iba prislusne
autorizovany personal.

m Pri vymene rezacieho noza stroji noste osobné ochranné
vybavenie (porov. odsek 2.4 ,,0sobné ochranné vybave-
nie®).

m Otvorte zadné dvere skrine (obr. 2, 21).

Obr. 10: N6z v spodnej polohe

m Aktivujte hydraulické Serpadlo a noze dajte vyviezt o mozno najviac nadol,
kym nie je medzi nozom a protiostrim vidiet iba malé zakrivenie (obr. 10, 1).
m VVypnite hydraulické Serpadlo a ihned odstrante hydraulicku spojku (obr. 10, 2)

na rezacom stroji, aby nosnik nozov zostal v spodnej polohe.
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Obr. 11:  Demontaz pridrziavaca

m Demontujte oba pridrziavace (obr. 11, 3) a postranné ochranné skla (obr. 11,

Obr. 12:  Uvolnenie pripeviiovacich skrutiek

W Teraz povolte obe skrutky M8 (obr. 12, 5) na strane nosnika nozov.
m Pred odstranenim skrutiek pridrzte néz, aby nespadol na zem.
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Obr. 13:  Vybratie noza

m Nasledne vyberte n6z na spodnej strane rezacieho stroja (obr. 13, 6). Davajte
pritom pozor na to, ze je Nz velmi ostry.

InStalacia noza:

® Novy ndz nasadte zospodu a posunte az nahor do nosnika nozov.

m Dve skrutky M8 (obr. 12, 5) naskrutkujte zo strany krutiacim momentom 15 —
20 Nm.

m Nasledne naskrutkuijte pridrziavace (obr. 11, 3) a ochranné sklo (obr. 11, 4) a
znovu pripojte hydraulicku hadicu.

13 Udrzba a inSpekcia

Pouzivatel je povinny udrziavat a opravovat ,Mobilny stroj na obrabanie privodo-
vych zbernicovych list* podla pokynov v navode na obsluhu a v sulade s prislus-
nymi normami a pravidlami platnymi v krajine prevadzkovania.

Intervaly udrzby su stanovené podla odporucanej po&etnosti vykonov.

Pozor!
Pri zapnutom stroji hrozi nebezpeéenstvo spustenia, napr.

neumyselnym stlacenim nozného spinaca, a tym padom hro-

zi aj nebezpeéenstvo zranenia v oblasti komponentov zaria-

denia.

m Pred akymikolvek udrzbovymi pracami a opravami sa uis-
tite, Ze zastrcka stroja bola vytiahnuta, aby ste zabranili ne-
umyselnému zapojeniu.

Pred kazdym pouzivanim...

| ... vizualne skontrolujte mozné poskodenie celého stroja a nozného spinaca.

| ... skontrolujte pripadné poskodenie vSetkych elektrickych a hydraulickych pri-
vodnych vedeni.

| ... skontrolujte spravne, pevné osadenie hydraulickych spojok.

m ... skontrolujte spravnu funkciu nozného spinaca.

Vzdy po kazdych 50 prevadzkovych hodinach...
| ... kompletna vymena oleja 3 litrami hydraulického oleja HLP 46.
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Kazdy tyzden...

m ... vyGistite cely stroj. NepouZivajte pritom Ziadne agresivne Cistiace prostried-
ky, aby ste neposkodili bezpecnostné pokyny vyobrazené na stroji.

m ... suchym stlatenym vzduchom zvonka prefuknite ndz a protinoze.

W ... univerzalnym mazadlom zlahka zvonka namazte ndz a protinoze.

B ... zlahka naolejujte razidlo a matrice.

Upozornenie:
" o

Chybajuci ochranny film alebo prili§ dlhy ¢as odstavky stroja mbze
spbsobit kordziu, a tym padom aj obmedzenie a ovplyvnenie funk-
cie dielov.

W ... skontrolujte spravnu funkciu bezpecnostného vypnutia na kryte a na noz-
nom spinadi.

m ... skontrolujte spravnu funkciu tladidla bezpecnostného zastavenia stroja pri
aktivovanom Cerpadle.

Vystraha!
V pripade poskodenych bezpecnostnych zariadeni hrozi ne-

bezpecenstvo poranenia.

m Ak by ste pri kontrole funkcii bezpeénostného vypnutia zis-
tili, ze tieto funkcie stroj nezastavia, ihned ukondite prace
na stroji.

m Bezodkladne dajte funkcie bezpecénostnych vypnuti opra-
vit.

m Stroj opéat uvedte do prevadzky az po ukonceni oprav.

Kazdy mesiac...

W ... vizualne skontrolujte pripadné Skody alebo lomy telesa a v pripade potreby
ich vymente.

| ... vizudlne skontrolujte pripadné Skody alebo lomy noza a protinoza a v pripa-
de potreby ich vymerite.

m ... skontrolujte oznaCenia a vystrazné Stitky na stroji na ich dobru ditatelnost a
pripadné poskodenie a v pripade potreby ich vymerite (porov. odsek 2.2
»oymboly na stroji®).

m Skontrolujte stav a hladinu oleja a v pripade potreby doplite hydraulicky olej
HLP 46 az po rysku ,Max".

Kazdy rok...
m ... kompletna vymena oleja 3 litrami hydraulického oleja HLP 46.

Kazdych 6 rokov...
| ... vymente hydraulickd hadicu.

Udrzbu, kontroly a opravy smu vykondvat iba vyskoleni elektrikéri podia predpi-
sov platnych v prislusnej krajine.
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14 Demontaz a likvidacia

Pozor!
Pri zdvihani stroja v baleni alebo pri spadnuti zdvihaného

stroja existuje nebezpecenstvo zranenia (celkova hmotnost

cca. 390 kg).

m Dodrziavajte maximalne limity pre osoby na zdvihanie bre-
mien. V pripade prekrocenia tohto limitu pouzite zdvihacie
zariadenie.

m Nezdrziavajte sa pod zdvihanym strojom.

m Pri preprave a inStalacii stroja noste osobné ochranné vybavenie, najma ruka-
vice a bezpecnostnu obuv (porov. odsek 2.4 ,0sobné ochranné vybavenie®).

,Mobilny stroj na obrabanie zbernicovych list" musi byt zlikvidovany, resp. zre-
cyklovany v sulade s predpismi platnymi v State pouZzitia.
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15 Kontaktné udaje

m V pripade technickych otazok sa obratte na:
— Tel.: +49(0)2772 505-9052
— E-mail: info@rittal.com
— Domovska stranka: wwwe.rittal.com
m \ pripade servisnych a distribu¢nych otdzok sa obratte na svoju lokalnu orga-
nizaciu spolo¢nosti Rittal, na www.rittal.com/contact.
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