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Beschichtungen zur Erhéhung der Haftfestigkeit der jeweiligen Klebstoffe, Lacke, Farben u. A. verwendet.

Definition

Haftvermittler, auch Primer genannt, sind Mittel, die die

Adhéasionseigenschaften von Oberflachen verbessern.

Haftvermittler werden fir stark beanspruchte oder schwer zu beklebende bzw. schwer haftende Oberflachen und

Durch eine erhohte Haftfestigkeit werden oft auch die Bestandigkeit gegen Wasser und Chemikalien sowie der Korro- Korrosionsschutz

sionsschutz verbessert. Silane und andere Substanzen zur Haftvermittiung finden u. a. im Druck, bei Lackierungen und
bei Klebebandern Anwendung.

Was bewirkt der Primenr?

Durch einen Primer werden Oberflachen besser benetzbar. Zwischen dem Untergrund und dem Bindemittel des Kleb-

stoffes oder Lackes kdnnen chemische Bindungen gebildet werden. Primer werden entweder als Grundierung auf die /

Oberflache aufgetragen (Oberflachenvorbehandlung) oder sie dienen als Additive im Klebstoff zur besseren Verbindung Besténdigkeit gegen
zwischen Klebstoffmasse und Trager. Wasser und Chemikalien

Die Oberflachenbehandlung hat den Vorteil, dass der Primer hier direkt an der Grenzflache wirkt. Dadurch werden
einerseits bessere Haftwerte erreicht, andererseits reicht hier eine kleinere Menge des Haftvermittlers.

Das Sortiment an Substanzen zur Haftvermittlung ist groB, zu den am h&ufigsten eingesetzten Primern zahlen:
* Silan-Haftvermittler (Silane)

* polyolefinische Haftvermittler
* weitere metallorganische Primer, z. B. Titanate, Zirkonate

Wo wird er angewendet?

In der Automobilindustrie und in Kfz-Werkstatten wird Primer zur Verbesserung des Lackauftrags verwendet. Spe-
ziell fur Kunststoffflachen wie Spoiler sowie KunststoffauBenspiegel und -stoBstangen gibt es Kunststoff-Haftvermittler.

Im Transferdruck werden schwer bedruckbare Materialien wie Glas und Edelmetalle zur besseren Haftvermittiung
mit Primer behandelt. Durch die Behandlung mit Haftvermittler nehmen die Oberflachen Farben und Lacke besser auf.
Beim Druck wird der Primer meist in Form eines Sprays aufgetragen.

Bei der Anwendung von Klebebandern dienen Haftvermittler einerseits als Grundierung fiir einen schlecht haftenden
Untergrund. Andererseits werden manche Tragermaterialien mit Primer vorbehandelt. Antiadh&sive Oberflachen, bei-
spielsweise Kunststoffe wie Polyethylen (PE), Polypropylen (PP}, PTFE, Gummi und Silikone sind schwer haftend. Eventuell
ist hier eine Vorbehandlung der Oberflachen notwendig, es empfiehlt sich grundséatzlich, hinsichtlich der Vertraglichkeit
mit dem Untergrund und der zu erzielenden Verbesserung der Haftung einen Vorversuch durchzufiihren. Neben dem
Aufrauen der Oberflache (VergréBerung der Haftflachen) ist die chemische Behandlung (Grundierung) mit einem Primer
eine weitere Maglichkeit, die Haftung auf dem jeweiligen Untergrund zu erhéhen. Durch die Vorbehandlung der Trager-
schicht wird eine zuverlassige Verbindung der Klebmasse mit dem Band gewéahrleistet.

Hinweis

Haftvermittler sind teilweise liber einen langen Zeitraum hinweg noch wirksam. Dadurch kénnen die Grundierung mit
Primer und die Verklebung auch zeitlich voneinander getrennt durchgefihrt werden.

Wann ein Haftvermittler verwendet werden darf, ist den jeweiligen Datenblattern zu entnehmen. Um die Oberflachen

nicht zu beschadigen, sollten die Datenblatter vor der Verwendung von Haftvermittlern unbedingt aufmerksam
gelesen werden.

Untergridnde

STARK SAUGENDE UNTERGRUNDE
Zur Gruppe der stark saugenden Untergrinde z&ahlen z. B. Porenbeton, Porenziegel und Kalksandstein.

UNTERSCHIEDLICH SAUGENDER UNTERGRUND

Zu dieser Gruppe zahlt etwa Mischmauerwerk oder \Wande, die aus kleinformatigen Kalksandsteinen gemauert sind. Bei diesen
Wanden ist der Fugenanteil sehr hoch, und es besteht ein stark unterschiedliches Saugverhalten im Bereich Mauerwerksfuge/
Stein.
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PU-Dichtstoff Primer
250 ml, Art.-Nr. 250 310 250/1 |, Art.-Nr. 250 310 1000

Gebrauchsfertiger Haftvermittier, mit dem saugende und
Nnichtsaugende Untergrunde vorbehandelt werden konnen

Merkmale/Anwendungsbereiche

PU-Dichtstoff Primer kann auf verschiedenen saugenden und nichtsaugenden Untergrinden (Beton,
Aluminium, Holz, Glas, glasierte Fliesen, Kunststoffen) verwendet werden (ggf. Oberflache zuvor anschlei-
fen), um die Haftung von PU-Dichtstoffen zu verbessern. Verdichtet die Porositét von Materialien wie Holz
oder Beton. Verringert bzw. verhindert Haftprobleme auch unter strengsten Bedingungen. Kann auch
als Untergrund zwischen Dichtstoff und Farbe verwendet werden, um die Migration von Weichmachern
zu verhindern.

Verarbeitung
Vorbereiten des Untergrundes: Die Untergriinde miussen sauber, trocken, staub- und fettfrei sein sowie Uicr?t%
frei von anderen Verunreinigungen. Ein Abbirsten/Anschleifen des Untergrundes kann in seltenen Fallen .
nétig sein. Danach ist ein erneutes Reinigen des Untergrundes nétig. Lassen Sie die Untergrinde nach
dem Entfetten ausreichend abliften. Anwendung: PU-Dichtstoff Primer vor Gebrauch gut schitteln, bis
sich der Aktivator-Ball bewegt. Es wird empfohlen, die Dose mind. 30 Sekunden vor Gebrauch zu schitteln.
Den Behalter (Dose) sofort nach Gebrauch sorgfaltig verschlieBen. PU-Dichtstoff Primer umgehend nach
Offnen der Dose verbrauchen. Tragen Sie PU-Dichtstoff Primer mit einem fusselfreien Pinsel oder einer
Biurste auf, um eine homogene Schicht zu bekommen. Nach dem Trocknen (mind. 10-15 Minuten, max.
8 Stunden) den PU-Dichtstoff auftragen.

Verarbeitungstemperatur & Haltbarkeit
Verarbeitbar von +5° C bis +40° C, ungedffnet 12 Monate haltbar

Spruhprimer
400 ml, Art.-Nr. 235 1 400

Spruhbarer Haftvermittler fur porose
und saugende Untergridnde

Merkmale/Anwendungsbereiche

TecLine Spriihprimer ist ein transparenter, filmbildender Haftvermittler mit hoher Sofortbindekraft und
kurzer Abltftzeit. Der Sprihstrahl ist einstellbar. Geeignet fir die Verarbeitung von I1SO-Dicht-Bandern und
anderen beko Klebebandern, fir PUR, XPS, PIR, Mineralwolle, Isolierungsmaterialien, Polyurethan- und Faser-
stoffisolierungen, Schaumstoff (EPS), Beton, Holz, OSB-, Span- und MDF-Platten.

Verarbeitung

Die Oberflachen mussen fettfrei, trocken, sauber, staubfrei und haftfahig sein. Der Sprihkopf ist drehbar,
wodurch sich der Sprihstrahl in drei Starken einstellen |asst. Dose vor Gebrauch gut schitteln. Die Flache aus
einem Abstand von ca. 20 bis 25 cm einspriihen. Zwischen 2 und 5 Minuten je nach Material abliften lassen
(bei einem Fingertest muss sich der TecLine Sprithprimer trocken, aber noch schwach klebrig anfihlen).
AnschlieBend das beko Klebeband, beko Iso-Dicht-Band o. A. kréftig auf die geprimerte Flache aufpressen.
Nach Gebrauch das Ventil tber Kopf freispriihen. Vor jeder Anwendung sind Vorversuche durchzufiihren.

Verarbeitungstemperatur & Haltbarkeit
Verarbeitbar ab -25° C bis max. +50° C (optimal von +15° C bis +25° C), ungedffnet 24 Monate haltbar
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Silicon Primer
100 ml, Art.-Nr. 224 100

Universell einsetzbarer Primen mit dem saugende
und nichtsaugende Untergrunde vorbehandelt
werden kdnnen

Anwendungsbereiche
Vorbehandlung des Untergrundes bei Versiegelung mit Silikon-, Acryl-, Hybrid-, Polyurethan-Dicht-
massen und Klebern

Verarbeitung

Es empfiehlt sich, eine Grobreinigung des Untergrundes vorzunehmen. Lose Teile und Schmutz
entfernen. Nichtsaugende Untergrinde mussen mit einem in Silicon Primer getrankten, nichtfa-
sernden Lappen abgewischt werden. Bei saugenden Untergrinden ist unser Silicon Primer mit
| einem sauberen Pinsel aufzutragen. Es ist darauf zu achten, dass sich auf dem Untergrund eine
‘ sichtbare, geschlossene Schicht ergibt. Verschmutzte Lappen/Pinsel austauschen. Vertraglich-

keit des Untergrundes mit dem Silicon Primer prifen. Die Dichtungsmasse kann friihestens nach
15 Minuten, spatestens nach 60 Minuten aufgebracht werden.

= ‘ — Verarbeitungstemperatur & Haltbarkeit
Verarbeitbar von ca. -15° C bis +45° C, ungedffnet 12 Monate haltbar bei kiihler und trockener

Lagerung

Polymer Primer
250 ml, Art.-Nr. 245 250

Primar il Gebrauchsfertiger Haftvermittler, der speziell zur
Verbesserung der Haftung von Polymer-Kleb- und
-Dichtstoffen angewendet wird

Merkmale/Anwendungsbereiche
Gute Haftung auf vielen Kunststoffen. Sehr gute Haftung auf Polypropylen (PP)

Verarbeitung

Vor der Anwendung die Oberflachen mit beko Allclean von Fett, Staub und Schmutz befreien. Nach
dem Abliften des Reinigers die Oberflachen mit einem fusselfreien Tuch abreiben. Eine diinne
Schicht beko Palymer Primer mit einem Pinsel auftragen und mindestens 20 Minuten abliften
lassen. Die Bauteile umgehend verkleben und die Abbindezeiten beachten! Den Kontakt mit der
vorbehandelten Flache vermeiden, da dies zu einer schlechteren Haftung fuhren kann. Die Dose
ist vor Gebrauch zu schitteln und nach Verwendung schnellstmdglich zu verschlieBen. Prifen Sie
bitte vorher die Vertraglichkeit von empfindlichen Materialien an nicht sichtbaren Stellen.

Verarbeitungstemperatur & Haltbarkeit
Verarbeitbar von +5° C bis +35° C, ungedffnet 24 Monate haltbar (gedffnete Gebinde kurzfristig
aufbrauchen)
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Allbond-Primer
15 ml, Art.-Nr. 261 1 15

Fur beste Haftung auf schwer verklebbaren
Kunststoffen aus PP und PE

Merkmale/Anwendungsbereiche

Schnelle und einfache Anwendung. GrdBere Einsatzmdglichkeit von CA-Klebstoffen. Verbessert die
Haftung von schwer verklebbaren Kunststoffen wie Polyethylen (PE]), Polypropylen (PP), PTFE und
Thermoplasten.

Verarbeitung

Die zu verklebenden Oberflachen miissen frei von Staub, Ol, Fett oder anderen Verschmutzungen
sein, um einen idealen Prozess sicherzustellen. Nutzen Sie hierfir grundsatzlich einen geeigne-
ten Reiniger. Halten Sie eine Abliftzeit von 2-3 Minuten ein, bevor Sie Allbond-Primer applizieren.
Tragen Sie eine dinne Schicht des Allbond-Primer mit einem Pinsel oder einem fusselfreien Tuch
auf die zu verklebenden Oberflachen auf. Nun eine Abliftzeit von 1-2 Minuten einhalten. Klebstoff
anwendungsbezogen auftragen und Teile zusammenfiigen.

Verarbeitungstemperatur & Haltbarkeit
Verarbeitbar von +5° C bis + 30° C, ungedffnet 12 Monate haltbar

Allclean Oberflachenreiniger
EREENE. 266 120 xxxx

Allclean

|achenreiniger

Oberf

Oberflachenreiniger: ideale Vorbehandlung von
Haftflachen, bevor ein Primer aufgetragen wird

Merkmale/Anwendungsbereiche

Schneller Fettldser, sichere Reinigung, liiftet sehr schnell ab, hinterlasst keinen Olfilm, star-
ker Losungseffekt, greift Materialien nicht an, entfernt schnell und sicher Teer, O, Kitt, Fette,
Silicon, Klebstoff, Korrosionsschutzmittel usw., Zeitersparnis, anwendbar auf Kunststoffen, Aliclean
Metallen, Glas, lackierten Flachen usw., auch fiir Acryl verwendbar, entfernt tberschiissigen, Dbarfischenreinigeti i
nicht ausgeharteten PU-Klebstoff (z. B. Allcon 10, Tackcon, Fibcon) von Oberflachen, ohne zu
schmieren, fur die Entfernung der Klebstoffreste von Schutzfolien und Etiketten, auch auf Acryl-
badewannen, entfernt problemlos Dichtmittelreste im Kfz- und Heizungs-/Sanitar-Bereich,
kann zum Saubern von Kabelenden verwendet werden (z. B. bei Schrumpfmuffenmontage).
Nicht far Leder, frisch lackierte Flachen und farbechte Textilien geeignet!

Verarbeitung

beko Allclean auf ein weiches und sauberes Tuch auftragen. Nicht auf gewachste oder
frisch lackierte Flachen bzw. auf Leder aufbringen. Die zu reinigenden Flachen mit leichtem
Druck abwischen. Falls erforderlich, die Reinigung wiederholen. Oberflachen auf Farbecht-
heit prifen. Bei der Verarbeitung fiir ausreichende Beliftung sorgen.

Halbarkeit
Ungedffnet 24 Monate haltbar

i 100 ml 266 120 0100 24
\».“'J?,.; 250 ml 266 120 0250 12

——h 500 m 266 1200500 | 6
A i 3 51 266 120 5000 1
el |




Ubersicht

PU-Dichtstoff
Primer

Spruhprimer

Sprih-
Primer.
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Silicon Primenr

Polymer
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