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Erdoberkante

Korrosionsschutzsystem:

Feuerverzinkt nach
DIN EN ISO 1461t ZN k

Schweinahte:
Schweillnahtbewertungsgruppe:
Schweillzusatzwerkstoffe:

Schweillnahtzeichen:

Verzinkungsbohrungen sind konstruktiv anzubringen

Schweilnahtvorbereitung:
Schweillverfahren:

DIN EN ISO 5817 'D'
DIN EN ISO 2560 /

/14341 /14171
EN 2553

DIN EN ISO 9692
DIN 1910; EN 146

nicht gekennzeichnete Schweifinahte: a = 3mm

Vorwarmtemperatur: t > 30mm --> 100°-150°

10

UP-Néhte: mindestens 60% durchgeschweif3t

(Verwendungszweck) (Zul.Abw.) (Oberflache) MaBstab1 35 1 3 9 kSt

Allg.toleranz Werkstof

DIN ISO 2768-c
Status freigegeben EN SO 13920-BG

Datum Name '

Bearb. |17.12.2013 [HARRER Kon. Lichtmast

Stat KLM 80/76/4 RSM

Gepr. |28.04.2021 [ANGA. Lagertyp
C | Schweilistempel; Bezeichnung | 17.07.17 |HAR ) Klasse | Blatt
B |2, Prgeschid m Vst 09.06.16 [LAN %tec[@@ﬂc@@ zeienungs-\r- N159326 36012746 1
A |Neuanlage 17.12.13 |HAR Artikelnummer: Rev:C [1 B
Rev, Bezeichnung Datum |Bearb.|(EDV-Nr)N159326.dwg (Ersf.) | (Ers.d.)

Plot: Lang, Andreas (NA8J04/2021
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