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i - Schweilinahte:
Korrosionsschutzsystem: — | Schweinahtbewertungsgruppe: DIN EN ISO 5817 'D'
Feuerverzinkt nach Schweiltzusatzwerkstoffe: ?:’:;’;‘ }3121275160 / nicht gekennzeichnete SchweiRnahte: a = 3mm
DINEN ISO 1461 tZNk SchweiRnahtzeichen: EN 2553 Vorwarmtemperatur: t > 30mm --> 100°-150°
- " " X Schweillnahtvorbereitung: DIN EN ISO 9692 . R .
Verzinkungsbohrungen sind konstruktiv anzubringen Schweilverfahren: DIN 1910: EN 14610 UP-Né&hte: mindestens 60% durchgeschweif3t
(Verwendungszweck) (Zul.Abw.) (Oberfléche) .
Magstab1:40 60 kg/St

Allg.toleranz (Werkstoff)

DIN ISO 2768-c 1.0038/S235JR+N
EN ISO 13920-BG

Status freigegeben

Datum Name

Boarb. 23.03.2017 [ang A Kon. Peitschenmast

Gepr. KPM 60 W 1500

Gepr. |28.04.2021 LANG A, Lagertyp

Klasse | Blatt

B |SchweiRstempel; Bezeichnung | 18.07.17 | HAR %tecp@)ﬂ@@ zeichnungs-r. N173850 36015237 1

A | Neuanlage 23.03.17 |LAN Artikelnummer: Rev:B |1 BI

Plot: Lang, Andreas (N#8J04/2021

Rer]  Bezeichnung Datum _|Bearb.  (EDV-NrJN173850.dwg (Ersf) | (Ersd)
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