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) . Schweillnahte:
Korrosionsschutzsystem: — | SchweiRBnahtbewertungsgruppe: DIN EN ISO 5817 'D'
Feuerverzinkt nach Schweilzusatzwerkstoffe: ?:’:3\1‘ ;9’1(21275160 / nicht gekennzeichnete Schweilnahte: a = 3mm
DINEN ISO 1461 tZNk SchweiRnahtzeichen: EN 2553 Vorwarmtemperatur: t > 30mm --> 100°-150°
- - - - Schweilnahtvorbereitung: DIN EN ISO 9692 . . .
Verzinkungsbohrungen sind konstruktiv anzubringen Schweilverfahren: DIN 1910: EN 14610 UP-Néhte: mindestens 60% durchgeschweif3t
(Verwendungszweck) (Zul.Abw.) (Oberflache) .
MaRstab ]33 35 kg/St

Allg.toleranz (Werkstoff)

DIN ISO 2768-c
Status freigegeben EN IS0 13920-BG

Datum Name

Bearb.|31.01.2003 |FEIERLER

Zyl. Lichtmast

Plot: Lang, Andreas (N8)J04/2021

F | SchweiRstempel, Bezeichnung | 18.08.17 | GRS | Gepr. ZLM 50/60
E | neue Materialnummer 29.11.16 [HAR | Statik
D | Klebeschild Mastful 18.02.16 |HAR | Gepr. |28.04.2021 [LANG A. Lagertyp
C | Bohrungen fiir lose Fubplatte | 23.01.13 | BOR ) Klasse | Blatt
B [Tir en Pétichen 27.02.09JUN % tGC[@@ﬂ @S | Zeienmunasr. N101866 36014972 1
A | Neuanlage 31.01.03 | FEI Artikelnummer: Rev:F |1 Bl
Rev, Bezeichnung Datum |Bearb.[(EDV-Nr)N101866.DWG (Ersf.) | (Ers.d.))
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