DIN A4 210 x 297 mm
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Korrosionsschutzsystem: — Sghv\c\;ei;sngﬁtb:wertungsgruppe: DIN EN ISO 5817 'D'
Feuerverzinkt nach Schweilzusatzwerkstoffe: /D:'::i'\: ;9;31275?]60/ nicht gekennzeichnete Schweinihte: a = 3mm
DINEN ISO 1461t ZN k Schweilnahtzeichen: EN 2553 Vorwéarmtemperatur: t > 30mm --> 100°-150°
- " " X Schweilnahtvorbereitung: DIN EN ISO 9692 B R .
Verzinkungsbohrungen sind konstruktiv anzubringen SchweiRverfahren: DIN 1910: EN 14610 UP-Nahte: mindestens 60% durchgeschweildt
(Verwendungszweck) (Zul.Abw.) (Oberflache) MaBStab1 : 45 7 5 kg/St
él"llglégg;ggi (Werkstoff)
Status freigegeben EN SO 13920-BG
Datum Name .
Bearb. 22.03.2005 |GEITNER Zyl. Lichtmast
F | SchweiRstempel, Bezeichnung  [18.08.17 |GRS | Gepr. ZLM 80/76
E | neue Materialnummer 29.11.16 |HAR | Statik
D | Kiebeschild Mastfu 19.02.16 |HAR | Gepr. |28.04.2021 [LANG A. Lagertyp
C | Bohrungen fir lose Fuplatte | 23.01.13 | BOR ) N110533 Klasse | Blatt
PRI -Nr. 36014977
B [Tir en Phtchen 27.02.09 [JUN % techol@s |z 1
A |Neuanlage 22.03.05 |GEI [@ Artikelnummer: Rev:F |1 B
Re|  Bezeichnung Datum _|Bearb.(EDV-N-)N110533.DWG (Ersf) | (Ersds)
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