DIN A4 210 x 297 mm

Plot: Harrer, Johannes28/04/2021

Kalibrierung 130mm
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Allg.toleranz Waeon 19 kg/St

DIN ISO 2768-c 1.0577/S355J2+N
Status freigegeben EN 1SO 13920-BG

Datum Name .

Bearb.|08.05.2014 BORL Kon. Lichtmast

St KLM 30/76/2 TOP

Gepr. [28.04.2021 [HARRER J. Lagertyp

Klasse | Blatt
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Dieses Dokument ist giiltig mit maschineller oder handschriftlicher Unterschrift. Techn. Anderungen bei der Ausfiihrung ausschlieRlich Tecpoles vorbehalten!

Tecpoles nimmt fir Angebot, Zusammenstellungen, Formblatter, Beschreibungen und zeichnerische Darstellungen

Tecpoles claims copyright for offers, lists, blanks, descriptions and drawings.
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